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产品名称 西门子代理6ES7232-4HB32-0XB0

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:S7-1200
西门子:代理商

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

西门子代理6ES7232-4HB32-0XB0

我公司主营西门子各系列PLC （S7-200  SMART S7-300  S7-400）  触摸屏  变频器 （MM系列
G120  G120C G110）  伺服 （V80 V60）   数控备件 （PCU50  NCU CCU  轴卡） 等 价格优势 
产品为西门子原装正版产品  我公司售出的产品 按西门子标准质保  产品本身有质量问题 质保一年 
公司秉承：以信待人 以诚待人  质量如生命 客户至上的经营理念  竭诚为您服务
您的肯定是我们大的动力    我们将期待与您长期持久的合作

西门子PLC程序中常用的几个指令介绍

串联电路块的并联连接指令OLD

两个或两个以上的接点串联连接的电路叫串联电路块。串联电路块并联连接时，分支开始
用LD、LDN指令，分支结束用OLD指令。OLD指令与后述的ALD指令均为无目标元件指
令，而两条无目标元件指令的步长都为一个程序步。OLD有时也简称或块指令。

2、并联电路的串联连接指令ALD

两个或两个以上接点并联电路称为并联电路块，分支电路并联电路块与前面电路串联连接
时，使用ALD指令。分支的起点用LD、LDN指令，并联电路结束后，使用ALD指令与前
面电路串联。ALD指令也简称与块指令，ALD也是无操作目标元件，是一个程序步指令。



3、输出指令 =

1、= 输出指令是将继电器、定时器、计数器等的线圈与梯形图右边的母线直接连接，线
圈的右边不允许有触点，在编程中，触点以重复使用，且类型和数量不受限制。

4、置位与复位指令S、R

S为置位指令，使动作保持；R为复位指令，使操作保持复位。从的位置开始的N个点的寄
存器都被置位或复位,N=1～255如果被复位的是定时器位或计数器位,将清除定时器或计数
器的当前值。

5、跳变触点EU,ED

正跳变触点检测到一次正跳变(触点的入信号由0到1)时,或负跳变触点检测到一次负跳变(
触点的入信号由1到0)时,触点接通到一个扫描周期.正/负跳变的符号为EU和ED,他们没有操
作数,触点符号中间的"P"和"N"分别表示正跳变和负跳变

6、空操作指令NOP

NOP指令是一条无动作、无目标元件的一个序步指令。空操作指令使该步序为空操作。用
NOP指令可替代已写入指令，可以改变电路。在程序中加入NOP指令，在改动或追加程
序时可以减少步序号的改变。

7、程序结束指令END

END是一条无目标元件的一序步指令。PLC反复进行输入处理、程序运算、输出处理，在
程序的后写入END指令，表示程序结束，直接进行输出处理。在程序调试过程中，可以按
段插入END指令，可以按顺序扩大对各程序段动作的检查。采用END指令将程序划分为
若干段，在确认处于前面电路块的动作正确无误之后，依次删去END指令。要注意的是在
执行END指令时，也刷新监视时钟

2.4 置预置值（HSC0为SMD42），计数器计到这个值可以产生一个中断，一般利用这个中

断调用相应的中断程序把当前值（SMD38）复零，否则计数器到头就不再计数了，当然你

也可以置一个大点的值，在其他程序中清除当前值（SMD38），确保永远到不了头就可以

了。

2.5 中断程序（ATCH），中断事件是12，程序号看你程序了

2.6 打开中断（ENI），这条指令没有的话，2.5是不起作用的



2.7 启动高速计数器（HSC），按前面的初始化，你就要启动HSC0，即N为0

3、程序中读取高速计数器的值，对于HSC0，HC0单元中的内容就是当前的计数值，这个

单元只读不能写，你可以通过修改SMD38的内容改变当前的计数值。

西门子S7-200的自由口通信需要通过编程设置串口的工作模式，安排发送和接受指令的触

发顺序，还要设定接收的起始和结束条件。对于刚刚开始使用s7-200的电气工程师来说，

的确有很多细微处易犯错误。一般碰到客户抱怨通信不上的问题，就要逐一帮客户确认编

程配置是否正确。虽然麻烦，不过逐条查下去，总能查到错误所在并解决问题。但是有一

次客户遇到的问题颇出人意料，还真耗费了一些时间。

客户反应在编写了自由口通信程序之后，PLC可以发送数据给通信伙伴，但是却收不到任

何伙伴方发出的数据。能发送数据给对方，说明通信端口设置没有问题。极有可能是端口

被其他通信指令占用导致无法进入接收状态。比如说用常开点调用XMT，或者没有对接

收的故障状态进行判断并终止接收，从而导致后续的XMT和 RCV都无法被正确执行。客

户表示他的程序并不存在这种情况。但是为了测试问题所在，客户下载了一个仅包含条件

触发RCV的程序下去，还是接收不到数据。监控程序RCV指令已被正常执行

FB10 (实现模拟量处理功能) JU FB11 (报警处理) 在FB1、FB2内主要将需要通讯的数据分别

写入某数据块如DB10的相应位，由此才能与通讯处理器中的变量取得一致。在FB231中调

用两个STEP5本身提供的标准功能块FB244(发送数据)、FB245(接收数据)，再根据通讯处理

器填写一些必要的参数如接口、作业号等，从而实现数据通讯功能。在FB232内按照通讯

处理器分配的数据位，定义3台PLC之间需要传送的数据。在FB4内根据生产工艺流程要求

及操作规范，充分利用其它功能块及I/O模块传送的数据，实现系统的自动控制及无扰切

换功能；针对多个被控对象相似的特点，分别编制了几个有代表性的功能块FB20、FB30、

FB40，例如在FB4内多次调用了FB20以便解决PLC内某程序步时间和工控机画面显示时间

保持一致的问题，而且FB20内又调用了乘能块FB244。FB3根据FB4发出的自动程序步指令

去控制气动门、电动门及泵等现场设备。FB10负责所有模拟量的处理，在此调用了开方功

能块FB5。FB11根据FB10转换出来的数据，对模拟量进行报警处理，在此一定要注意模拟



量和PLC内部数字量的对应关系，以保证模拟量显示和报警的准确性。 3

工控机监控管理软件的设计 工控机监控管理软件在FIX5.5软件平台下完成，FIX5?5是一个

高精度模块化的软件系统，包括十几种软件模块
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