
S275JR型钢材质执行标准，英标H型钢UC356*406*340零售供应

产品名称 S275JR型钢材质执行标准，英标H型钢UC356*40
6*340零售供应

公司名称 上海绪杰贸易有限公司

价格 4800.00/吨

规格参数 型号:UC356*406
厂家:莱钢/马钢/日照
材质:S275JR

公司地址 浦东新区新场镇沪南公路7508弄2-24（双）号3层
（注册地址）

联系电话 19946279018 19526212133

产品详情

一、UC356*406*340英标H型钢介绍：英标H型钢执行标准：EN标准；英标H型钢有三个主要的质量等级
S235、S275、S355等。例如：S235材质和S275材质代表的是碳素结构钢，S355是低合金钢。  英标H型钢
锌的标准电极电位为-0.76V，对钢铁基体来说，锌镀层属于阳极性镀层，它主要用于防止钢铁的腐蚀，
其防护性能的优劣与镀层厚度关系甚大。锌镀层经钝化处理、染色或涂覆护光剂后，能显著提高其防护
性和装饰性。二、UC356*406*340英标H型钢正火、淬火处理：表面淬火广泛应用于中碳调质钢或球墨铸
铁制的机器零件。因为中碳调质钢经过预先处理（调质或正火）以后，再进行表面淬火，既可以保持心
部有较高的综合机械性能，又可使表面具有较高的硬度（>HRC 50）和耐磨性。三、UC356*406*340英标
H型钢力学性能、物理性能和化学性能：型钢混凝土组合结构和普通的混凝土有着极大的差异。因此在
进行设计的时候，需要确定好钢筋实际所在的位置、大小以及框架梁的宽度和穿透钢筋小孔的顺序以及
大小，这样才能确保型钢混凝土组合结构在高层建筑中的应用。四、UC英标H型钢热扎工艺手段：半连
续式有一台破鳞（去掉氧化铁皮）机架和
1台带有立辊的可逆式机架；五、UC英标H型钢规格型号表：品名 规格型号 材质 长度(米） 米重（KG）
产地英标H型钢 UC152*152*23 S355JR/355J0 12 23 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC152*152*30 S355JR/355J0 12
30 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC152*152*37 S355JR/355J0 12 37 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC203*203*46
S355JR/355J0 12 46.1 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC203*203*52 S355JR/355J0 12 52 莱钢/日照/马钢英标H型钢
UC203*203*60 S355JR/355J0 12 60 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC203*203*71 S355JR/355J0 12 71
莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC203*203*86 S355JR/355J0 12 86.1 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC203*203*100
S355JR/355J0 12 100 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC254*254*73 S355JR/355J0 12 73 莱钢/日照/马钢英标H型钢
UC254*254*89 S355JR/355J0 12 89 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC254*254*107 S355JR/355J0 12 17
莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC254*254*132 S355JR/355J0 12 132 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC254*254*167
S355JR/355J0 12 167 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC305*305*97 S355JR/355J0 12 97 莱钢/日照/马钢英标H型钢
UC305*305*118 S355JR/355J0 12 118 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC305*305*137 S355JR/355J0 12 137
莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC305*305*158 S355JR/355J0 12 158 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC305*305*198
S355JR/355J0 12 198 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC305*305*240 S355JR/355J0 12 240
莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC305*305*283 S355JR/355J0 12 283 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*368*129



S355JR/355J0 12 129 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC3056*368*153 S355JR/355J0 12 153
莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*368*177 S355JR/355J0 12 177 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*368*202
S355JR/355J0 12 202 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*406*235 S355JR/355J0 12 235
莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*406*287 S355JR/355J0 12 287 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*406*340
S355JR/355J0 12 340 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*406*393 S355JR/355J0 12 393
莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*406*467 S355JR/355J0 12 467 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*406*551
S355JR/355J0 12 551 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*406*592 S355JR/355J0 12 592
莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*406*634 S355JR/355J0 12 634 莱钢/日照/马钢英标H型钢 UC356*406*677
S355JR/355J0 12 677 莱钢/日照/马钢

钢铁冶金：因此面临的问题就是如何提高Mn含量而不产生连铸坯纵裂，从而保证生产可行及性能合格。
产生连铸坯纵裂的本质原因是钢的热脆性，是一两相转变和A1N等夹杂物在奥氏体晶界上析出共同作用
所引起的。R3要求0.02％以上的酸溶铝，钢中存在A1N夹杂物，A1N在600～800℃析出速度，这个温度区
间正好与R3冷却时一仪两相区转变临界温度Ar～Ar(675～810℃)范围相一致。当连铸坯表层温度降低到A
时，开始奥氏体向铁素体转变，伴随着相变过程，大约有1％的体积膨胀，因而沿奥氏体晶界产生法向应
力，引起原始奥氏体晶界上铁素体的内应力集中，此时A1N也开始沿奥氏体晶界析出，使晶界强度弱化
。
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