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产品详情

西门子低压全国授权供货商

们对人机界面设备技术的认识和要求不断提高，2012年6月西门子公司发布了面向高端应用的SIMATIC
HMI精智系列面板的产品 ，如KP900、TP1200等，以替代之前的多功能屏等高端产品，这是一个具有里
程碑意义的系列产品，之前的许多面板产品陆续停产。为应对中小规模控制系统的要求，在对之前众多
型号的精简面板进行技术整合，提升性能之后，2014年6月第二代精简系列面板产品发布。

HMI人机界面设备在自动化控制系统中的主要作用：

①将机器生产系统控制过程中的数据信息(如转速、温度、工作时间、用电数等)集中动态地显示在画面
或图表中，生产和服务系统的过程量可以通过HMI设备画面中的显示输出域、量表、棒图、曲线、表格
、动画、文字等形式实时动态地显示出来。对于操作员来说，控制过程的状态和信息直观、醒目，容易
识别、分析、判断和记忆。

②机器操作人员通过图形可视化的界面操作和监控机器的整个工作过程，通过画面上的按钮、开关、数
据输入输出域、图形视图、报警视图控件等操控机器的启动停止，为机器配置和修改工艺参数，监视和
查看整个工作控制过程，记录过程信息等。

③报警功能，机器设备运行必须满足必要的条件，条件不满足即报警，这包含故障隐患报警，并可以提
供报警

原因分析。例如冷却水温不得高于某值，当超温时，将触发自动报警间又称系统响应时间，是指从PLC
外部输入信号发生变化的时刻起至由它控制的有关外部输出信号发生变化的时刻所需的时间。它由输入
电路的滤波时间、输出模块的滞后时间和因扫描工作方式产生的滞后时间三部分组成。



（1）输入模块的RC 滤波电路用来滤除由输入端引入的干扰噪声，消除因外接输入触点动作时产生抖动
而引起的不良影响。滤波时间常数决定了输入滤波时间的长短，其典型值为10 ms。

（2）输出模块的滞后指令系统必然丰富，所能干的事也就多。我们在编程之前必须弄清PLC的指令系统
。

（3）程序。PLC指令的有序集合，PLC运行它，可进行相应的工作，当然，这里的程序是指PLC的用户
程序。用户程序一般由用户设计，PLC的厂家或代销商不提供。用语句表达的程序不大直观，可读性差
，特别是较复杂的程序，更难读，所以多数程序用梯形图表达。时间与模块开关器件的类型有关，继电
器型约为10 ms；晶体管型一般小于1 ms；双向晶闸管型在负载通电时的滞后时间约为1
ms；负载由通电到断电时的大滞后时间约为10 ms。

浔之漫智控技术（上海）有限公司（xzm-wqy-sqw）

是中国西门子的合作伙伴，公司主要从事工业自动化产品的集成,销售和维修，是全国的自动化设备公司
。

公司坐落于中国城市上海市，我们真诚的希望在器件的销售和工程项目承接、系统开发上能和贵司开展
多方面合作。

以下是我司主要代理西门子产品，欢迎您来电来函咨询，我们将为您提供优惠的价格及快捷细致的服务
！

（3）由扫描工作方式产生的大滞后时间可超过两个扫描周期。

输入/输出滞后时间对于一般工业设备是完全允许的，但对于某些需要输出对输入做出快速响应的工业现
场可以采用快速响应模块、高速计数模块，以及中断处理等措施来尽量减少响应时间。三、编程语言的
形式

PLC有两种常用的编程语言，一是梯形图，二是助记符语言表。

（1）编程指令。指令是PLC被告知要做什么，以及怎样去做的代码或符号。从本质上讲，指令只是一些
二进制代码，这点PLC与普通的计算机是完全相同的。同时PLC也有编译系统，它可以把一些文字符号或
图形符号编译成机器码，所以用户看到的PLC指令一般不是机器码而是文字代码，或图形符号。常用的
助记符语句用英文文字（可用多国文字）的缩写及数字代表各相应指令。常用的图形符号即梯形图，它
类似于电气原理图是符号，易为电气工作人员所接受。

（2）指令系统。一个PLC所具有的指令的全体称为该PLC的指令系统。它包含着指令的多少，各指令都
能干什么事，代表着PLC的功能和性能。一般讲，功能强、性能好的PLC，其动机或伺服电动机的单轴或
多轴位置控制模块，使PLC 广泛应用于各种机械、机床、机器人、电梯等设备中。

4.数据处理

现代PLC 具有数学运算、数据传送、数据转换、排序、查表、位操作等功能，可以完成数据的采集、分
析及处理。这些数据除可以与储存在存储器中的参考值比较完成一定的控制操作外，也可以利用通信功
能传送到别的智能装置，或将它们打印制表。数据处理一般用于大型控制系统，如无人控制的柔性制造
系统，也可用于过程控制系统，如造纸、冶金、食品工业中的一些大型控制系统。

5.通信及联网PLC 的硬件系统由主机、I/O扩展机（单元）及外围设备组成。主机和扩展机采用微机的结



构形式，其内部由运算器、控制器、存储器、输入单元、输出单元及接口等部分组成。运算器和控制器
集成在一片或几片大规模集成电路中，称为微处理器（或微处理机、中央处理器），简称CPU。存储器
主要有系统程序存储器（EPROM）和用户程序存储器（RAM）。

主机内各部分之间均通过总线连接。总线有电源总线、控制总线、地址总线和数据总线。

输入/输出单元是PLC 与外部输入信号、被控设备连接的转换电路，通过外部接线端子可直接与现场设备
相连，如将按钮、行程开关、继电器触点、传感器等接至输入端子，通过输入单元把它们的输入信号转
换成微处理器能接收和处理的数字信号。输出单元则接收经微处理器处理过的数字信号，并把这些信号
转换成被控设备或显示设备能够接收的电压或电流信号，经过输出端子的输出以驱动接触器线圈、电磁
阀、信号灯、电动机等执行装置。

PLC 通信含PLC 间的通信及PLC
与其他智能设备之间的通信。随着计算机控制技术的发展，工厂自动化网络
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