
污水处理一体化装置

产品名称 污水处理一体化装置

公司名称 潍坊帝洁环保设备有限公司

价格 35000.00/件

规格参数 品牌:帝洁环保
型号:WSZ-0.5
产地:山东潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城经济开发区玉清西街9344号院
内2排15号

联系电话  15762525161

产品详情

一体化农村污水净化系统——工艺分析 一体化污水净化治理的技术方法尽管有许许多多，但其基本的作
用原理却只有三项，即分离、转化和利用。 分离：就是采用各种技术方法，把污水中的悬浮物或胶体微
粒、微滴分离出来，从而使污水得到净化，或者使污水中污染物减少到低限度。 转化：对于已经溶解在
水中，无法“取”出来或者不需要“取”出来的污染物，采用生物化学的方法、化学和电化学的方法，
使水中溶解的污染物转化成无害的物质(如转化成 H2O、CO2、CH4、NO3—等)，或者转化成容易分
离的物质(如沉淀物、附着物、上浮物、不溶性气体等)。总之，使水中污染物发生有利于治理的化学、
生物化学变化。 利用：有些污水(主要是高浓度的污液)，未经处理或者稍加处理有可能找到新的用途，
可以成为有用的资源，用于再制造、再加工，从而解决了污水(或其他污物)的治理问题。 由于焦化厂产
生的焦化污水有一定的特殊性——污染物浓度高，可生化性差，并含有多种对生化有抑制作用的物质，
我公司结合多年处理焦化污水处理经验，已经总结出了相对有效的污水处理工艺，其**技术则是采用转
化的方法。它具有出水水质稳定，工程投资省，运行费用低的特点。 总体工艺思路是：预处理+生化处
理+深度处理，预处理的对象为焦油、酚、硫、氨氮及部分COD;生化处理则是根据以上预处理创造的条
件，通过生化降解作用*进一步去除酚、氨氮及其它**物;深度处理则是通过有效的手段去除出水中剩余的
COD和SS，终达到达标排放。 处理方法 谓的“物理化学法”主要依托于物理、化学等反应原理，用来处
理煤化工废水内部的杂质、污染物等，主要的反应包括：吸附、抽离、沉淀、萃取等，这些反应都有自
身的过程和原理。 1萃取法：所谓的萃取法就是凭借和水无法相溶，以及很少相溶的溶剂，和煤化工废
水有效融合，从而确保溶解在废水内部的有害物质、杂质等再次分解、分配，并逐渐传输至溶剂中，在
此基础上使溶剂和所祛除的污染物煤化工废水分开，这样就实现了废水清洁化，也能对污染物加以回收
、再利用。萃取法实际应用中有着多重优势，体现在：大量处理水、设备结构简明，方便进行自动化调
控，而且能够安全操作，降低成本。 2吸附法：吸附法主要借助气体流动的性质同多孔的物质之间接触
，从而让流动状态下的污染物能够有选择性地分离。对于煤化工废水处理来说，一般采用以下吸附剂：
硅藻泥、树脂、炭纤维、矿渣等，zui常见的吸附剂为：活性炭，可以通过吸附法来对应有效处理废水，
这样一方面可以除掉煤化工废水内部的污染物，另一方面也能还原水体颜色，排除其中的不良颜色、杂
质等。 3膜分离法：主要借助于半透膜来将废水隔离开来，并将内部的污染物向外渗透的方法。主要的
膜分离法包括：微滤法、反渗透法、渗析法等。 4化学沉淀法：借助容易溶解的化学性药剂，将其添加
到煤化工废水内部，经过化学沉淀zui终形成一些沉淀物，例如：氢氧化物、盐等。现代研究者多将Na2



HPO4以及硫酸镁充当沉淀剂，从而对一系列污染物，例如：硫酸铵等进行沉淀处理，从而达到脱氮的目
标。化学沉淀法是一种优良的废水处理方法，能对污染物加以处理，zui终生成无法溶解的盐以及其他物
质，从而达到煤化工废水净化的目标。 §NZP-II 型填料： 1 该填料是由纤丝球体，网络外壳和通心
多孔柱体组成的球形填料，只须直接投加、不须固定、难降解物质去除效果好，氮、磷、硫化物去除**
，无剩余污泥产生。曝气：采用中心廊道式曝气，曝气管设置在池的中间。在曝气时，空气能带动水向
两边循环，形成二个环流。 2 该填料选用特制塑料和树脂组成，结构科学、新颖、填料比表面积达1000
 m2/m3，比重轻0.97g/cm3,不堵塞、易挂膜。 §NZP-I 型填料： 1 该填料选用**PVC 制成的新型折
波填料，填料间距30mm 比表面积达400m2/m3 以上，不堵塞，表面有波纹、易挂膜。 2 该填料具有
质量轻、安装合理、组装后配水均匀、不会造成死角现象，有利于生物膜的生长，提高生物量与生物的
活性。 §配电柜全套采用电器，及计算机“仿真”控制系统，主要控制内容如下： 1、 二台水泵能自
动备用，*警戒水位能声光报警。采用三叶式罗茨风机二台，噪声低，性能**寿命长。配电柜结构采用双
层玻璃钢加减震夹层构成。风机房可放置在室内、室外或埋置于地表以下。 2、 二台风机交替运行，
当一台风机损坏时，另一台能启动使设备连续运行；当污水断流时，风机能自动间歇运行，以保护生物
膜的正常生长。控制柜有过流、缺相、过压、欠压等故障情况的自动保护功能 设备优势
1. 设备紧凑，占地少 由于生物反应器内将污泥浓度提高了2～5倍，容积负荷可大大提高，而且用膜组
件代替了二沉池和过滤设备，因此，与常规生物处理工艺相比，膜生物反应器的占地面积可大为减少；
2. 出水水质**稳定 由于膜的分离作用，分离效果远好于传统沉淀池，处理出水*其清澈， 悬浮物和浊
度接近于零，细菌和病毒被大幅去除 ，出水水质**建设部颁发的生活杂用水水质标准（CJ25.1-89），
可以直接作为非饮用**杂用水进行回用。 同时，膜分离也使微生物被被截流在生物反应器内，使得系统
内能够维持较高的微生物浓度，不但提高了反应装置对污染物的整体去除效率，*了良好的出水水质，同
时反应器 对进水负荷（水质及水量）的各种变化具有很好的适应性，耐冲击负荷，能够稳定获得**的
出水水质。 3. 剩余污泥产量少 该工艺可以在高容积负荷、低污泥负荷下运行，剩余污泥产量低（理论
上可以实现零污泥排放），降低了污泥处理费用。 4. 可去除氨氮及难降解**物 由于微生物被截流在生
物反应器内，从而有利于增殖缓慢的微生物如硝化细菌的截留生长，系统硝化效率得以提高。同时，可
增长一些难降解的**物在系统中的水力停留时间，有利于难降解**物降解效率的提高。
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