
廊坊西门子PLC代理商

产品名称 廊坊西门子PLC代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子PLC

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:PLC
性质:授权代理商

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

廊坊西门子PLC代理商

我公司是西门子签约代理商备有大量西门子产品浔之漫智控技术(上海)有限公司：西门子授权代理商

现货库存；大量全新库存，款到48小时发货，无须漫长货期

西门子PLC（S7-200、S7-200 SMART、S7-300、S7-400、S7-1200、S7-1500、ET200S、ET200M、ET200SP）
、触摸屏、变频器、工控机、电线电缆、仪器仪表等，产品选型、询价、采购，敬请联系，浔之漫智控
技术(上海)有限公司 

如果要改写控制字的所有自由位，请为控制字 STW1 设置掩码值 FB00 。 十六进制代码的含义：F =
1111/写入位 12 到 15B = 1011/写入位 8、9 和 11；保护位 100 = 0000/保护位 4 到 70 = 0000/保护位 0 到
3如果要改写控制字的所有自由位，请为控制字 STW1 设置掩码值 0FFF 。 十六进制代码的含义：0 =
0000/保护位 12 到 15

F = 1111/写入位 8 到 11F = 1111/写入位 4 到 7F = 1111/写入位 0 到 3工艺功能6.7 工艺功能 —
基本功能S7-Technology728 功能手册, 03/2008, A5E01078448-06MC_WriteParameter — 示例
—“编码器调整数据的备份"基于示例“编码器调整数据的备份"编辑参数编码器调整的数据被保存在 T-
CPU 的非易失性存储器中。 因此，更换 CPU 时这些数据将丢失。“MC_ReadSysParameter"和“MC_Writ
eParameter"工艺功能可用于将编码器调整的数据备份到 MMC 卡，以便在更换 CPU 后再将其恢复到 T-
CPU 的非易失性存储器中。先决条件是，您已在 S7T Config 中设置了“编码器"类型。使用“MC_Home"
工艺功能完成编码器调整后，请根据下述内容继续操作：备份编码器调整数据步骤 说明1.
通过调用“MC_ReadSysParameter"工艺功能以及读取下述输入参数来读取编码器调整的当前值，例如：?
Axis = 相关轴的工艺 DB? Execute = 用于启动读取操作的上升沿? ParameterNumber = 4010
编码器调整的参数编号? ValueDword1= DBx.DBD0 （临时存储位置）? ValueDword2 = DBx.DBD4



（临时存储位置）2. 调用 SFC82“CREA_DBL"以在 T-CPU 的加载存储器中生成 DBy。 通过输入参数
ATTRIB 重设为 0 时，也会在工作存储器中生成 DB。3. 调用
SFC84“WRIT_DBL"以将先前备份的编码器调整的数据写入新 DB。更换 CPU
并恢复编码器调整数据步骤 说明1. 更换 T-CPU，然后插入包含组态数据的 MMC。请注意，启动 T-CPU
后，可以在 RAM 中获得编码器调整的备份 DB。2.
调用“MC_WriteParameter"工艺功能以将编码器调整的数据重新存储到 T-CPU 的非易失性存储器中。
使用以下输入参数：? Axis = 相关轴的工艺 DB? Execute =用于启动写入操作的上升沿? ParameterNumber=
4010 = 编码器调整的参数编号? ValueDword1 = DBx.DBD0（x = 由 SFC82 生成的 DB 编号）? ValueDword2 =
DBx.DBD4（x = 由 SFC82 生成的 DB 编号）工艺功能6.7 工艺功能 — 基本功能S7-Technology功能手册,
03/2008, A5E01078448-06 729MC_WriteParameter — ErrorIDErrorID 警告 说明/纠正或避免错误的方法

0000 没有错误 -0020 重启以激活参数更改 更改了一个参数后，通常需要重启工艺对象。 如果新的参数值
与旧参数值*（例如，参数值“5"被修改为“5")，则无需重启。是否需要重启的信息包含在工艺数据块中
。? 对于轴和外部编码器，RequestRestart 位是在状态字中设置的。? 技术数据块的 ErrorID 0020
指示输出凸轮和测量输入是否需要重启。ErrorID 错误消息 说明/纠正或避免错误的方法8001 内部错误
项目/软件发生故障或不*。8005
命令已取消，因为命令存储器正被其它进程使用命令容量不足，无法执行该命令。可能的原因：?
活动命令的数量已超出限制。? 以下工艺功能中的活动命令过多："MC_CamSectorAdd""MC_ReadPeripher
y""MC_WritePeriphery""MC_ReadRecord""MC_WriteRecord""MC_ReadDriveParameter""MC_WriteDriveParam
eter""MC_ReadCamTrackData""MC_WriteCamTrackData"在同一周期内调用这些工艺功能，直到输出参数
Done、CommandAborted 或 Error 中有一个变为 TRUE。 验证程序是否包含不必要的（多余的）命令组态
王和多台西门子S7-300、400PLC通过DP协议通讯时，设备地址应如何定义?1)硬件连接：计算机中插入一
块CP5611(或CP5613)可实现将多个S7-300/400PLC连接在一条DP总线上。 (十)组态王和西门子300、400PL
C通讯支持哪些通讯链路?是否需要西门子软件的支持?1)MPI电缆通讯方式：组态王所在的计算机必须安
装STEP7编程软件；2)MPI通讯卡方式：组态王所在的计算机必须安装STEP7编程软件3)以太网通讯方式
：不需要在组态王所在的计算机上安装STEP7或Simati。
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