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产品详情

郑州西门子模块代理商

控制特性监测功能可监测闭合回路的控制块的控制质量并发送相关信号。果控制性能下降

，则可对控制器适时进行优化或实施特定的维护措施。

SIMATIC PCS 7系统集成的I&C 库也具有较高质量的回路控制功能，凭借该功能，则可执

行成本效益高的***过程控制（Advanced Process Control ）应用程序。多变量控制、预测控

制或超驰控制因此，可有效提高小型和中型设备的收益、产品质量、安全和环境保护特性

。

当前数据和历史数据是所有优化操作的基础。通过 Process

Historian，可以安全直观地对数据进行实时存储和分析。可极其快速地调用Process

Historian 数据库中管理的过程值、消息和批量数据。通过信息服务器，可支持此类历史数

据的满足用户需求的处理和可视化过程，信息服务器是一个基于Microsoft Reporting

Services的报告系统。
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S7-400 CPU不区分通信接口，需要使用System Function Blocks
中的SFB14/SFB15指令块，如图3所示。 图3 S7-400 需采用SFB程序块

硬件及网络组态

本文以采用1个315-2PN/DP，1个S7-200 SMART PLC为例，介绍它们之间的S7通信。 在S
TEP7中创建一个新项目，项目名称为S7-300-SMART。插入1个S7-300站，在硬件组态中插
入CPU 315-2 PN/DP。如图4所示。 图4 STEP7 项目中插入S7-300站点设置CPU 315-2PN/D
P的IP地址：192.168.0.1，如图5所示。硬件组态完成后，即可下载该组态。 图5 设置CPU
PN IP地址打开“NetPro”设置网络参数，选中CPU
315-2PN/DP，在连接列表中建立新的连接。步骤如图6所示。 图6
NetPro组态视图中插入新连接

选择 Unspecified  站点，选择通讯协议 S7 connection，点击 Apply，如图7所示。 

很多plc
都有一个功能，就是某个系统“位”上电后接通一个扫描周期。比如说西门子S7-200的SM0.1等有一些PLC除了有上电后系统位接通一
个扫描周期，还有重启后系统位接通一个周期，它们的功能类似，只是前者针对的情况是控制系统停电后送电，而后者针对的是停电
和送电以及PLC因故障停机后重启的情况。对于一个非常简单的设备来说，这个功能不是必须的，但是对于一些复杂的设备，用好这
个功能可以事半功倍。

高速计数器的程序设置比如上图，这个程序是PLC高速计数器设置，而高速计数器有好多种，如果PLC需要连接其中的一种，那么需
要按照这种计数器的参数进行设置，PLC才能正常计算，否则计算出来的数是错误的。除此之外，还有一些例如，通讯参数的设置等
等只要是关系到PLC的设置都需要用这种指令，那么为什么要用这种指令？不用的话会出什么问题？答案是必须用这种指令，因为这
个指令区别于其他指令的是，PLC上电后的时间就接通，是优先于其他指令的；如果不使用它，在程序的运行下，可能某些功能已经
计算完了，却还没有执行正确的设置，这种情况下的计算就是错误的。而使用这种指令，PLC上电的时间就是先设置参数，然后再计
算，结果才是准确的。

PLC的工作模式而且这种功能还有一个优点，就是，PLC上电后不再执行，减少了PLC的工作负担，缩短了PLC的扫描周期。对于小
程序来说，PLC的负担不是什么问题，因为太小了，这点负担对PLC没有影响。但对于追求效率的大型程序就不同了，例如西门子S7-
400，少扫描一些不需要的块会有很明显的区别，所以西门子S7-300或者S7-400有专门的OB100-OB102，就是专门干这个活得，你只需
要把需要的程序加到这个块了，PLC暖启动后就自动执行。除了设置系统参数，它还有一个功能，就是可以初始化程序。PLC程序为
什么需要初始化？比如说程序里有一段顺序控制，如果PLC断电了，顺序控制可能停在任何一个节点上，为了安全也好，为了程序的
控制也好也需要将顺序控制初始化。

PLC的输入输出扫描还有一些情况，比如说配方功能等，有些程序如果丢失了配方数据PLC会无法运行，虽然PLC可以断电保存数据
，但一些有上一级系统的PLC，在传输数据的时候断电就很难判断能否把数据正常传输过来，所以好也将相关数据进行初始化赋值。
总之，PLC系统是为现场设备服务的，你需要了解设备
的特性，而对于一个的电气
人员，不仅仅是能让设备正常，安全的运行，也需要考虑好所有可能出现的糟糕的情况，并且通过一定措施保证，即使出现了这些故
障，设备也要安全的停下来，并且可以快速的恢复回
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