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产品详情

C300马氏体时效钢的焊接方法马氏体钢根据它的特性，可以采用除气焊以外的所有熔焊方法进行焊接，
像焊条电弧焊、埋弧焊、钨极氩弧焊、熔化极氩弧焊等这些焊接方法都可以用来焊接马氏体钢。但是由
于马氏体钢的冷裂敏感性很大，所以在焊前必须严格清理焊件、烘干焊条，让焊接保持低氢甚至超低氢
条件。当焊接接头的拘束度较大的时候，好采用钨极氩弧焊或者熔化极氩弧焊，这样可以在近缝区不会
过热脆化的情况下适当增大焊接热输入，可以减少热裂纹的倾向发生。马氏体钢的焊接材料焊接材料的
选择是根据钢种、焊接方法和接头的不同来进行选择，同时为了能够保证使用性能的要求，焊缝的化学
成分好能够接近母材的成分的焊接材料。为了避免和防止冷裂的情况发生，焊后需要采用和进行热处理
。如果焊件不能进行热处理的时候，就要采用25-20、25-13型奥氏体钢焊接材料焊接，这样焊接形成奥氏
体焊缝，能够松弛焊接应力和固溶氢，降低冷裂的倾向。奥氏体焊缝的塑性和韧性比较高，但是强度很
低，所以只能适用于应力不高的静载条件下工作的焊件，也不适用于高温下工作的焊件。C300马氏体时
效钢 是目前工业化生产中强度高的冷成型钢种。马氏体钢由于其具有较高的强度、硬度及耐磨性，但
是耐腐蚀性能低的特性，在石油化工领域中主要应用在腐蚀性介质不强的环境中。什么是马氏体钢？马
氏体钢的显微组织几乎全部为马氏体组织，具有较高的抗拉强度，高强度能够达到1600MPA，也是目前
再商业化高强度钢板中强度级别高的钢种。这是马氏体钢的显微组织，肌肉线条可以说是相当明显，马
氏体也是这样，粗犷而力量十足，这也是马氏体钢具有很高的强度的原因。

C300马氏体时效钢预热和层间温度在给马氏体钢焊接时，进行预热并保持层间温度，是能够有效防止冷
裂纹出现的一项重要工艺措施。在对预热温度进行把控时，首先考虑钢中的含碳量，然后是接头的拘束
度、填充金属的成分和焊接方法等。这些都是决定预热温度的因素。上图是按照含碳量推荐的预热温度
和热输入等。如果接头的拘束度大，要提高预热温度和层间温度，让层间温度不低于预热温度。当然，
如果用奥氏体钢来做焊接材料时，可以看焊件的厚度来决定用不用预热或者低温预热。马氏体钢焊后热
处理焊后热处理也是防止冷裂纹的另一种重要工艺手段，当在选用和母材成分相近的焊接材料的时候，
一般来说都需要进行焊后热处理。当然，如果选用奥氏体钢来做焊接材料时，可不进行焊后热处理。
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