
神钢变频器过电流维修(维修)发烫

产品名称 神钢变频器过电流维修(维修)发烫

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 368.00/台

规格参数 维修快:有质保
可开票:维修规模大
工控维修:上门维修

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

神钢变频器过电流维修(维修)发烫恒功率负载，风机、泵类负载，不同负载类型选择变频器的型号不同
。恒功率负载负载设备运行过程中，功率保持恒定不变。如机床、切割机、造纸机等。例如：某大理石
切割机变频系统，是恒功率负载，负载惯性特大，变频器选型配置奥圣ASB530同功率的G型机，外加制
动单元和制动电阻。恒转矩负载恒转矩负载设备要求变频器低频转矩大，动态响应速度快。奥圣ASB530
变频器在0HZ矢量状态下，达到150%的转矩，能满足各种工况的需求。例如：某挖沙船主挖斗变频器系
统，是恒转矩负载，双电机，且负载过载时间长。因此变频器选型配置ASB530放大两档的G型并机，同
时该设备的电源多为发电机供电，变频器需配置输入交流电抗器。风机、泵类负载这是适合用变频调速
的现场环境。

神钢变频器过电流维修(维修)发烫

1、停电的处理如果电源瞬时断电或电压下降出现“欠压”显示，或瞬时过压出现“过压”显示，都会导
致变频器跳闸停机，待电源恢复正常后才能重新启动。2、外部故障处理如果输入信号开路、输出线开路
、断相、短路、接地或绝缘电阻很低、电机故障或过载等，变频器显示“外部”故障并跳闸停止，排除
故障后，可重新启动。

3. 内部故障处理如内部风扇坏或过热、保险丝断、设备过热、内存错误、CPU故障等，可先切换到工频
运行，不影响生产，内部故障后消除后，即可恢复变频运行。变频器内部故障，如在保修期内发生，应



通知厂家或厂家代理负责保修。

上电即烧开关电源保险丝FU。停电测量在检查开关电源输出回路无短路现象，更换保险丝后上电，输入
V直流时，不起振。分析电源的负载电路有短路故障时。。这些现象都有可能是IGBT模块损坏。IGBT模
块损坏的原因有多种，首先是外部负载发生故障而导致IGBT模块的损坏如负载发生短路、堵转等。其次
驱动电路老化也有可能导致驱动波形失真。。测试手动动作讯号是否有输入计算机（动作、压力、流量
有无显示），若无，则检查操作面板内线路是否有短路或开路，如下（配合检测画面）：此时输入讯号
有显示。。这种现象一般是不能通过简单的处理恢复的，通常有以下几种情况：首先检查逆变部分的IG
BT续流二极管是否有短路或开路的现象，如果出现以上的情况。。则可能IGBT损坏（门极开路）。其他
请仔细检查负载及电容连接、绝缘等。、测试点与波形对照同步信号测试点同步信号波形整流脉冲测试
点整流脉冲波形整流电流测试点整流电流波形整流可控硅触发脉冲测试点+整流可控硅触发脉冲测试点+
整流可控硅触发脉冲波形整流可控硅触发脉冲测试点整流可控硅触发脉冲波形直流电压测试点电抗器输
入直流电压波形电抗器输入直流电压测试点电抗器输出直流电压波形电抗器输出逆变扫描信号测试点逆
变扫描信号波形IGBT驱动板输出信号测试点正常IGBT驱动板输出信号波形正常IGBT驱动板输出信号测
试点模拟开路IGBT驱动板输出信号波形门极开路IGBT驱动板输入信号测试点正常IGBT驱动板输入信号
波形正常中频输出电压测试点中频输出电压波形中频输出电压波形逆变桥大二极管两极测试点逆变桥大
二极管两极波形逆变桥IGBT两极测试点逆变桥IGBT两极波形安川G变频器OC故障维修金汇能安川G变频
器OC故障维修通电运行就跳OC过电流故障。。

神钢变频器过电流维修(维修)发烫根据故障显示的类别和数据进行以下检查：打开机箱后，首先观察机
箱内是否有断线、虚焊、烧焦味或变质变形部件。如有，应及时处理。用万用表检测二极管、开关、模
块的阻值和通断电阻，判断其通断。如果是，更换为原标称值和耐压值，或更换为同型号。采用双示踪
示波器检测各工作点的波形，采用逐级排除法判断故障部位和元件。

须定期清洁除尘。(2)将变频器前门打开,后门拆开,仔细检查交、直流母排有无变形、腐蚀、氧化，母排
连接处螺丝有无松脱，各安装固定点处坚固螺丝有无松脱，固定用绝缘片或绝缘柱有无老化开裂或变形
，如有应及时更换，重新紧固，对已发生变形的母排须校正后重新安装。(3)对线路板、母排等除尘后，
进行必要的防腐处理，涂刷绝缘漆，对已出现局部放电、拉弧的母排须去除其毛刺后，再进行处理。对
已绝缘击穿的绝缘板，须去除其损坏部分，在其损坏附用相应绝缘等级的绝缘板对其进行隔绝处理，紧
固并测试绝缘并认为合格后方可投入使用。(4)整流柜、逆变柜内风扇运行及转动是否正常，停机时，用
手转动，观察轴承有无卡死或杂音，必要时更换轴承或维修。



神钢变频器过电流维修(维修)发烫转差频率控制需要检出电动机的转速，构成速度闭环，速度调节器的
输出为转差频率，然后以电动机速度与转差频率之和作为变频器的给定频率。与U/f控制相比，其加减速
特性和限制过电流的能力得到提高。另外，它有速度调节器，利用速度反馈构成闭环控制，速度的静态
误差小。然而要达到自动控制系统稳态控制，还达不到良好的动态性能。电压空间矢量(SVPWM)控制方
式它是以三相波形整体生成效果为前提。以逼电机气隙的理想圆形旋转磁场轨迹为目的，一次生成三相
调制波形，以内切多边形逼圆的方式进行控制的。经实践使用后又有所改进，即引入频率补偿，能消除
速度控制的误差;通过反馈估算磁链幅值，消除低速时定子电阻的影响;将输出电压、电流闭环。 
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