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哈尔滨西门子模块代理商

西门子PLC S7-1500系列的运动控制功能介绍如下：1. 运动控制功能西门子PLC S7-1500系

列的运动控制功能支持旋转轴，定位轴，同步轴，外部编码器等工艺对象。具有PROFIdri

ve功能的驱动装置或者带模拟量设定值接口的驱动装置通过标准的运动控制指令来进行控

制。西门子PLC

S7-1500还具有在线和诊断功能，这样有利于用户完成驱动装置的调试任务； 2.

运动控制原理用户在使用西门子PLC S7-1500系列的运动控制功能时，通过编程软件-博途

软件，来进行项目的创建和组态，并将组态好的程序下载到CPU中，运动控制功能在CPU

中进行处理。用户可以使用专门的运动控制指令来控制更终的工艺对象，通过使用博图软

件，可以应用它强大的调试和诊断功能，从而方便调试； 3. 工艺对象西门子PLC S7-1500

系列运动控制的工艺对象可以是驱动装置，用户可以通过博途软件中的运动控制指令来调

用工艺对象的各种功能。例如：对于定位轴工艺对象，用户可以通过定位轴工艺对象的运

动控制指令来控制驱动装置的位置，然后再通过用户程序中的指令来为轴进行定位操作；

4. 驱动装置西门子PLC S7-1500系列的运动控制中，驱动装置用于控制轴的运动，在硬件配

置中将驱动装置集成在一起。用户在软件程序中执行运动控制时，工艺对象用户控制驱动



装置，并读取位置编码器的值。 综上所述，西门子PLC S7-1500系列支持运动控制功能，

用户可以通过合理配置硬件来完成多种驱动控制任务，与此同时，西门子博途软件强大的

功能为用户提供了驱动控制指令和单元，用户通过这些指令能更好的完成运动控制任务。

用户在选择和使用西门子PLC

S7-1500系列并进行运动控制时，可以参考本文中提供方式进行操作和调试。

 西门子PLC S7-200系列在自动化控制系统中有着广泛应用，它在西门子PLC系列中属于

小型PLC，常用在小型自动化控制系统中，为用户提供各种解决方案。西门子PLC S7-200

具有强大的通讯功能，使得用户可以轻松的配置并完成和系统中其他西门子PLC或设备之

间的数据交换。在西门子PLC S7-200系列的扩展模块中，有一款以太网通讯模块，用户

可以将它进行配置实现西门子PLC与其他设备之间的通讯。本文下面就对西门子PLC

S7-200系列的以太网通讯模块做一个介绍，供用户在实际配置使用时参考。 西门子PLC

S7-200以太网通讯模块是CP243-1，它的特点如下：1. 西门子PLC

S7-200系列以太网通讯模块CP243-1的传输速度是10Mbit/s和100Mbit/s；2. 西门子PLC S7-20

0系列以太网通讯模块CP243-1的内存大小是1M字节，SDRAM存储器的大小是8M字节； 3.

西门子PLC S7-200系列以太网通讯模块CP243-1采用8针的RJ45接口，用户使用带有RJ45接

口的网线可以实现设备之间的物理连接；4. 西门子PLC

S7-200系列以太网通讯模块CP243-1的供电电压为24V直流电源； 5. 西门子PLC S7-200系列

以太网通讯模块CP243-1更多可以建立8个S7连接，还可以建立一个到编程软件STEP7

MicroWIN的连接；6. 西门子PLC S7-200系列以太网通讯模块CP243-1可作为客户端，用户

调用XPUT和XGET功能块可以进行数据通讯；它也可以作为服务器端，使用XGET或REA

D函数以及XPUT或WRITE函数进行数据读写操作。

初学plc
编程应注意这三个方面，少走弯路，双线圈输出丨程序的优化设计丨编程元件的位置。1．双线圈输出如果在同一个程序中，同一元
件的线圈使用了两次或多次，称为双线圈输出。对于输出继电器
来说，在扫描周期结束时，真正输出的是后一个Y0的线圈的状态(见图1a)。Y0的线圈的通断状态除了对外部负载起作用外，通过它的
触点，还可能对程序中别的元件的状态产生影响。图1a中Y0两个线圈所在的电路将梯形图划分为3个区域。因为PLC是循环执行程序
的，上面和下面的区域中Y0的状态相同。如果两个线圈的通断状态相反，不同区域中Y0的触点的状态也是相反的，可能使程序运行
异常。作者曾遇到因双线圈引起的输出继电器快速振荡的异常现象。所以一般应避免出现双线圈输出现象，例如可以将图1a改为图2b
。

2．程序的优化设计在设计并联电路时，应将单个触点的支路放在下面；设计串联电路时，应将单个触点放在右边，否则将多使用一
条指令(见图2)。建议在有线圈的并联电路中将单个线圈放在上面，将图2a的电路改为图2b的电路，可以避免使用入栈指令MPS和出栈
指令MPP。

https://www.diangon.com/wenku/plc/
https://www.diangon.com/wenku/dgjs/jidianqi/


3．编程元件的位置输出类元件(例如OUT，MC，SET，RST，PLS，PLF和大多数应用指令)应放在梯形图的右边，宦们不能直接与左
侧母线相连。有的指令(如END和MCR指令)不能用触点驱动，必须直接与左侧母线或临时母线相连
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