
ZytelPA66(杜邦美国报价)70G33L

产品名称 ZytelPA66(杜邦美国报价)70G33L

公司名称 京冀（广州）新材料有限公司

价格 32.00/千克

规格参数 PA66:杜邦美国报价Zytel
70G33L:玻纤增强33%
美国杜邦:高强度

公司地址 广州市南沙区丰泽东路106号（自编1号楼）X130
1-E014087（注册地址）

联系电话 18938547875 18938547875

产品详情

ZytelPA66(杜邦美国报价)70G33L 玻纤增强33% 高强度

PA66  70G33L  美国杜邦公司 物性数据

 

PA66美国杜邦70G13L玻纤13% 高强度 

 

PA66美国杜邦70G13HS1L玻纤13% 高强度 

PA66美国杜邦70G43L玻纤43% 高强度 

PA66美国杜邦70G33L 70G33玻纤33% 高强度 

PA66美国杜邦73G30LHS1L玻纤30% 高强度，高刚性 

PA66美国杜邦80G33L增韧级玻纤33% 耐冲 

PA66美国杜邦80G25L增韧级玻纤25% 耐冲 

PA66美国杜邦80G33HS增韧级玻纤33%耐冲 

PA66美国杜邦80G25HS增韧级玻纤25%耐冲 



PA66美国杜邦408L耐冲击性/408HS热稳定级 

PA66美国杜邦72G33HS1L 7304 NC

PA66美国杜邦FE5313 FR52G20LX 72G33HS1L 标准粘度抗磨损 

应用领域

编辑 播报

1、汽车制造方面：

用于制造燃料滤网
、燃料过滤器、罐、捕集器、储油槽、发
动机汽缸罩、散热器水缸、平衡旋转轴
齿轮。也可用在汽车的电器配件、接线柱等。另外，它还可用作驱动、控制部件等。

2、电器电子工业：

可用于制造电饭锅、电动吸尘器、高频电子食品加热器，电器产品的接线柱、开关和电阻器等。

3、医疗器械及精密仪器：

用于医用输血管、取血器、输液器等。PA单丝可做外科手术
缝线、假发等；另外，电子打字机的数字旋转盘、接线柱、传动齿轮、印刷机的带式过滤片等。

4、其它方面：

用于制作一次性打火机体、碱性干电池衬垫
，摩托车驾驶员的头盔，办公机
器外壳，办公用椅的角轮、座和靠背，冰鞋
、钓鱼线等，PA薄膜气体阻隔性能优良，而且耐油性、耐低温冲击性、耐穿透性
好，可用于肉、火腿肠等冷冻食品的包装。聚酰胺还可棒材和板材，也作齿轮或其它传动装置。

注塑工艺编辑

PA66塑胶原料料筒温度：

喂料区 60～90℃（80℃）

区1 260～290℃（280℃）

区2 260～290℃（280℃）

区3 280～290℃（290℃）

区4 280～290℃（290℃）

区5 280～290℃（290℃）
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喷嘴 280～290℃（290℃）括号内的温度建议作为基本设定值，行程利用率为35%和65%，模件流长与壁
厚之比为50：1到100：1

喂料区和区1的温度是直接影响喂料效率，提高这些温度可使喂料更平均

PA66塑胶原料熔料温度：270～290℃料筒恒温：240℃模具温度 60～100℃

注射压力：100～160MPa（1000～1600bar），如果是加工薄截面长流道制品（如电线扎带），则需要达到
180MPa（1800bar）

PA66塑胶原料保压压力：注射压力的50%；由于材料凝结相对较快，短的保压时间已足够。降低保压压
力可减少制品内应力

背压：2～8MPa（20～80bar），需要准确调节，因为背压太高会造成塑化不均注射速度建议采用相对较
快的注射速度；模具有好的通气性否则制品上易出现焦化现象

螺杆转速 高螺杆转速，线速度为1m/s；然而好将螺杆转速设置低一点，只要能在冷却时
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