
UNSNO6600锻件-UNSNO6600锻件

产品名称 UNSNO6600锻件-UNSNO6600锻件

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 产品规格:高强度方管
品牌:海鼎钢管
服务:定尺加工

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

山东海鼎钢管有限公司专营美标无缝管、A106B无缝管、A106C无缝管、A333GR6低温管、UNSNO6600
锻件-UNSNO6600锻件UNSNO6600锻件-UNSNO6600锻件UNSNO6600锻件-UNSNO6600锻件进口合金管
、A335P91、A335P9、A335P11、A335P22等美标钢管、并且A106B无缝管,A106C无缝管等各种无缝管产品
，保质量。 转速为29r/min，接触应力5292MPa,试验温度为25℃，用45合成润滑油润滑高温弯曲疲劳极限
热处理工艺试验温/℃óbb/MPa循环次数/次11℃油淬，5℃回火4次，每次2H45588.4＞17高温硬度及1H高
温保持后，再次加热的高温硬度热处理工艺HRC测量状态高温保持或测量温度/℃24316427538115℃油淬+
565℃回火2H，2次64高温瞬时硬度HRC62595752高温保持1H后的室硬度HRC64646358高温保持1H后的高
温硬度HRC61575546Cr14Mo4高温不锈轴承钢室温及高温力学性能室温力学性能热处理工艺抗拉强度ób/
MPa断后伸长率ó5(%)断面收缩率ψ(%)硬度HBW89℃退火77414.219.124高温弯曲疲劳极限热处理工艺温
度/℃ó-1/MPa11℃油淬，5℃回火4次，每次回火1H5441高温接触疲劳寿命热处理工艺转动次数/次(5%破
坏率)112℃油淬，-76℃冷处理，52℃回火4次，每次回火2H6.5*15注：在ZYS-7型高温接触疲劳试验机上
进行试验，转速29r/min，接触应力在4MPa，用429润滑油润滑，试验温度为2℃GCrSiWV(GCr15SiWV)中
温轴承钢室温及高温力学性能室温力学性能热处理工艺ób/MPaós/MPaó5(%)ψ(%)硬度退火814~824721
~7752.~22.543.~43.5229HBW87~89℃油淬，3℃回火2H，空冷62HRC高温力学性能热处理工艺试验温度/℃
硬度HRCAk/J87~89℃油淬，3℃回火2H，空冷156.72261.57.62559.36.32356.8.3552.5耐磨耗性能热处理工艺
硬度HRC磨损量/mg上试样下试样88℃油淬，3℃回火2H6~61.23.1816注：在MN型磨损试验机上进行试验
。 公司常年销售成都钢铁集团、冶钢集团、包头钢厂、宝钢集团、鞍钢集团、天津大无缝、西宁特钢厂
、无锡钢厂、衡阳钢厂等各大钢厂生产的各种无缝钢管及合金管。所售产品均执行标准，适用于工程、
煤矿、纺织、电力、锅炉、机械、等各个领域。 公司地理位置优越，西靠京九铁路，北靠济邯高速公路
，东临105国道，交通十分便利。公司销售直径(25-121mm*2-30mm)的各种规格新型无缝钢管，壁厚均匀
，质量可靠，性能优越。 

去产能的同时，钢铁工业也在寻找下游需求的新增长点。23日，由冶金报社主办的2016钢铁产业电商高
峰论坛上，国有重点大型企业监事会原、原冶金工业局副赵喜子表示，钢铁行业一边化解过剩产能，一



边要寻找新出路。未来五年要压减掉1-1.5亿吨粗钢产能，新需求还能增加3000多万吨，再加上走出去的
部分会有更多出路。 

赵喜子指出，一方面是在城市地下管网建设上仍有大量需求，城市建设在过去几十年来历史欠账需要弥
补，一年用钢有望增加1500万吨。 大口径直缝焊管主要生产流程说明：
1.板探：用来制造大口径埋弧焊直缝钢管的钢板进入生产线后，进行全板超声波检验；
2.铣边：通过铣边机对钢板两边缘进行双面铣削，使之达到要求的板宽、板边平行度和坡口形状；
3.预弯边：利用预弯机进行板边预弯，使板边具有符合要求的曲率； 4.成型：在JCO成型机上首先将预弯
后的钢板的一半经过多次步进冲压，压成"J"形，再将钢板的另一半同样弯曲，压成"C"形，再形成开口的
"O"形 5.预焊：使成型后的直缝焊钢管合缝并采用气体保护焊（MAG）进行连续焊接；
6.内焊：采用纵列多丝埋弧焊在直缝钢管内侧进行焊接；
7.外焊：采用纵列多丝埋弧焊在直缝埋弧焊钢管外侧进行焊接；
8.超声波检验Ⅰ：对直缝焊钢管内外焊缝及焊缝两侧母材进行的检查；
9.X射线检查Ⅰ：对内外焊缝进行的X射线工业电视检查，采用图象处理系统以保证探伤的灵敏度；
10.扩径：对埋弧焊直缝钢管全长进行扩径以提高钢管的尺寸精度，并改善钢管内应力的分布状态； 11.水
压试验：在水压试验机上对扩径后的钢管进行逐根检验以保证钢管达到标准要求的试验压力，该机具有
自动记录和储存功能； 12.倒棱：将检验合格后的钢管进行管端加工，达到要求的管端坡口尺寸；
13.超声波检验Ⅱ：再次逐根进行超声波检验以检查直缝焊钢管在扩径、水压后可能产生的缺陷；
14.X射线检查Ⅱ：对扩径和水压试验后的钢管进行X射线工业电视检查和管端焊缝拍片；
15.管端磁粉检验：进行此项检查以发现管端缺陷；
16.防腐和涂层：合格后的钢管根据用户要求进行防腐和涂层。 

另一方面是要大量增加钢结构应用。截至2015年底，我国公路钢结构桥梁占比不足1%。法国、日本、美
国等的钢结构桥梁占比分别为85%、41%和35%。赵喜子表示，将来占比要提升，同时提升公共基础建设
，一年能增加2000万吨钢需求。 

日前，印发《关于推进公路钢结构桥梁建设的》，指出通过五年的努力，使得我国公路行业钢结构桥梁
设计、制造、施工、养护技术基本成熟，技术标准更加完备，新建的特大、大跨径桥梁以钢结构为主，
新改建工程中的常规桥梁，使用钢结构桥梁的比例获得明显提升。 

UNSNO6600锻件-UNSNO6600锻件 

这与微合金化钢筋具有较低的含C量和较细晶粒尺寸有关。两种钢筋在应变控制模式下（腻t=4%）的应
力-应变滞后环，曲线封闭、光滑，说明应变控制过程良好。根据应力-应变滞后环得到的应力响应特征
曲线（应力幅值与循环周次的关系曲线）。两种钢筋的应力循环响应特征类似，在应变恒定的条件下，
应力幅值基本保持不变，属于循环稳定材料。根据从半寿命应力-应变滞后环上所测得的弹性应变幅錯塑
性应变幅錺a和应力幅骯，可以通过Hollomon公式对循环应力-应变关系进行数值拟合，无论是循环应变
硬化系数还是循环应变硬化指数，钒微合金化钢筋都比余热处理钢筋高，说明钒微合金化钢筋的循环应
变硬化能力比余热处理钢筋强。 
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