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产品名称 SIEMENS西门子伺服电机磁铁转子故障维修

公司名称 佛山市捷德宝科技有限公司

价格 .00/件
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产品详情

SIEMENS西门子伺服电机磁铁转子故障维修

西门子伺服驱动器过热故障修理

电阻电流环使匝间电流增加，线圈。长时间会导致整个定子绕组过热，终由于热的急剧上升而破坏绕组
。匝间短路是电机温度异常升高的原因，当定子绕组电压降低时，通过测量定子绕组的电流和直流电阻
来判断短路故障，而接地故障主要是由绝缘子引起的。

对电机绕组和进水口的损坏。在启动电机之前，电机的绝缘应该在合格之前进行测试。三相电流不平衡
：三相电流不平衡的故障通常是由电机外部电源电压不平衡引起的。其内部原因主要是绕组匝间短路、
线圈匝错或电机重绕修复时布线错误。

修复高压电机轴断裂的几种方法1。电渣焊接、焊接高温火焰对铁芯和绕组绝缘都有影响，同时，由于焊
盘和轴心的加热变形，焊接后很难再找到轴的基准圆。这种修理方法需要熟练的操作人员。2。联轴器联
接的修法轴，去除轴的断裂部分，用联轴器和转子联接更换新轴，这种方法需要找到轴承的中心，如果
不找到，就会引起电机的振动，如果情况严重，则联轴器。

螺栓将被扔掉，转子和定子将被摩擦并损坏电机。3。热装修法：将轴的断裂部分取出，用热装法将新轴
旧轴。修复过程需要瓷砖位置和同心度，施工相对复杂。4。普通的焊接局部修复焊接方法，这种方法需
要采取防止焊盘变形的轴颈表面保护措施，还需要采取焊后退火措施，没有失效，这种方法的周期还比
较短。

如何有效改善伺服电机的温升问题？ 

可依下列步骤作做检查及确认：



1.是否用于连续运转的场合？伺服电机的特性并不适合于连续运转的场合下使用，在此场合下使用时一
定会有较高的温升产生。请重新确认机构动作需求条件并重新评估使用的电机。

2.请确认机构动作频度、周期？走停的动作频度过高将可能因脉冲输入停止的时间过短而导致电流尚未
下降就又重新激活，故此时的温升一定会较高。建议您可将动作频度降低以改善温升问题。

3.将RUN电流调小情况可否改善？在转矩足够的情况下将驱动器的RUN电流调小将可有效的使温升降低
。但若因扭力的关系一定得使用到较大的电流，则建议您可将电机更换为大一等级的电机后再将电流调
低以改善温升问题。

4.将STOP电流调小情况可否改善？在保持力足够的情况下将驱动器的STOP电流调小将可于电机停止时有
效的使温升降低。但若因停止保持力的关系一定得使用到较大的STOP电流时,则建议您可将电机更换为
大一等级的电机后再将电流调低以改善温升问题。

5.周围环境温度如何?是否过高？电机温度＝环境温度＋电机温升，故环境温度较高时，电机的温度也会
因此而较高。建议以加装安装散热面板或散热风扇的方式来帮助散热。

6.请确认电机端的接线是否正确？相位接错将造成电机运转不顺的抖动现象，亦可能因此而产生温升较
高的问题。

若皆无上述原因问题时，此情况下电机温度应为正常，并未过热才是，请您直接以温度计测量电机确实
温度。以我们的驱动器来说，因为有具备过热保护功能，故若温度过高,保护功能将开启，同时并将伺服
电机断电，让客户更能安心使用。

    SIEMENS伺服驱动器是用来控制伺服电机的一种控制器，属于伺服系统的一部分，主要应用于高精
度的定位系统，一般是通过位置、速度和力矩三种方式对伺服电机进行控制，实现高精度的传动系统定
位，是现代运动控制的重要组成部分，被广泛应用于工业机器人及数控加工中心等自动化设备中。

SIEMENS伺服系统包括西门子伺服驱动器和SIEMENS伺服电机，驱动器利用精密的反馈结合高速数字信
号处理器DSP，控制IGBT产生电流输出，用来驱动三相永磁同步交流伺服电机达到准位的调速和定位等
功能，设备接地不良可能会造成触电、火灾或设备损坏。

印刷机驱动器、纺机驱动器、纺机伺服电机、玻璃机械驱动器、玻璃机械伺服电机、数控机床驱动器、
数控机床伺服电机、加工中心驱动器、加工中心伺服电机、CNC驱动器、CNC伺服电机、弹簧机驱动器
、弹簧机伺服电机、精雕机驱动器、精雕机伺服电机、木工机械驱动器、木工机械伺服电机、工业机器
人驱动器、工业机器人伺服电机、机械手驱动器、机械手伺服电机、注塑机驱动器、注塑机伺服电机、
贴片机驱动器、贴片机伺服电机、电机失速、过压、欠压、短路、过热、过流、过载、驱动器禁止、HA
LL无效、HALL相位错误、线圈维修、轴承维修、编码器故障、电机失磁、进油、进水、主轴伺服电机、
主轴驱动器、主轴伺服器、主轴伺服驱动器、电机无力、电机不动、缺相、无输出、输出不平平衡、无
显示、发热、发烫、卡死不转、刹车失灵、刹车盘磨损、磁铁转子维修、噪音过大、一通电就报警跳闸
维修、位置不准、抱闸、原点错乱、电机偏位、运行抖动、无法启动、伺服放大器维修、伺服器维修厂
家、伺服驱动器维修中心、伺服电机维修公司、伺服电机维修厂家、伺服驱动器厂家维修;



F35400 (N, A)  TM：超出通道 4 温度故障 / 报警阈值F35401 (N, A)  TM：超出通道 
5 温度故障 / 报警阈值F35402 (N, A)  TM：超出通道 6 温度故障 / 报警阈值

F35403 (N, A)  TM：超出通道 7 温度故障 / 报警阈值F35404 (N, A)  TM：超出通道 
8 温度故障 / 报警阈值F35405 (N, A)  TM：超出通道 9 温度故障 / 报警阈值F35406 (N,
 A)  TM：超出通道 10 温度故障 / 报警阈值F35407 (N, A)  TM：超出通道 11 温度故
障 / 报警阈值N35800 (F)  TM：综合信息F35804 (N, A)  TM: CRCF35820  TM DRIVE
-CLiQ：报文故障F35835  TM DRIVE-CLiQ：循环数据传送故障F35836  TM DRIVE-CLiQ：DRI
VE-CLiQ 数据发送错误F35837  TM DRIVE-CLiQ：组件故障F35845  TM DRIVE-CLiQ：循环
数据传送故障F35850  TM：内部软件错误F35851  TM DRIVE-CLiQ (CU)：缺少甾命符号F35860
  TM DRIVE-CLiQ (CU)：报文故障F35875  TM DRIVE-CLiQ (CU)：电源电压故障F35885 
 TM DRIVE-CLiQ(CU)：循环数据传送故障F35886  TM DRIVE-CLiQ (CU)：在发送 DRIVE-C
LiQ 数据时出错F35887  TM DRIVE-CLiQ(CU)：组件故障F35895  TM DRIVE-CLiQ(CU)：交
互式循环数据传送故障F35896  TM DRIVE-CLiQ(CU)：组件特性不一致F35899 (N, A)  TM：
不明故障F36851  DRIVE-CLiQ 集线器 (CU)：缺少生命符号F36860  DRIVE-
CLiQ 集线器 (CU)：报文故障F36875  HUB DRIVE-CLiQ (CU)：电源电压故障
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