
金刚石切割线

产品名称 金刚石切割线

公司名称 东莞市万源精密锯带有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇宵边新河工业区

联系电话 86-076982286610 13926897327

产品详情

作为手动、单线、多线切割机的配套切割耗材可取代光线加磨料的切割工艺。对各类人工晶体、陶瓷、
石英玻璃及特种金属等材料进行精密切割。

1、线径：0.12～0.35mm，线径偏差≤0.01mm

2、母线材质：高强度切割钢丝

3、金刚石颗粒度：5μm～60μm，可根据要求进行设计

4、抗拉强度：3200~3400Mpa

5、线长：可根据用户要求加工制造。

切削原理

金刚石线锯切削原理是基于固结在钢丝上的磨料与工件材料之间的二体磨损切削，磨粒不直接作用于锯
丝上，属于一种刚性切削加工方法。

金刚石线切割的特点，及与其他切割方式相比的区别

1、与游离磨料线锯加工相比较，金刚石线切割无需使用砂浆，生产环境更加环保，消除了废水废渣带来
的环境问题；同时切割效益可大幅度提高，综合成本可大幅度降低。

2、与圆锯和带锯相比，线锯能灵活地改变切割方向，可用于加工复杂的几何形状。

3、金刚石线锯缠绕在滚筒周围，可以同时对加工件
(如硅棒)进行多次切割，并且可以同时对多个加工件进行加工。

4、金刚石线切割是固结磨料线切割，该方式可以采用低粘度冷却润滑液，冷却液中只有切屑，因此切屑



的回收处理十分容易，增效、节能和环境效果十分明显。

5、可避免烧结金刚石工具制造过程中的混料、粒、结、接 (或注塑)等繁琐工序。

6、由于线锯直径小 (一般 <
1mm)，加工时切口损失小，这对于成本昂贵的半导体和宝石的加工具有重要的意义。
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