
杭州气瓶气密性试验气瓶背架检测

产品名称 杭州气瓶气密性试验气瓶背架检测

公司名称 江苏省广分检测技术有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662582269 18662582269

产品详情

1 主题内容与适用范围 

本标准规定了气瓶气密性试验的试验装置、试验方法和安全防护方面的要求。 

本标准适用于采用浸水法或涂液法对无缝气瓶、焊接气瓶、液化石油气钢瓶和溶解乙炔气瓶的气密性试
验。 

2 术语 

2.1 浸水法 

指充有规定压力压缩气体的受试气瓶浸入水槽中检验气瓶气密性的方法。 

浸水法适用于气瓶整体或任何部位的气密性检验。 

2.2 涂液法 

指充有规定压力压缩气体的受试气瓶的某些部位上涂以试验液检验气瓶气密性的方法。 

涂液法适用于检验气瓶瓶阀螺纹连接处、瓶阀阀杆处、易熔塞或气瓶局部部位的气密性的方法。 



3 对试验装置的要求 

3.1 充气装置 

3.1.1 气体压缩机工作压力应大于气瓶气密性试验充装压力的1.1倍，并能进行调节。 

3.1.2 试验用的介质可用空气、氮气或其他与气瓶盛装气体性质不相抵触的、对人体无害的、无腐蚀和非
可燃性气体。对盛装氧气或氧化性气体的气瓶，必须用不含油的气体。 

3.1.3 气瓶气密性试验压力应不低于气瓶标准或气瓶安全监察规程规定的气密性试验压力。 

3.1.4 从气体压缩机到受试气瓶之间应装置贮气罐。贮气罐上必须装置安全阀和油水吹除阀，并定时吹除
油水。 

3.1.5 压缩机和贮气罐均应装压力表，表盘直径不应小于100mm，压力表精度应不低于1.5级，压力表量程
应选择在试验压力的1.5-2.5倍之间，压力表应每三个月检定一次。 

3.2 试验水槽 

3.2.1 试验水槽用于浸水法气密性试验。 

3.2.2 试验水槽的深度应能使气瓶任何部位离水面小深度大于5cm。 

3.2.3 试验水槽内壁应呈白色。 

3.2.4 试验水槽应保持清洁透明。 

3.3 试验液 

3.3.1 试验液用于涂液法气密性试验。 

3.3.2 试验液不得对气瓶产生有害的作用，用于盛装氧气或氧化性气体的气瓶，应用无油的试验液。 

3.3.3 试验液应选择表面张力较小的液体，采用肥皂水、洗涤精等。 



3.4 对充气室的安全要求 

3.4.1 上述充气系统的耐压强度应为气密性试验的1.5倍，其充气管道上应设置安全阀和泄放装置。 

3.4.2 充气压缩机应采用无油压缩机。 

3.4.3 试验压力大于10MPa充气室应符合安全防爆设计规范。 

4 试验方法 

4.1 试验条件 

4.1.1 气瓶气密性试验的环境温度应不低于5℃。 

4.1.2 气密性试验的气瓶必须水压试验合格(溶解乙炔气瓶以及气瓶试验过程中不允许进水的气瓶除外)，
且气瓶瓶壁不得有油污或其他杂质。 

4.1.3 根据不同气瓶的试验要求，按规定的充气速度将待试气瓶充到气瓶气密性试验压力。对于溶解乙炔
气瓶充气速度应控制在0.3MPa/min以下。 

4.2 浸水法试验 

4.2.1 将充到气密性试验压力的受试气瓶，放于水槽中，使气瓶任何部位离水面小深度大于5cm。 

4.2.2 缓慢地转动气瓶，观察瓶壁各部有无气泡出现。发现有固定不动的气泡，应将其抹去，观察是否继
续出现气泡。如发现继续出现气泡或连续冒出的气泡，则认为该瓶试验不合格。气瓶浸水时间不小于1mi
n。 

4.3 涂液法试验 

4.3.1 在充气到试验压力的气瓶上的待查部位涂上试验液，观察有无气泡连续逸出，带液保压时间不小于1
min。 

4.3.2 试验结束后，在瓶体泄漏处作好明显标记，然后稍开启瓶阀，缓慢放气后，将气瓶表面擦干。 
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