
南京市制品型遇水膨胀止水条型号

产品名称 南京市制品型遇水膨胀止水条型号

公司名称 衡水大鹏橡塑制品有限公司

价格 17.00/米

规格参数 品牌:天鹏
产地:河北
扯断伸长率:450%

公司地址 衡水市桃城区河沿镇种家庄村

联系电话 0318-8078809 18631841680

产品详情

     缓膨型遇水膨胀止水条是一种止水阻水材料，由膨润土和橡胶混炼加工而成，是一种用于混凝土
结构接缝部位的材料，这种止水条有橡胶的柔性和遇水缓慢膨胀的特点。一般橡胶止水条膨胀速度快，
不能适应混凝土需4-6天才能浇筑以及止水条保持一定膨胀量的要求。而缓膨型遇水膨胀止水条按设计要
求，遇水后膨胀满一些，需7天膨胀率不大于60*。这是普通止水条所达不到的。

    遇水膨胀止水条的止水机理：止水条遇水后在一定缝隙内通过膨胀挤压止水阻水，正是所说的“以
水止水”。缓膨型遇水膨胀止水条的膨胀率适中，遇水后产生2-3倍的膨胀变形，能充满接缝的不规则表
面、孔隙，从而实现接缝部位的密封性和防水性。

    用途方面：可用于房建、地铁、管廊、涵洞等地下工程。混凝土工程的施工缝、后浇带、穿墙管和
桩头等构造部位处使用。

缓膨型遇水膨胀止水条的特点

缓膨型遇水膨胀止水条是一种止水阻水材料，由膨润土和橡胶混炼加工而成，是一种用于混凝土结构接
缝部位的材料，这种止水条有橡胶的柔性和遇水缓慢膨胀的特点。一般橡胶止水条膨胀速度快，不能适
应混凝土需3-5天才能浇筑以及止水条保持一定膨胀量的要求。而缓膨型遇水膨胀止水条按设计要求，遇
水后膨胀满一些，需7天膨胀率不大于60*。这是普通止水条所达不到的。

遇水膨胀止水条的止水机理是，止水条遇水后在一定缝隙内通过膨胀挤压止水阻水，正是所说的“以水
止水”。缓膨型遇水膨胀止水条的膨胀率适中，遇水后产生2-3倍的膨胀变形，能充满接缝的不规则表面
、孔隙，从而实现接缝部位的密封性和防水性。

用途方面：可用于房建、地铁、管廊、涵洞等地下工程。混凝土工程的施工缝、后浇带、穿墙管和桩头
等构造部位处使用。



金属波纹管是具有横向起伏和柔软性的多功能薄壁外壳部件，由于外力和力矩的作用，会产生轴向、角
向、横向组合的位移。

兼具柔软性和密封性。

广泛应用于机械、航天、石油化学、电力、汽车、船舶、核工业等工业领域。

在金属波纹管阀中，金属波纹管组件在阀轴与阀体内的工艺流体之间设置可沿轴向移动的金属壳体，形
成动态密封。

金属波纹管随着阀杆的运动而被压缩和拉伸，阀杆密封在阀的使用中实现零泄漏，保证防止管道介质的
流失，更重要的是防止易燃、易爆、有害介质的泄漏，保护环境和人员的安全。

金属波纹管的疲劳寿命是指在动作条件下能够保证正常动作的zui短动作周期或周期时间。

一个循环是波纹管从全开到全闭，再用阀杆全开的运动过程。

影响波纹管寿命的主要因素有波纹管结构、几何参数、压力、行程(位移)、温度、材料、制造工艺、工
作介质等。

专家对波纹管机械密封的使用进行了全面调查，从结构设计、材料和辅助系统的配置等方面对故障密封
进行了全面分析，发现存在三个主要问题。

1.密封摩擦副端面磨损严重。

由于残油粘度大、流动性差，残油介质中含有粒状和粉状焦，焦炭必然存在于摩擦副周围，对摩擦副非
常有害。

焦炭进入密封端面后，摩擦副的高速旋转会紧固密封端面，造成损伤。

随着聚合物和杂质粒子进入摩擦副端面，密封面磨损，zui终导致密封泄漏故障。

2.波纹管组件失去了弹性。

在实际使用中，为了实现高温高压下的密封功能，与波纹管密封接触一般使用大量压缩，因此密封端面
的比压大幅增加，摩擦副端面严重磨损，同时产生大量摩擦热。

如果摩擦热不能立即被夺走，波纹管的刚性和弹性会在高温的长期作用下逐渐下降或消失，即失去弹性
。

温度越高，负荷越大，弹性损失越快。

波纹管失去弹性时，密封端面在中压下会立即打开，发生大量泄漏。

3.冲洗油和冷却水的消耗量很大。

为了防止密封部件的温度上升和烧焦，必须采取外部清洗和冷却措施，降低摩擦温度上升，防止烧焦、
热裂纹和老化引起的密封不良。



因此，必须消耗大量清洗油和冷却水，运行成本高。

目前，一些中国厂商在橡胶o型圈外还采用了1、2层四氟乙烯环。

该结构不仅解决了四氟乙烯密封件弹性差的问题，还解决了橡胶密封件的变形和劣化问题。

我们用泵测试了这个o形圈，取得了良好的效果。

1.分析弹簧式机械密封和金属波纹管机械密封的特点和压缩机金属波纹管机械密封的试验条件。

本文认为，金属波纹管机械密封在冷冻行业的应用是可靠的，能够完全满足冷冻行业对机械密封的要求
。

2.建议在冷冻行业普及金属波纹管机械密封。

3.金属波纹管机械密封在冷冻行业的广泛应用不仅具有现实意义，而且具有长期的经济效益。

4.金属波纹管机械密封是我国的新技术。
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