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产品详情

一 结块的问题

炎热的夏季到了，又接到一个陌生客户，咨询TPE、TPR颗粒结块黏连，有没有什么好的办法处理。客户

说是在塑胶市场上买的料，问供应商也给不到有效的解决办法，所以在网上搜，刚好找到我们。看能否

解决他们这一棘手的问题。

现在是一包料整个结成一板，用手工根本没法分散。客户没有破碎机，用刀具手工割又太慢，割成的块

尺寸大了还不好下料。客户问我有没有有效的处理办法。



二 TPR颗粒结块的有效处理办法

说实话，我也是近才更新我的头脑信息库的，通过自己头脑中已有的一些信息，加上自己的一些关系联

想。我想到热熔胶就是通过在加热的时候熔融，再冷却形成粘结。

TPE|TPR颗粒结块，跟热熔胶的原理实际有些相似。既然在40~50度的夏季还保持结块的状态，温度再高

一些，会不会让导致结块的软化油开始流动。抱着试一试的心态，我建议客户，把结块的料放在烘箱里

烘烤。烘烤时间1~2小时，温度70~80度。

我能听到在的那头，客户的反应是有点半信半疑的，但总算有了一根稻草。于是客户说，好吧，这边试

试看。没想到，客户过两个小时跟我说，烘烤后，料散了，好下料了，真的很感谢云云。还说下次采购

料找我司。

实践看来证明我的理论想法是可行的。



夏天TPE|TPR颗粒结块，将粒子整包整包放在烘箱里烘烤。可以有效解决TPR颗粒结块问题。

三 导致TPE|TPR颗粒结块的原因分析

找到了有效的解决办法，下面再来说说TPE/TPR

透明料结块粘连的原因。根据与工程的沟通，立恩整理了以下因素：

1.充油时间不够，就开始混料生产，油容易析出导致黏连；

2.粒子冷却不充分就打包封装。温度还没有冷却下来，就开始打包，颗粒这时表面还比较粘，在包装袋

里挤压堆叠在一起，很容易发生黏连结块。

四 预防TPE/TPR 颗粒结块的措施

1.充分充油后再混料造粒。

2.粒子造粒后足够冷却。建议粒子表面温度低于30以下再打包封装。



五 相关注意事宜

1.一般地，SBS 基材的透明TPR 比SEBS 基材的透明TPE 更容易出现粒子结块现象，因为SBS

锁油性不如SEBS。

2.在炎热的夏季，TPE/TPR 注塑厂应注意将料粒子（尤其是TPR 透明料）放在阴凉的地方贮存，有条件

的可以开设空调。一旦粒子出现结块现象，量少的话使用人工分离，量大可以使用设备搅拌分离法，或

者烘箱烘烤处理。生产出的制品（尤其是TPR

材质），每一个成品尽量不要直接接触包装存放，更不要堆积存放，以免制品粘连影响产品质量。

3.TPR 制品（如玩具类）在出口时应注意货物运输时可能的货柜温度（货物在运输过程中由于热量积累

，导致货柜温度会逐渐上升，有时可能达到

60~70），做好预期防范措施，有必要的话，可以使用保温柜.

4.在夏天，一般 50A 以下硬度的TPR 容易发生颗粒结块粘连，20A 以下的TPE容易发生颗粒结块。

5.对于不透明TPR料可能出现的粒子结块问题，可以在粒子打包封装前掺入一定的防粘连剂,改善结块问

题。
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