
低压电器 德力西 多款供选（V）

产品名称 低压电器 德力西 多款供选（V）

公司名称 滨州市永泰自动化工程有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:德力西
型号:yt-13
额定电压:多款供选（V）

公司地址 滨州市黄河十二路豪德贸易广场一街

联系电话 086-05432221911 15266799777

产品详情

品牌 德力西 型号 yt-13
额定电压 多款供选（V） 额定电流 多款供选（A）

近几年低压电器行业出现了前所未有的发展机遇。预计2001年到2010年每年新增装机容量为21gw左右。
按照经验配套比计算，每年需要低压框架断路器约48万台，塑壳断路器482万台。加之国家鼓励机电产品
出口，出口量稳步增长。所以，我国低压电器市场容量是巨大的，而且处于上升阶段，前景非常乐观。

市场格局

国内企业力推第三代产品 但国外已推出第四代产品 我国低压电器行业从简单装配、模仿制造到自行开发
设计，现发展到近1000个系列，生产企业1500家左右，年产值约200亿人民币。 但国内低压电器生产企业
规模偏小、数量过多，90％以上企业处于中、低档次产品的重复生产。产品三代共存，按照产值计算，
第一代产品市场占有率为15％，第二代产品市场占有率为45％，第三代产品市场占有率为40％。根据国
家政策走向，在今后一段时间内低压电器产品的结构需要进一步的调整。工艺落后、体积大、能耗高又
污染环境的产品将被淘汰。预计2010年，第一代产品将被淘汰，第二代产品将沦为低档产品，第三代产
品将逐步成为中档产品。 正当我们加速开发第三代产品并推向市场的同时，国外一批著名低压电器制造
商从20世纪90年代后期至21世纪初相继推出了新一代产品，其中框架断路器有施耐德公司mt系列、西门
子公司3wl系列、abb公司e系列、ge公司m-pact系列、凯马公司magnum系列等；塑壳断路器有施耐德公司
ns系列、西门子公司3vl系列、abb公司tmax系列、ge公司record plus系列、默勒公司nzm系列、凯马公司g
系列、三菱公司ws系列等。新一代的产品除了具备高性能、电子化、智能化、模块化、组合化、小型化
特征外，还增加了可通信、高可靠、维护性能好、符合环保要求等特征。特别是新一代产品能与现场总
线系统连接，实现系统网络化，使低压电器产品功能发生了质的飞跃。

新技术特征

高性能、高可靠性、智能化、模块化且绿色环保 高性能。额定短路分断能力与额定短时耐受电流进一步



提高，并实现icu＝ics，如施耐德公司的mt系列产品,其运行短路分断和极限短路分断能力最高达到150ka
。 高可靠性。产品除要求较高的性能指标外，又可做到不降容使用，可以满容量长期使用而不会发生过
热，从而实现安全运行。 智能化。随着专用集成电路和高性能的微处理器的出现，断路器实现了脱扣器
的智能化，使断路器的保护功能大大加强，可实现过载长延时、短路短延时、短路瞬时、接地、欠压保
护等功能，还可以在断路器上显示电压、电流、频率、有功功率、无功功率、功率因数等系统运行参数
，并可以避免高次谐波的影响下发生误动作。 现场总线技术。低压电器新一代产品实现了可通信、网络
化，能与多种开放式的现场总线连接，进行双向通信，实现电器产品的遥控、遥信、遥测、遥调功能。
现场总线技术的应用，不仅能对配电质量进行监控，减少损耗。而且，现场总线技术能对同一区域电网
中多台断路器实现区域连锁，实现配电保护的自动化，进一步提高配电系统的可靠性。工业现场总线领
域使用的总线有profibus、modbus、devicenet等，其中modbus与 profibus的影响较大。 模块化、组合化。
将不同功能的模块按照不同的需求组合成模块化的产品，是新一代产品的发展方向。如abb推出的tmax系
列，热磁式、电子式、电子可通讯式脱扣器都可以互换。附件全部采用模块化结构，不需要打开盖子就
可以安装。 采用绿色材料。产品材料的选用、制造过程及使用过程不污染环境，符合欧盟环保指令。

制造技术

旨在提高多种专业工艺水平 低压电器产品的制造涉及多种专业工艺，如冷冲压、塑料成型、线圈绕制、
触头焊接、模具加工、smt贴片技术等，因此低压电器产品制造技术的提高与这些专业工艺水平的提高密
不可分。 零部件加工的高速化、自动化、专业化 冲压件在低压电器零部件中所占比例较大，约为70％，
因此冲压件加工在低压电器生产中占有重要地位。提高冲压件的生产效率和质量，采用高速自动冲床和
多工位级进冲模势在必行。
塑料零件是低压电器的重要零件，采用全自动或半自动热塑性或热固性注塑机，并采用集中供料方式。
广泛采用自动化焊接机械，其焊接的电流、压力、脉冲周期可调，保持温度可控，保证焊接强度。

零部件的自动装配

对生产批量较大，技术要求严格的关键零部件，如热磁式脱扣器、控制电器铁芯采用自动装配技术。

产品的在线检测

生产过程在线检测设备是我国低压电器制造水平与国外相比存在的主要差距，是影响电器质量稳定性、
一致性的主要原因，也是未来技术发展的方向。 以常熟开关制造有限公司为代表的国内企业开发出cw2
系列框架断路器与cm2系列塑壳断路器，技术水平完全达到新一代产品的水平，并具有完全自主知识产
权， 2005年常熟还将继续致力于对智能化、可通信的电器产品的研究开发，必将缩短国内企业为世界知
名企业之间的差距。近几年低压电器行业出现了前所未有的发展机遇。预计2001年到2010年每年新增装
机容量为21gw左右。按照经验配套比计算，每年需要低压框架断路器约48万台，塑壳断路器482万台。加
之国家鼓励机电产品出口，出口量稳步增长。所以，我国低压电器市场容量是巨大的，而且处于上升阶
段，前景非常乐观。

市场格局

国内企业力推第三代产品

但国外已推出第四代产品

我国低压电器行业从简单装配、模仿制造到自行开发设计，现发展到近1000个系列，生产企业1500家左
右，年产值约200亿人民币。

但国内低压电器生产企业规模偏小、数量过多，90％以上企业处于中、低档次产品的重复生产。产品三
代共存，按照产值计算，第一代产品市场占有率为15％，第二代产品市场占有率为45％，第三代产品市
场占有率为40％。根据国家政策走向，在今后一段时间内低压电器产品的结构需要进一步的调整。工艺



落后、体积大、能耗高又污染环境的产品将被淘汰。预计2010年，第一代产品将被淘汰，第二代产品将
沦为低档产品，第三代产品将逐步成为中档产品。

正当我们加速开发第三代产品并推向市场的同时，国外一批著名低压电器制造商从20世纪90年代后期至2
1世纪初相继推出了新一代产品，其中框架断路器有施耐德公司mt系列、西门子公司3wl系列、abb公司e
系列、ge公司m-pact系列、凯马公司magnum系列等；塑壳断路器有施耐德公司ns系列、西门子公司3vl系
列、abb公司tmax系列、ge公司record plus系列、默勒公司nzm系列、凯马公司g系列、三菱公司ws系列等
。新一代的产品除了具备高性能、电子化、智能化、模块化、组合化、小型化特征外，还增加了可通信
、高可靠、维护性能好、符合环保要求等特征。特别是新一代产品能与现场总线系统连接，实现系统网
络化，使低压电器产品功能发生了质的飞跃。

新技术特征

高性能、高可靠性、智能化、模块化且绿色环保

高性能。额定短路分断能力与额定短时耐受电流进一步提高，并实现icu＝ics，如施耐德公司的mt系列产
品,其运行短路分断和极限短路分断能力最高达到150ka。

高可靠性。产品除要求较高的性能指标外，又可做到不降容使用，可以满容量长期使用而不会发生过热
，从而实现安全运行。

智能化。随着专用集成电路和高性能的微处理器的出现，断路器实现了脱扣器的智能化，使断路器的保
护功能大大加强，可实现过载长延时、短路短延时、短路瞬时、接地、欠压保护等功能，还可以在断路
器上显示电压、电流、频率、有功功率、无功功率、功率因数等系统运行参数，并可以避免高次谐波的
影响下发生误动作。

现场总线技术。低压电器新一代产品实现了可通信、网络化，能与多种开放式的现场总线连接，进行双
向通信，实现电器产品的遥控、遥信、遥测、遥调功能。现场总线技术的应用，不仅能对配电质量进行
监控，减少损耗。而且，现场总线技术能对同一区域电网中多台断路器实现区域连锁，实现配电保护的
自动化，进一步提高配电系统的可靠性。工业现场总线领域使用的总线有profibus、modbus、devicenet等
，其中modbus与 profibus的影响较大。

模块化、组合化。将不同功能的模块按照不同的需求组合成模块化的产品，是新一代产品的发展方向。
如abb推出的tmax系列，热磁式、电子式、电子可通讯式脱扣器都可以互换。附件全部采用模块化结构，
不需要打开盖子就可以安装。

采用绿色材料。产品材料的选用、制造过程及使用过程不污染环境，符合欧盟环保指令。

制造技术

旨在提高多种专业工艺水平

低压电器产品的制造涉及多种专业工艺，如冷冲压、塑料成型、线圈绕制、触头焊接、模具加工、smt贴
片技术等，因此低压电器产品制造技术的提高与这些专业工艺水平的提高密不可分。

零部件加工的高速化、自动化、专业化

冲压件在低压电器零部件中所占比例较大，约为70％，因此冲压件加工在低压电器生产中占有重要地位
。提高冲压件的生产效率和质量，采用高速自动冲床和多工位级进冲模势在必行。

塑料零件是低压电器的重要零件，采用全自动或半自动热塑性或热固性注塑机，并采用集中供料方式。



广泛采用自动化焊接机械，其焊接的电流、压力、脉冲周期可调，保持温度可控，保证焊接强度。

零部件的自动装配

对生产批量较大，技术要求严格的关键零部件，如热磁式脱扣器、控制电器铁芯采用自动装配技术。

产品的在线检测

生产过程在线检测设备是我国低压电器制造水平与国外相比存在的主要差距，是影响电器质量稳定性、
一致性的主要原因，也是未来技术发展的方向。

以常熟开关制造有限公司为代表的国内企业开发出cw2系列框架断路器与cm2系列塑壳断路器，技术水平
完全达到新一代产品的水平，并具有完全自主知识产权， 2005年常熟还将继续致力于对智能化、可通信
的电器产品的研究开发，必将缩短国内企业为世界知名企业之间的差距。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

