
防爆电气对装有电池设备的要求

产品名称 防爆电气对装有电池设备的要求

公司名称 深圳市实测通技术服务有限公司

价格 .00/件

规格参数 测试周期:10-15天
寄样地址:深圳宝安
价格费用:电话详谈

公司地址 深圳市罗湖区翠竹街道翠宁社区太宁路145号二
单元705

联系电话 17324413130 17324413130

产品详情

！

防爆电气产品多数都是电池供电，对电池的连接方式以及电池类型都要相关要求，一起来学习防爆电气
对装有电池的设备的要求。

一、单体电池互连成电池组

除专用防爆型式另有规定外,在防爆设备中安装的电池组只能由单体电池串联而成。

注:专用防爆型式的要求可能允许单体电池并联。

二、单体电池类型

   原电池 GB/
T88
97.1

类
型

正极 电解质 负
极

标
称
电

压a

V

*高开路电压b

V

- 二氧化锰
(MnO2)

氯化铵,氯化锌 锌(Zn) 1.5 1.725

A 氧(O2) 氯化铵,氯化锌 锌(Zn) 1.4 1.55



B 氟化石墨
(CF)x

有机电解质 锂(Li) 3 3.7

C 二氧化锰
(MnO2)

有机电解质 锂(Li) 3 3.7

E 亚硫酰氯
(SOCl2)

非水无机物 锂(Li) 3.6 3.9

F 二硫化铁
(FeS2)

锂(Li) 1.5 1.83

G 氧化铜(
Ⅱ)(CuO)

2.3

L 二氧化锰
(MnO2)

碱金属氢氧化物 1.5 1.65

P 氧(O2) 1.68
S 氧化银(A

g2O)
1.55 1.63

W 二氧化硫
(SO2)

非水有机盐 3.0 3.0

Y 硫酰氯(S
O2Cl2)

非水无机物 3.9 4.1

Z 羟基氧化
镍(NiOO

H)

1.78

注1:不是所有单体电池结构适用于所有防爆型式。参考专用防爆型式标准。

注2:GB/T8897.1列入锌/二氧化锰电池,但是没有类型字母分类。

注3:此表的电化学信息来源于IEC60086-1:2006,对应的国家标准参考 GB/T8897.1—2008。

注4:标称电压值不能验证,因此仅作为参考给出。

注5:研究发现,一些具有足够容量的锂离子原电池,特别是螺旋结构单体电池,可视为放热化学反应点燃源。

a 表面温升试验在该电压下进行。

b 用于火花危险评定的电压。

以上为原电池的要求，另外还有对蓄电池的要求，感兴趣的同学可以学习《GB/T3836.1-2021 爆炸性环境
第1部分 通用要求》中的第23.3条。

三、电池组中的单体电池

电池组中的所有单体电池应具有同样的电化学系统、单体电池结构和额定容量,并且由同一制造商制造。

四、电池额定数据

所有电池的设置和工作应在电池制造商规定的容许极限值范围内。



五、互换性

如果原电池和蓄电池容易互换,则它们不应设在同一设备外壳内。

六、原电池充电

原电池不应再充电。当带有原电池的设备内另有其他电压源并存在互相连接的可能性时,应采取措施防止
其他电流充入原电池。

七、电解质泄漏

所有单体电池的设计或组装应能防止电解质泄漏,以免对防爆性能或元件安全性造成不利影响。

八、连接

仅应采用制造商建议的方法与电池进行电气连接。

九、方位

如果在设备内安装电池的方位对安全运行很重要,应在设备外壳外部标明设备的正确方位。

注:正确的电池方位通常对防止电解质泄露很重要。

十、电池的更换

当用户需要更换安装在外壳内的电池时,按照GB/T3836.1-2021中的第29.14的规定,与允许正确更换有关的参
数应清楚地**性标在外壳上或外壳内,或按GB/T3836.1-2021中的第30.2的规定在制造商的使用说明书中说
明,即制造商的名称和部件编号、电化学系统、标称电压和额定容量。

十一、可更换电池包

当用户预计要更换电池组时,在电池组外部应按GB/T3836.1-2021中的第29.14的规定有清晰持久的详细标志,
且应按30.2在制造商的说明书中包含电池组更换的详细信息。

可更换电池包应:

①完全置于设备外壳内部;或

②与设备相连,当与设备断开时应符合相应防爆型式的要求,并应按GB/T3836.1-2021中的第29.13b)标志;或

③与设备相连,并采用符合第20章要求的断开方法。

不同的防爆型式对电池的要求不同，具体问题具体分析，可以参考标准GB/T3836-2021系列的附录，都会
有各种防爆型式对电池的具体要求。
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