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产品名称 厂家销售发光字边条 不锈钢边条 铝边条
彩钢边条 专用折弯钳

公司名称 河北华迅橡胶制品有限公司

价格 200.00/普通

规格参数

公司地址 河北邢台市清河县城西工业园区38号

联系电话 0319-8055365 13293132806

产品详情

www.qhhuaxun.com我公司主要生产发光字边条 不锈钢边条 铝边条 彩钢边条 专用折弯钳
13293132806厂家销售发光字边条 不锈钢边条 铝边条 彩钢边条 专用折弯钳
最新型烤漆边条,基材采用镀锌铁皮,全自动滚涂生产线,经高温固色,户外3-5年不退色,不生锈.
配合折边钳使用，方便，快捷，美观，高档 一、模具
1、5mm、4mm、3mm三种厚度板材厚度在做模具时最好选用几毫米刀？ △三种板材，在模具制作时其
模具高度在4公分以下的，选用与板材同等厚度的刀具；模具高度在4公分以上（不含4公分）的，选用比
板材略大1毫米的刀具。 2、面板的四角最好怎样处理？
△让面板四角的圆弧度大些，略微有些斜度，以方便脱模。 二、面板
1、5mm、4mm、3mm板材各适用于多大尺寸的面板？ △5mm亚克力板适用于2米×2米左右的面板
△4mm亚克力板适用于1.5米×1.5米左右的面板 △3mm亚克力板克适用于1米×1米以下的面板
2、多大尺寸的亚克力面板后面需要加支亚克力棒？ △ 1米以上
3、超大门头（4m×15m）面板的设计方法？ △根据客户所提供的材料、数据等一些相关内容，把整体
面板分成上、下、左、右若干块来做，但要注意的是分割面板时，尽量把字分割在整面板上，这涉及事
后字的粘贴和镂空问题。 4、面板与字整体吸塑方法？ △把面板与字的模具分别做出来，修整好，然后
把字的阳模定在面板模具的适当位置，字的阴模与阳模一样处理光滑、均匀，正常的吸压方法，用字的
阳模和面板的阴模去压一块亚克力板。三、字 1、字的大小与模具厚度之间的关系？ △
2米大字可做拾几公分左右的厚度，但平鼓字阳模的边要有倾斜度 △
1米大字可做七、八公分左右的厚度，但平鼓字阳模的边也需要有倾斜度 △
1米的字可做成五公分左右的厚度，略有倾斜度
△尖鼓字：可根据字的尖成90度直角的比例字的逐渐加大，最厚可加厚到20公分左右；
（2）圆鼓字：在成正比的情况下也可加厚到20公分左右。 2、字的大小与板材厚度的关系？ △通常情况
下都是采用3mm的板材，但如果字的面积太大、太高，这要考虑到所选用的板材本身的承重力、伸缩性
和拉伸力等问题，根据实际情况而选择4mm的板材。
3、怎样将字的平整度做的最好（方便与面板粘贴）？
△可买一台幅面较宽的立式电动砂带机，把字放在砂带机上磨平底部。
4、超大字的拼接方法及磨具制作？ △与面板制作、拼接雷同。 5、制作超大字时最需要注意的事项？ △
分割字两块笔划的拼接处要保持直面，吸压成型后冷却问题要处理好，四周要用重物压实，冷却时间为1
2小时以上。 6、字为15cm以下的吸塑方法，板材最佳厚度，模具的高度，镂空的方法？ △吸塑方法与正



常吸塑方法一样，需要吸塑的字粘在以块整板上，四角及四边处理要圆滑。需要用雕刻机雕刻，阴阳模
空隙即亚克力板厚度的空隙。 △板材厚度为3mm。
△模具的高度：字为15cm的模具高度为18mm或15mm,字为15cm以下的模具高度为15mm或12mm。 △镂
空法（1）白色面板镂不镂空均可（2）需要镂空的可用木工修边机安上修边刀把面板反过来底侧打灯进
行镂空（3）修边机镂空不了的，把字在面板上定好位，用笔描出字型，拿掉字，用拉花锯（跳锯）或修
边机安较细的直刀沿所画的字型往里缩2-3mm截掉。 7、单字有几种做法？怎样做？ △单字的做法标准
的说有三种：（1）平鼓字.（2）尖鼓字.（3）圆鼓字.其他字的造型基本上是从这三种演变出来的，例如
尖鼓字变成菱形字，圆鼓字变成弧型字，只是刀具选择的不同，角度打的大小不同，字的造型就截然
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