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产品名称 防撞护栏杆模板制作流程-
公路防护墙模具一次现浇成型

公司名称 保定佰程模具制造有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:佰程
可售卖地:全国
规格:可定制

公司地址 清苑工业园区

联系电话 15075212345 15075212345

产品详情

防撞护栏杆模板制作流程-公路防护墙模具一次现浇成型

防撞墙模板的生产过程并不是很复杂，钢模具模板到位之后，就可以进行组装了，在组装过程中都是使
用螺丝连接固定的，结构是非常稳定的。后组装好之后在内壁涂抹上一层油，这样可以更好的隔离水泥
或者混凝土，防止发生粘连，后生产出来的产品才能够呈现出好的效果。

将防撞墙模板组装好之后，就可以进行生产混凝土防撞墙了，现将 内壁涂抹上机油或者脱模剂，之后灌
入混凝土或者水泥，通过搅拌振动将气泡振出，这样就可以等着风干成型脱模了，这样一个完整的防撞
墙就生产出来了，其实操作起来是非常简单的。并且现在防撞墙钢模具经济耐用，可以多次使用，使用
周期长，，所以现在市场状况良好。

防撞墙护栏钢模板调节装置包括两个侧板、顶板和卡位杆，防撞墙护栏钢模板的卡位杆设有若干个，所
述两个侧板和顶板固定连接，所述卡位杆和顶板固定连接，路边防撞墙模板卡位杆用于设置顶板的高度
和两个侧板的距离，高速防撞墙护栏钢模板顶板的前后两端设有横轴，所述两个侧板的上部均设有两个
通孔，高速公路防撞墙模板顶板通过横轴与两个侧板固定连接，所述两个侧板设有卡位部，防撞墙护栏
钢模板卡位部包括卡位板和卡位杆，所述卡位板固定焊接在两个侧板上，所述卡位板与卡位杆固定连接
，防撞墙护栏钢模板油缸设有四个，所述四个油缸分为两组，其中两个油缸为一组，其中一组油缸设置
在进料装置的两侧壁，另一组油缸设置在出料装置的两侧壁。

佰程模具与各大采购商合作的机会，制造更好的模具，为客户争取大的利润，正确科学的使用该模具，
在浇注时加注钢筋，成型后具有较强的稳固性和抗冲击性，同时使用模具后正确的养护，又可增加模具
的使用周期，减少支出。防撞墙模具的优势与特点对扩大模具的施工范围带来很大的帮助，先是模具的
操作方式非常简单，通常都是现场灌浆的方式进行应用。即便防撞墙模具需要长时间操作，但是它的构
造比较单一且没有太大的操作难度，对于墙体的浇注质量也有着保证。

成套的防撞墙模具去持续安装、拼接，根据事先的测量放线逐渐进行安装，以防墙体的浇注尺寸出现误
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差影响后续的验收。防撞墙本身是一次性灌浆成型，中途不能够停止或者是过长时间耽搁墙体的浇注，
否则会影响墙体成型质量。

防撞墙模具虽然自身的结构简单，但能够带来良好的施工效果。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

