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产品名称 静压线 铸造厂用造型设备全套
全自动水平有箱铸造造型生产线

公司名称 青岛爱斐特造型机械有限公司

价格 1690000.00/件

规格参数 品牌:华鑫
型号:FM14
产地:山东青岛

公司地址 山东省青岛市黄岛区海西路南段（峡沟村西）（
注册地址）

联系电话  18661938828

产品详情

静压线 铸造厂用造型设备全套 全自动水平有箱铸造造型生产线 

全线有30多台套机械、电控、液压设备及砂箱、小车组成。其中包含落砂、分箱、箱面及内腔清扫、造
型、翻转、铣浇口、扎气眼、合箱、紧箱钩、铸型冷却等诸工序。造型线分为落砂、造型、下芯、浇注
、冷却五个区段。并且，其设有手动、单机自动、自动、不造型、不加砂、不落砂、不吹气、吹气填砂
+吹气予紧实、冷却道选择等多种工作制度。

 

（1） 针对液压、电器元件，面向世界采购。IPC、主控电气PLC、总线模块、变频调速装置、伺服装置
、主要液压气动元件以及变频电机、减速器等均采用进口品牌产品。

 

（2） 采用国际国内公认的先进造型工艺——静压造型。“青岛华鑫盛业”具有多年来造型机、多触头
、气冲装置（缩小尺寸作为吹气予紧实机构）的设计、制造经验和与国外公司合作制造的体会，造型机
自行设计，具有完全知识产权。并且，“青岛华鑫盛业”设计制造的静压造型机囊括了国外同类造型机
的优点。

（3） 布线形式多种多样，根据不同客户对惊讶造型线的多种需求进行多样化布线。

 

（4） 紧跟现代传动及控制技术的发展，根据实际需要，优化设计，采用了PLC、现场总线、变频调速、



比例液压阀技术等，检测元件上采用了位移传感器、编码器、接近开关、数字式压力、液位、油温传感
变送器。通过Profinet 的光缆接口组成阀岛，检测元件、阀岛、驱动器与变频器，PC、PLC之间通过标准
的Profinet通讯电缆联接，组成Profinet 局域网，实现数据信息的快速交换，上位机为工控机及智能化的人
机界面，进行控制特性参数的设置及逻辑骗程，整个系统反映了现时国际上同类产品的先进水平，给整
条线带来了简结明了的配置，稳妥可靠的控制。

（5） 控制上采用集中控制与分散操作相结合的原则，控制柜及上位机布置在中央控制室，主操纵台在
造型机旁。主机及各机旁设有操作台（总线从站），操作台上布置有必要的操作按钮及操作显示人机界
面，使故障状态在机旁即可判断，减少维护时间，提高开动率。

 

（6） 全线动作采用电气传动、液压传动及气压传动相结合的原则，传送及提升以及造型机工作台上升
，使用电液比例阀，翻转机翻转采用制动电机加变频调速，转运车移动及箱机移动采用变频或伺服传动
，加减速平稳过渡，速度慢—快—慢，无撞击。速度快，定位准。

（7） 全线除气动装置外，基本上做到自动润滑，导杆的滑动部分，采用SF复合自润滑材料，轴承均采
用自密封轴承。

（8） 为解决漏油及密封件寿命短这一顽症，在密封技术上采取强力措施，油缸采用“格来圈”及“斯
特封”。全进口，管接头也采用了德国EMB或者PARKER公司的产品。

 

（9） 各机阀箱进、出油管均设高压截止阀，维修时使用。

（10） 比例阀控制油采用专用通道，专用过滤器，确保比例阀处于良好的工作状态。

（11） 各导杆均镀硬铬，基体调质处理，由油缸厂制造。SF-1套全密封导向，并设有刮尘圈。所有小车
及边辊轮子为钢件，表面高频淬火，转运车轮子为钢和尼龙复合材料，所有这些地方均做到经久耐用。

 

（12） 静压线的砂箱为箱体结构，刚性好，不挂 铁水。隐性箱钩，安全可靠。
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