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西门子系统PLC控制模块中国总代理

能块图应用类似布尔代数的图型逻辑符号来描述控制逻辑，一些繁杂的能（比如数学运算能等）用命令
框来描述，有数字电路基础的人更非常容易把握。能块图用相近于与门、或大门的框架来描述逻辑函数
关联，框架的左边为逻辑函数的输入变量，右边为输出变量，键入、导出端小圈圈表明“非”计算，框
架被“输电线”连接在一起，数据信号自左向右流动性。

4.计算机语言的互相变换与采用

在STEP 7数控编程软件中，假如程序块并没有不正确，并且被准确地划分成互联网，则子程序、能块图
及语句表中间能够变换。用语句表整理的程序流程不一定能转换成子程序，不可以转化的互联网依然保
存语句表的方式，但是也不表明该互联网有误。

语句表能够喜欢用汇编程序程序编写的程序猿应用，在使用时间和标准的内存空间层面优。语句表键入
省时省力，也可以在每一条句子后边再加上注解，有利于阅读文章与理解繁杂程序流程。在规划通讯、
数学运算等应用软件时**使用语句表。

子程序与继电器电路图的表达形式极为相似，适宜了解继电器电路的用户。语句表程序流程比较难阅读
文章，这其中的逻辑顺序难以一眼看到，在规划与阅读有繁杂的接触点电源的程序流程时好应用子程序
。

能块图适宜了解数字电路设计的用户。

S7-300/400系列产品PLC的存放区用以分布式存储流程和可执行程序。依据应用能不一样，存放区通常被
分成多个地区，掌握这些区域作用是开展PLC编程的前提。

经过长时间发展趋势和优化，PLC的编程概念和控制思想已为广大的自动化行业工作人员所了解，是目



前任何一个别的工业控制器（包含DCS和FCS等）都难以与其媲美的极大知识资源。实践活动也进一步证
实：PLC系统硬件技术完善、性能价格比比较高、运作稳定可靠、研发流程也简单实用、运行管理成本
较低。以上特性成就了PLC的强盛活力，成就了PLC的快速进化。

浔之漫智控技术（上海）有限公司（sqw-xzm-ssm）

我们公司是西门子系统授权代理商 自动化设备，全新升级，西门子系统PLC,西门子系统屏，西门子数控
，西门子系统软起动，西门子系统以太网接口西门子电机，西门子变频器，西门子系统直流调速器，西
门子系统电力电缆我司**供货，德国品牌

现今PLC要以微控制器为载体，结合了电子信息技术、智能控制技术和通讯技术而建立起来的一种新型
工业生产控制系统，是工业控制系统的主要手段和关键的前提设备之一，并和机器人、CAD/CAM合称
为工业化生产的三大支柱。

PLC的发展要在继电器控制逻辑基础上，与3C技术性（Computer，Control，Communica-tion）紧密结合
，飞速发展完备的。它从过去的较小规模、单机版、顺序程序，已经发展到包含过程管理、传动系统操
纵、位置控制、通讯控制等场合绝大多数工业化控制领域及部分商业、民用型控制领域。在数据处理能
力上，因为计算机接口的诞生，促使一个个单独的PLC系统再也不是信息不对称。即时以太网技术也走
入了PLC生产商的视野，甚至是在以太网接口产品上早已能够支持PROFIBUS等计算机接口。图1-2所示
的泵房PLC控制就是其中的一例，从现场排污泵、检查仪、电动闸门等通过PROFIBUS系统总线与PLC相
接，而PLC则先通过以太网接口与手机模拟器、监控计算机和复印机相接以太网接口运用的另一个目的
是为了，控制层与管理人员的界限变得不再迥然明晰。伴随着PLC计算能力的不断提升，PLC在数据传输
方面的优势与需求也在不断提高；另一方面因为IT科技的迅猛发展促使小型快速储存器的容量也越来越
大，价钱急剧下降，而稳定性也变得越来越有保证。越来越多PLC控制系统软件早已使用64M、128M或
者更大容量的Flash储存器。

从整体而言，PLC的生产商可能依据工业生产消费者的需求集成化更多系统软件能，逐渐降低用户的使
用难度系数，减少开发进度，节省商品项目成本。但这是一个慢慢发展的进程。从目前技术性现况来讲
，一些繁杂控制规定仍然要应用这些“”的自动控制系统，应用相对复杂的程序编写方式，对工业用户
仍然规定具有的控制系统。2.PLC的概念

****化组织IEC于1982年11月和1985年1月出台了PLC标准化的稿和第二稿，对PLC进行了如下所示的概念
：“PLC是一种数字运算操控的电子控制系统，专在工业生产条件下运用需求设计。它可以选用可程序
编程的存储芯片，用于则在内部存储实行逻辑函数、顺序程序、按时、记数和算术运算等行为的，并通
过数显式、模拟式的输入输出，操纵各种类型机械和加工过程。PLC以及相关专用设备，都应该以便于
与电力监控系统联成一个整体，便于扩大平衡的标准需求设计"。1.1.2 PLC的组成部分1.构成部分

构成PLC的功能模块是PLC的硬件环境，仅有搞清选用的PLC都具有什么控制模块以及特性，才可以恰当
采用控制模块，构成一台详细PLC，以适应自动控制系统对PLC的需求。

比较常见的PLC控制模块有：

（1）CPU控制模块 这是PLC的硬件关键。PLC的重要特性，如速率、经营规模均由它特性来展现。

如下图1-4所显示，CPU控制模块有微控制器系统软件、系统软件程序存储器与用户程序存储器，其实质
为一台计算机，该电子计算机承担系统程序的生产调度、管理方法、运行和PLC的自确诊，负责将可执
行程序做出编译程序表述解决及其生产调度客户总体目标程序执行任务。）电源芯片



为PLC运作给予内部结构工作电源，而且有些还可以为键入、脉冲信号给予开关电源，电源芯片

PLC的工作电源一般为沟通交流单相电源，电源电流一定要和额定电流相符合，如AC 110V或AC 220V，
不过也有直流电24V供电的。PLC对开关电源的稳定要求较低，一般都容许电源电流额定电流在±15%的
范围内起伏，有一些沟通交流键入开关电源乃至可在AC 85V～AC 240V的范围内。

（3）I/O控制模块 主要包括键入/导出（I/O）电源电路，并依据种类划分成不同规格的控制模块，I/O控
制模块如下图1-6所显示。

键入一部分

PLC与加工过程相互连接的键入安全通道，键入一部分接受来源于作业现场的各类数据信号，如限位开
关、热电阻、光电传感器、按键高信号。

导出一部分

PLC与加工过程相互连接的输出安全通道，导出一部分接受CPU的处理方法导出，并转化成被测机器设
备能够接受的电压、电流信号，以推动被测机器设备，如电磁阀、继电器和信号灯等。

扩展槽 它主要存放可执行程序，有些更为系统提供辅助的工作中运行内存。结构类型扩展槽全是额外于
CPU控制模块当中。如下图1-7所显示为西门子系统S7-300 PLC的MMC扩展槽。

底版、声卡机架控制模块 为PLC各模块组装给予基材，并且为控制模块之间联络给予系统总线。多个底
版之间联络或是用接口模块，或是用总线接口。不一样生产厂家或同一生产厂家但不同种类的PLC不是
很大同样。如下图1-8所显示为PLC主底版和辅助底板。2.独特能控制模块

除开比较常见的控制模块，PLC也有特殊或称智能化或称能控制模块，如A-D（仿真模拟-数据）控制模
块、D-A（数据-仿真模拟）控制模块、快速记数控制模块、部位控制器、温度模块等。这种控制模块有
着自己的Cpu，可以对数据信号作预备处理或后处理工艺，以简单化PLC的CPU对复杂的过程控制量计算
。智能模块的类型、特点也有所不同，性能好的PLC，这种控制模块品种多，特性也罢。
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