
THGD M150.02 D22/34 内孔磨床台湾电主轴标准化服务

产品名称 THGD M150.02 D22/34
内孔磨床台湾电主轴标准化服务

公司名称 深圳市特力威科技有限公司

价格 120000.00/件

规格参数 品牌:釸达
最高频率:200Hz
主轴电压:3Φ300V

公司地址 深圳市前海深港合作区临海大道59号海运中心口
岸楼第3层309号-B383

联系电话  13925531502

产品详情

矢量控制驱动器在刚启动时具有很大的转矩值，加之电主轴本身结构简单，惯性很小，故启动加速度大
，可以实现启动后瞬时达到允许限速度。这种驱动器又有开环和闭环两种，后者可以实现位置和速度的
反馈，不仅具有更好的动态性能，还可以实现C轴功能；而前者动态性能稍差，也不具备C轴功能，但价
格较为便宜。电主轴是高速加工机床的关键重要部件，在模具制造、汽车零配件、航空航天、医疗器械
等众多领域广泛应用。电主轴寿命一般在10 000h左右，主轴检测、保养及预防性维修对于保证其正常
运转、减少停机时间，延长使用寿命有重要意义。电主轴具备高精度、高性能且坚固可靠，适合磨削、
铣削、钻孔等应用，适用于需要性能、扭矩和速度的加工任务。对于轴承生产噪音的情况要及时对轴承
进行更换并修复相关零部件。如果电主轴已经出现噪音，不及时处理可能会导致轴承座、转子、轴甚至
定子线圈都产生无法修复的损坏，大大增加不必要的损失。电主轴定子绝缘性检测及三相阻值平衡检测
。定子对地绝缘≥50MΩ，三相阻值不平衡量≤2%。检查主轴油气润滑系统。油气润滑脏污会导致轴承
异音、发热、震动甚至卡死。气源含水会导致轴承润滑失效、定子短路等故障。主轴拉刀机构检测。不
同型号规格电主轴的拉刀力也不同（可见参数数据），如果电主轴的拉刀力不足，一般是拉刀机构出现
问题，需要仔细排查。拉刀力不足，会造成刀具在高速旋转过程中脱出主轴，甚至引发严重事故。电主
轴参数1.电机参数:功率-转速特性曲线图,扭矩-转速特性图2. 主轴的刚性(径向刚度和轴向刚度, 磨的主
轴主看前端轴承内孔孔径是多大,因为刚性主要是由前端刀具端的轴承决定,轴承越大主答轴的刚性越好,
但同时轴承越)3.静态精度(基本不用看,因为这是标准了,大家都基本能做得出来)4.动态性能(高转速情况时
的振动值,噪音,温度等)当前维修过较多电主轴都是出现严重发热，主轴轴承抱死，无法旋转，几乎处于
报废状态时才送来修理。但是此时电主轴已经严重受损，主轴轴承、拉刀机构、旋转部件、密封部件和
主轴锥套等都需要修理或更换，有些严重损坏的电主轴的定子线圈由于过热、密封损坏等原因出现线圈
绝缘下降、短路现象。我们公司始终秉承“用户至上，质量为本”的经营宗旨，开拓创新，勇于进取，
不断完善提高生产技术水平，建立健全生产、销售和服务体系，竭诚为广大客户提供优良的产品和服务
，在业内树立了良好的信誉和口碑。
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