
TH 230.08 铣床台湾电主轴BBT 40热情服务

产品名称 TH 230.08 铣床台湾电主轴BBT 40热情服务

公司名称 深圳市特力威科技有限公司

价格 120000.00/件

规格参数 主轴电压:3Φ300V
最高频率:200Hz
扭力Nm (S1):3Nm (S1)

公司地址 深圳市前海深港合作区临海大道59号海运中心口
岸楼第3层309号-B383

联系电话  13925531502

产品详情

电主轴是在数控机床领域出现的将机床主轴与主轴电机融为一体的新技术，它与直线电机技术、高速刀
具技术一起，把高速加工推向一个新时代。电主轴的机械振动状态电主轴的机械振动状态是对电主轴的
整体机械振动状态进行评估，包括径向和轴向振动。如果电主轴的整体机械振动状态不好，会加剧轴承
磨损和主轴发热，加工精度和表面加工质量下降。电主轴的动平衡是指电主轴在高速旋转时的动平衡情
况，如果电主轴的动平衡情况不好，会造成电主轴的机械振动加剧，进而造成轴承损坏、主轴发热、加
工精度和表面加工质量下降等后果。电主轴定子绝缘性检测及三相阻值平衡检测。定子对地绝缘≥50M
Ω，三相阻值不平衡量≤2%。磨用电主轴一般都是恒扭矩设计的电机，电机的高转速和功率以及电压的
关系是等比关系，电压和功率随电主轴转速的增加线性增加。电流维持基本恒定不变，由于转矩和电流
的关系是线性关系，所以称这种制式的电主轴为恒转矩制电机。电主轴的润滑一般采用定时定量油气润
滑；也可以采用脂润滑，但相应的速度要打折扣。所谓定时，就是每隔一定的时间间隔注一次油。所谓
定量，就是通过一个叫定量阀的器件，控制每次润滑油的油量。电主轴温度检测，在电主轴运转时，安
装轴承的部位会有一定的温升，比室温高2℃为正常，电主轴温度过高原因有：①润滑油质量不符合要求
或变质，润滑油粘度过高；②机构装配过紧（间隙不足);③轴承装配过紧；④轴承座圈在轴上或壳内转
动；⑤负荷过大；⑥轴承保持架或滚动体碎裂等。我们公司始终恪守“诚信为本，以义生利”的企业理
念，竭诚为广大客户和朋友们服务！热忱欢迎新老客户光临合作、洽谈业务。
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