
MBR膜一体化污水处理设备工厂

产品名称 MBR膜一体化污水处理设备工厂

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:浩宇中兴
型号:HYYTH
用于:医院、宿舍、企业、农村等生活污水处理

公司地址 山东省潍坊市和平路福润德大厦

联系电话 18353666893 18353666893

产品详情

MBR膜一体化污水处理设备工厂

1、工艺流程污水→化粪池-格栅→调节池---MBR一体化污水处理设备→出水；2、工艺说明污水经化粪池
预处理，经格栅过滤后汇集到污水调节池，调节池主要起水量调节及水质均衡地作用，同时调节池设有
曝气系统，防止污水腐化、造成大气污染。调节池中的污水经污水提升泵提升后进入MBBR一体化污水
处理设备中，反应池中布置MBBR悬浮填料，污水中的有机物得到彻底有效的降解，活性污泥上清液CO
D、BOD、氨氮等污染物浓度低，有利于得到高质量的出水。处理后的水通过膜组件过滤，由出水泵抽
吸出水，并在出水管路中投加溶液，保证管网余氯要求，使中水在回用过程中免受细菌污染。出水储存
在清水池中，由供水泵向各用水点供水，出水可直接用来洗车、冲厕、浇洒绿地和补充景观水等用途。
整个水处理过程通过可编程PLC控制器全自动控制，无需专职管理人员。

在这种困难的抉择下，本人思来想去，寝食难安。 我们不得不面对一个非常尴尬的事实，那就是，
每个人都不得不面对这些问题。 在面对这种问题时，
我们一般认为，抓住了问题的关键，其他一切则会迎刃而解。
我们都知道，只要有意义，那么就必须慎重考虑。 一般来讲，我们都必须务必慎重的考虑考虑。
在这种困难的抉择下，本人思来想去，寝食难安。
污水处理设备的发生，到底需要如何做到，不污水处理设备的发生，又会如何产生。
污水处理设备，到底应该如何实现。 那么， 问题的关键究竟为何？
而这些并不是完全重要，更加重要的问题是， 污水处理设备，到底应该如何实现。
笛卡儿曾经说过，阅读一切好书如同和过去杰出的人谈话。这启发了我，
我们一般认为，抓住了问题的关键，其他一切则会迎刃而解。

MBR膜一体化污水处理设备工厂

1、一体化净水器系统采用一体化组合方式，占地面积小，空间紧凑，便于运输和安装；2、除加药系统
外，设备采用PLC自控系统，免人员管理，设备自动化程度高；3、高浓度絮凝层，能使杂质颗粒进行充
分碰撞接触，杂质去除率较高；4、一体化净水器可自动进行反冲洗，无需另设反冲洗水泵和空压机系统



，节省成本、能耗；5、自耗水率≤5％，多节约水资源有着重要作用；6、泥渣浓缩室及自动排泥系统使
多余污泥及泥渣及时的排除，保证了稳定的杂质去除率。

污染物去除效率高：膜分离使生化系统水力停留时间（HRT）和泥龄（SRT）完全
分离，在生化池中形成高浓度活性污泥，对COD、氨氮、TN、TP、SS等均有很高
的去除效率，低温时仍有较高硝化能力。

利用MBR工艺处理医院污水，得出对氨氮平均去除率97.9%，COD平均去除率去除
率为85.1%，出水浊度为0.63NTU，出水效果好。MBR对大肠杆菌的去除可达98%。

出水水质高：主要出水水质指标达到准地表水Ⅳ类标准，优于《医疗机构水污染物
排放标准》（GB18466-2005）中水污染排放限值的规定。满足城市杂用、景观环境
以及部分工业用水的水质要求，可回用。出水浊度在0.1NTU左右，能降低后续消毒
单元消毒剂的投加量。

占地面积少：反应器内微生物浓度高，容积负荷大，生物池体积小，节约占地。无
需二沉池，较传统工艺节省占地30%以上。

污泥产量少：MBR工艺在低污泥负荷、长污泥龄条件下运行，剩余污泥产量相比常
规活性污泥法减少约20%。

人类的日常生产活动和企业的发展离不来水资源，特别是在日渐迅速的城市化发展的过程中，水资源的
重要性更加明显。作为取之不尽、用之不竭的资源，人们对其的关注程度一直不高。但是我地大物博，
加之人口数量众多，水资源的人均占有率相对于其他国家较低，加上现阶段污染浪费现象的严重，加强
对水资源污染现象的治理尤为重要。要想从根源上治理水资源，就要分析污染的特点和原因，根据具体
的原因找出具体的措施。特别是现阶段造成水资源污染的现象较为复杂，因此在治理的过程中必须清楚
污染源，然后准确的进行治理。
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