
湖南邵阳衬塑镀锌管批发价格

产品名称 湖南邵阳衬塑镀锌管批发价格

公司名称 湖南联瑞钢铁有限公司

价格 6000.00/吨

规格参数 品牌:京华
长度:6米
材质:Q235

公司地址 天心区钢材大市场藕塘仓库

联系电话 0731-86450008 18942550575

产品详情

什么叫衬塑复合管

衬塑复合管，以镀锌无缝钢管、焊接管为根本管，内腔清除焊筋后，衬入与镀锌钢管内等径的食品级塑
料高压聚乙烯（PE）管件，高压聚乙烯衬层薄厚规定合乎HG/T
20538-2016规范，后充压加温一定时间后成型，是一般镀锌钢管升级类产品。

中文名字衬塑复合管英语名Plastic lined steel pipe别    名内筋内嵌式衬塑复合管优   
点应用领域普遍、规格型号种类齐全优势2生产工艺流程与众不同符合规定HG/T 20538-2016

邵阳衬塑镀锌管厂家批发，衬塑复合管优势

1、应用领域普遍、规格型号种类齐全：

截至2013.6.19，在建筑给水行业里，多层建筑的供水管和消防管件长期用工作压力大约为1.6MPa上下，
因而内筋内嵌式衬塑复合管的设计压力明确在2.0MPa大部分能够满足建筑给水压力使用要求，与此同时
这一主要参数都是厚度定制的关键主要参数。 应用环境温度都是管件设计方案的一个重要主要参数，它
决定了原材料的抗剪强度。在行业内按运输水温分成冷水和热水，冷水温度一般为0℃～25℃，但明管管
道内物质环境温度受空气温度危害，南方地区夏天气温可高达40℃上下，而北方气温在冬天可小于-40℃
，可是水于0℃之下便会凝结结冰，进而无法达到用水的目地。因而在行业内有隔热保温的一些标准，使
管道中水温一直保持在0℃左右，以维持液体可流通性。开水一般用于供暖、淋浴间，水的温度一般为75
℃下列，一瞬间环境温度可以达到为95℃以内。 处于之上调查，内筋内嵌式衬塑复合管分成凉水型开水



型两类，明确凉水型长期用温度为0℃～55℃，开水型管材的长期用温度为0℃～75℃，一瞬间环境温度
可以达到95℃。

2、生产工艺流程与众不同：

在产品构造确认后选用哪种加工工艺进行加工是截至2013.6.19经济行为中非常重要的，它直接关联了商
品的生产成本和生产率，同时也相反对产品总体设计、材料的选择明确提出加工工艺方面的要求。内筋
内嵌式衬塑复合管采用独特的机械设备拉拨复合工艺，根据对金属软管的缩径压制里层塑料软管，使这
两种原材料造成性有效间隙配合，加上焊接钢管内层与众不同设计方案花纹内筋对塑料软管表面的置入
功效，及其塑料软管复合型前化学物理改性材料，促使内筋内嵌式衬塑复合管具备不分层次、不缩管，
长期用有保障的技术特征。并且于2001年获国家实用型专利。这类与众不同工艺生产效率高，过程管理
畅行，复合型品质高。

3、接口方式靠谱便捷：

管路之间的连接方式就是装饰行业重要的问题，联接抗压强度并不靠谱、便不便于组装、检修，能不能
适应极端的气候条件，各种问题全是客户、设计方案、施工等各个单位关注的问题。内筋内嵌式衬塑复
合管运用挤压加工基本原理在距管件端口一定距离作引申变产生一中小型弧形槽，然后将弹簧片式不锈
钢卡环放入槽体，包上螺帽或性扩展接口、新式搪瓷管件以及配件，扭紧就可以，组装便捷。因为卡簧
相互配合位置的球面锁紧设计方案，及其选用端向和轴向的双向密封设计，使其具备靠谱连接强度抗渗
水特性。并且由于全部三通接头使用的是脱卸式构造，加上专用型活接手零件的搭配使用，使之检修极
为便捷。

4、表面的耐蚀对策健全：

大家都知道，钢材的锈蚀是十分普遍的，由此带来的财产损失是非常大的。我们都知道钢材的浸蚀可能
是由于电化学反应，塑料浸蚀衰老通常是腐蚀及其紫外线灯照射所引起的，内筋内嵌式衬塑复合管因为
里层塑料软管由表层金属软管庇佑，彻底解决了塑胶浸蚀衰老形成的原因，使塑料软管具备坚固耐用性
能。而表层金属软管的维护就要艰难的多。内筋内嵌式衬塑复合管其外表面采用了三层耐蚀对策：层为
镀层，无缝钢管产生负极的保护防锈处理。第二层：富锌底漆，在镀层表面产生致密的高分子材料防护
膜，使其和空气、水防护，缓解锌层的空气氧化浸蚀，进而提升管件的使用年限。第三层：油漆，提升
膜缓冲作用，提高产品的美观大方水平。在直埋使用中，选用适度的工程技术措施以提升系统软件的使
用期；也可以采用于衬塑复合管为根本管，表面再覆一层塑料软管的“内筋内嵌式两面衬塑复合管”（P
E管 镀锌钢管 PP管主打产品立即直埋应用。

5、焊接钢管厚度有效：

厚度是一关键主要参数，在《机械设计手册》第3册给的管道壁厚设计公式计算： S=PD/（2[δ]ψ） C
式中:S：壁厚厚(mm) P：管中物质工作压力（MPa）； D：管外径（mm）；
[δ]：操作温度中的管件抗剪强度（MPa）； j：管件纵向焊缝指数，无缝管j = 1；对焊接管j = 0.8；
C：管壁厚度增加值（mm）；包含生产制造负偏差C1；浸蚀裕量C2；螺纹深度C3；C= C1  C2  C3。 
内筋内嵌式衬塑复合管按之上基础理论明确焊接钢管厚度。管道材质的抗剪强度[δ]一般按原材料的各
种抗压强度各自除于相匹配的安全系数，取其中的小值做为该材料的抗剪强度，该数值管道材质允许能
承受的地应力。并且由于内筋内嵌式衬塑复合管选用卡簧式联接，冷扭曲变形制槽，无需要考虑到管壁
厚度附加值的C3。因此和传统镀锌管对比，厚度更加合理，合理性有明显发展潜力。

邵阳衬塑镀锌管厂家批发，衬塑复合管缺陷

1： 工程造价高

2： 组装耗时费力



3：无法完全处理管件连接一部分对水体污染难题。
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