
三孔刀片合金三孔刀片

产品名称 三孔刀片合金三孔刀片

公司名称 华天刀片（广州）有限公司

价格 .00/片

规格参数

公司地址 广州市天河区东圃镇珠村工业区108号

联系电话 020-87953060 13112213156

产品详情

广州华天刀片有限公司
可大量
供应广州分条
机刀片，我们主要从事的业
务包括切割刀片、纵剪机刀片、广州圆形刀片、分条机刀片
、硬质合金刀片、滚剪机刀片、分切机刀片、钨钢锯片、剪钢板刀具、旋切机刀片等。
刀具磨损的形态及其原因 切削金属时，刀具一方面切下切屑，另一方面刀具本身也要发生损坏。刀具损
坏的形式主要有磨损和破损两类。前者是连续的逐渐磨损；后者包括脆性破损(如崩刃、碎断、剥落、裂
纹破损等)和塑性破损两种。刀具磨损后，使工件加工精度降低，表面粗糙度增大，并导致切削力加大、
切削温度升高，甚至产生振动，不能继续正常切削。因此，刀具磨损直接影响加工效率、质量和成本。
刀具磨损的形式有以下几种： 前刀面磨损 后刀面磨损 边界磨损 从对温度的依赖程度来看，刀具正常磨
损的原因主要是机械磨损和热、化学磨损。机械磨损是由工件材料中硬质点的刻划作用引起的，热、化
学磨损则是由粘结(刀具与工件材料接触到原子间距离时产生的结合现象)、扩散(刀具与工件两摩擦面的
化学元素互相向对方、腐蚀等)引起的。 服务项目：广州分条机刀片

服务说明 一般常用车刀材质的几种分类   1 高碳钢：     高碳钢车刀是由含碳量0.8%~1.5%之间的一
种碳钢，经过淬火硬化后使用，因切削中的摩擦四很容易回火软化，被高速钢等其他刀具所取代。一般
仅适合于软金属材料之切削，常用者有SK1，SK2、SK7等。     2 高速钢：     高速钢为一种钢基
合金俗名白车刀，含碳量0.7~0.85%之碳钢中加入W、Cr、V及Co等合金元素而成。例如18-4-4高速钢材
料中含有18%钨、4%铬以及4%钒的高速钢。高速钢车刀切削中产生的摩擦热可高达至6000C，适合转速1
000rpm以下及螺纹之车削，一般常用高速钢车刀如SKH2、SKH4A、SKH5、SKH6、SKH9等。     3
非铸铁合金刀具：     此为钴、铬及钨的合金，因切削加工很难，以铸造成形制造，故又叫超硬铸合
金，最具代表者为stellite，其刀具韧性及耐磨性极佳，在8200C温度下其硬度仍不受影响，抗热程度远超
出高速钢，适合高速及较深之切削工作。     4 烧结碳化刀具：     碳化刀具为粉未冶金的产品，
碳化钨刀具主要成分为50%~90%钨，并加入钛、钼、钽等以钴粉作为结合剂，再经加热烧结完成。碳化
刀具的硬度较任何其他材料均高，有最硬高碳钢的三倍，适用于切削较硬金属或石材，因其材质脆硬，
故只能制成片状，再焊于较具靭性之刀柄上，如此刀刃钝化或崩裂时，可以更换另一刀口或换新刀片，
这种够车刀称为舍弃式车刀。         碳化刀具依国际标准(ISO)其切削性质的不同，分成P、M
、K三类，并分别以蓝、黄、红三种颜色来标识：     P类适于切削钢材，有P01、P10、P20、P30、P4
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0、P50六类，P01为高速精车刀，号码小，耐磨性较高，P50为低速粗车刀，号码大，靭性高，刀柄涂蓝
色以识别之。     K类适于切削石材、铸铁等脆硬材料，有K01、K10、K20、K30、K40五类，K01为
高速精车刀，K40为低速粗车刀，此类刀柄涂以红色以识别。    
M类介于P类与M类之间，适于切削靭性较大的材料如不?袗?等，此类刀柄涂以黄色来识别之。     5
陶瓷车刀：     陶瓷车刀是由氧化铝粉未，添加少量元素，再经由高温烧结而成，其硬度、抗热性、
切削速度比碳化钨高，但是因为质脆，故不适用于非连续或重车削，只适合高速精削。     6
钻石刀具     作高级表面加工时，可使用圆形或表面有刃缘的工业用钻石来进行光制。可得到更为光
滑的表面，主要用来做铜合金或轻合金的精密车削，在车削时必须使用高速度，最低需在60~100m/min
，通常在200~300m/min。     7 氧化硼     立方晶氧化硼(CBN)是近年来推广的材料，硬度与耐磨
性仅次于钻石，此刀具适用于加工坚硬、耐磨的铁族合金和镍基合金、钴基合金。   
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