
西门子模块代理商6ES7222-1BH32-1XB0

产品名称 西门子模块代理商6ES7222-1BH32-1XB0

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 888.00/台

规格参数 西门子:西门子代理商
西门子CPU:西门子plc
德国:全新原装

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 195****8569 195****8569

产品详情

6ES7222-1BH32-1XB0

SIMATIC S7-1200，数字输出 SM 1222，16 个数字输出端，24V DC， M 开关(Sinking Output)， NPN
晶体管 0.5A

有一种力量，正在支持我们前行，源于博大精深，同心致远。

浔之漫智控技术（上海）有限公司长期低价销售西门子PLC200.300.400.S1200.S1500.ET200.Smart200，6SE7
0变频器.70备件.6SY7000/7010.C98面板，6RA70/28/24直流调速器，6XV电缆，6EP电源，3RW30/40/44软启
动器，6AV人机触摸屏，LOGO!，6SL系列G110.G120.S120.V10.V20，MM440/430/420变频，6DR阀门定位
器，7ML.7ME.7MF.7MH仪表仪器，6FC.6SN伺服数控，电机等西门子系列产品

较常用机型：S5-90U、95U、100U、115U、135U、155U。1994年4月，S7系列诞生，它具

有更化、更高性能等级、安装空间更小、更良好的WINDOWS用户界面等优势，其机型为

：S7-400。1996年，在过程控制领域，西门子公司又提出PCS7（过程控制系统7）的概念

https://mall.industry.siemens.com/mall/zh/cn/Catalog/Product/6ES7222-1BH32-1XB0


，将其优势的WINCC（与WINDOWS兼容的操作界面）、PROFIBUS（工业现场总线）、

COROS（系统）、SINEC（西门子工业网络）及控调技术融为一体。西门子公司提出TIA

（TotallyIntegratedAutomation）概念，即全集成自动化系统，将PLC技术溶于全部自动化

领域。

PLCPLC即可编程序控制器，是单片机控制系统的一个产品。PLC由初的顺序控制而不断

发展，通过组合不同的模块，完成各种各样的功能，如模拟量输入输出、伺服控制、上位

机通讯等。特点：可以完成基本的继电器逻辑电路控制系统，且具有体积小、控制量大、

具有无触点开关等特点，完全可以代替现有继电器系统，实现直接对电气元件的控制。故

障率低，坚固耐用。由于PLC是由集成电路及微型继电器等构成的，结构紧凑且相对封闭

，产品定型后自身一般不易发生故障，坚固耐用。故障查找容易，电路更改简单。PLC的

各输入输出口的状态均由发光二极管加以指示，在调试或查找故障时，可以通过状态指示

灯查找电路的故障，而在与上位机联机后。

汇编阶段该阶段本质上是区别于继电控制系统的，是继电控制系统无法实现的，也是提高

PLC控制系统功能的根本。其之所以称之为汇编阶段，是因为它和单片机的汇编语言编程

有一定的相似度，例如单片机中的传送指令MOV，在PLC的指令中也是一样的功能。这

一阶段难度比较大，第一要学习计算机基础；第二要充分了解PLC的内部功能和资源；第

三需熟悉所有的指令的功能。如果不了解计算机基础的话在学习指令和PLC内部资源的时

候可能无法理解，在设计思路上和继电系统也有很大区别，例如：I0.0和IB0第一个是"位"

也就是逻辑设计的"点"，第二个是"字节"在逻辑设计中没有涉及到。此阶段重点应放在：1.



计算机基础；2．PLC资源；3．指令功能；4．适应单片机的程序设计思维，可以完成复

杂的系统设计。

而变频器属于桥式那种结构，下三个桥臂的IGBT因为射极E是接到直流母线的负极的，所

以控制起来容易点。而上三个桥臂的IGBT，射极E是接到下三桥C极上，这样电压比较高

，因此驱动起来比较麻烦，往往需要有隔离电源和光耦之类来控制实现。考虑到寄生电容

的影响，还有一些干扰问题，变频器的IGBT截止时候，都会在门极上施加了反向负电压

，这也是变频器开关电源为什么要输出±15伏隔离电源的根本原因。如果这个电源工作不

正常，IGBT导通也会出现问题的。因为IGBT都有保护二极管，而它烧的时候，这个二极

管往往都会烧掉，可以简单用万用表的二极管档或者*1电阻档来测量二极管通断。如果要

测量它的导通性能，可以在集电极C和发射极上分别加上万用表表笔的正负端。

特殊段特殊阶段就是对特殊功能的系统而言的，例如运动控制，PID温度控制，网络连接

等等。不同的PLC能实现的功能不一样，有些功能PLC内是集成的而有些是需要外加扩展

的，那么就要根据不同的控制对象去选用了。掌握好该阶段是可以提高PLC的程序，但是

还需掌握PLC以外的其他自动化知识，如伺服、变频器等等。此阶段重点需在：1.了解系

统构成需要；2．合理选择扩展单元；3．学习扩展单元使用方法，可以完成特殊的系统设

计，该阶段的学习要一定的实际条件才能完成。

6ES71934CE100AA0故障代码请点击”New⋯”按钮，创建一个PROFIBUS网络PROFIBUS(1



)，并设定CP342-5作为从站的站地址为3。5.双击CP342-5，打开CP342-5的属性窗口，在"O

peratingMode"标签页下选择"DPSlave"选项，此时会弹出一个警示窗口，告知您如果要用CP

342-5实现CPU和PROFIBUS从站的通讯，必须调用FC1(DP_SEND)和FC2（DP_RECV）功

能块，实现CPU与CP342-5之间的数据交换，而CP342-5与PROFIBUS的数据交换是自动完

成的，不用编程。FC3和FC4用于诊断和通讯功能的控制，一般不用调用。6.点击OK，存

盘编译。.如何用CP342-5组态PROFIBUS主站？
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