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产品名称 除氧效果好的无头除氧器‖喷雾式除氧器选神美

公司名称 连云港市神美电力辅机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 海州区新坝镇新北路127号

联系电话 86-051885370095 13338987923

产品详情

除氧效果好的无头除氧器‖喷雾式除氧器选神 美   除氧效果好的无头除氧器‖喷雾式除氧器选神美 
除氧效果好的无头除氧器‖喷雾式除氧器选神美  连云港神美电力辅机有限公司就国家重点推荐企业水
处理设备的高端企业生产的除氧器设备主要产品如：低压除氧器|双级真空除氧器大气式除氧器|电解加热
真空除氧器|两级喷射真空除氧器|常温除氧器|水膜除氧器|锅炉除氧器|除氧器|真空除氧器|旋膜式除氧器|
解析除氧器|热力除氧器|喷雾除氧器|内置旋膜除氧器|
有关更多产品的
图片、参数、产品图纸、工作原理、相关产品报价等信息请访问网址：http://www.smdlfj.com 
http://www.lyg095.com   http://www.sm0818.com  http://lyg0818.com
（孙经理）咨询电话：13861426778或13815668993希望你以正确的价格、在正确的时间、从正确的供应商
处购买到正确数量和最好的产品质量和服务。本公司将以最低的销售价格直销给广大客户。欢迎各界用
户前来买购。热力除氧器|旋膜除氧器

热力除氧器（旋膜除氧器）是一种新型热力除氧装置，它能除去热力系统给水中的溶解氧及其他气体，
防止热力设备的腐蚀，是保证电厂和工业锅炉安全运行的重要设备。       热力除氧器是一种最新
型热力式除氧器，可用于定压，滑压，负压等方式运行，具有允许入口水溶氧量高，入口水温低，补给
水量大等特点适用与各类电站锅炉，工业锅炉给水及热电厂补给水等用水的除氧。       
热力除氧器具有以下优点:   1：除氧效率高，给水含氧量合格率100%。大气式除氧器给水含氧量应小于
15ц�/L，压力式除氧器给水含氧量应小于7ц�/L。      
2：运行稳定，无震动。可适用于负压启动、滑压运行，减免了启动和运行中的人工繁杂调节操作。
3：适应性能好，对水质、水温要求不苛刻等优点外，且可短期超出力50%左右运行。     
4：排汽量小，耗能少。       结构及原理       旋膜式除氧器的结构是由除氧头和水箱组成
。除氧头的结构由外壳、旋膜器组、水篦子、液汽网、蒸汽分配盘、汽水分离器六大部分组成。水箱由
主体及附件组成。     1、外壳：是由筒身和冲压椭圆形封头焊制成。  附图说明       2、膜
器组：由水室、起膜管、凝结水接管、补充水接管组成。起膜管、下水管材料均由不锈钢制造,常年运行
无需检修，也是旋膜式除氧器主要部分，98%的氧由此除去。     3、淋水篦子：经起膜段除氧的给
水及由疏水管引进的疏水在这里进行减流二次分配，使水呈均匀淋雨状下落，从而保护其下部液汽网。
水篦子空间面积不小于总截面的50%，不锈钢结构，常年运行无需检修。       4、填料液汽网：
是由相互间隔的扁钢带及一个圆筒体，内装两层高度特制的O型0.3mm不锈钢扁丝网，给
水在这里与二次蒸汽充分接触，加热到饱和温度并进行深度除氧，以保证除氧水中含量。       5
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、蒸汽分配盘：主加热蒸汽由此接进，规则均分型结构能很好保证加热质量，使加热蒸汽呈现均分状态
其在无节流工况下上升加热软化水，达到饱和温度下工作除氧。       6、汽水分离器：由不锈钢
填料组成内网，外壳设计为通气型结构，能有效的将排氧时的汽带水分离回流，是排汽不带水的必不可
少部件。       7、水箱：是由筒身和冲压椭圆形封头焊制成，内部设置加强圈，底座固定在预制
的工作台上，一端固定，另一端为安装膨胀滚体装置。水箱上设有检修人孔、安全阀接管口、排水口、
再沸腾管口、水封筒口、水位计接口、压力表口、温度表口、用水口等。      
除氧器热力除氧器基本原理 在容器中，溶解于水中的气体量是与水面上气体的分压成正比。采用热力除
氧的主法，即用蒸汽来加热给水，提高水的温度，使水面上蒸汽的分压力逐步增加，而溶解气体的分压
力则渐渐降低，溶解于水中的气体就不断逸出，当水被加热至相应压力下的沸腾温度时，水面上全都是
水蒸汽，溶解气体的分压力为零，水不再具有溶解气体的能力，亦即溶解于水中的气体，包括氧气均可
被除去。除氧的效果一方面决定于是否把给水加至相应压力下的沸腾温度，另一方面决定于溶解气体的
排除速度，这个速度与水和蒸汽的接触表面积的大小有很大的关系。       旋膜式除氧器工作原理
（射流、吸卷、紊流、传热、传质、水膜裙、淋雨状、饱和）凝结水及补充水首先进入除氧头内旋膜器
组水室，在一定的水位差压下从膜管的小孔斜旋喷向内孔，形成射流，由于内孔充满了上升的加热蒸汽
，水在射流运动中便将大量的加热蒸汽吸卷进来（试验证明射流运动具有卷吸作用）；在极短时间很小
的行程上产生剧烈的混合加热作用，水温大幅度提高，而旋转的水沿着膜管内孔壁继续下旋，形成一层
翻滚的水膜裙，（水在旋转流动时的临界雷诺数下降很多即产生紊流翻滚），此时紊流状态的水传热传
质效果最理想，水温达到饱和温度。氧气即被分离出来，因氧气在内孔内无法随意扩散，只能随上升的
蒸汽从排汽管排向大气。经起膜段粗除氧的给水及由疏水管引进的疏水在这里混合进行二次分配，呈均
匀淋雨状落到装到其下的液汽网上，再进行深度除氧后才流入水箱。水箱内的水含氧量为高压0-7
ц�/L,低压小于15ц�/L达到部颁运行标准。     因旋膜式除氧器在工作中使水始终处于紊流状态，
并有足够大的换热表面积，所以传热传质效果越好，排汽量小（即用与加热的蒸汽量少,能源损失小带来
的经济效益也可观）除氧效果好产生的富裕量能使除氧器超负荷运行（通常可短期超额定出力的50%）
或低水温全补水下达到运行标准。
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