
90度防腐弯头生产厂家

产品名称 90度防腐弯头生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话 13582724391 13582724391

产品详情

 河北禹拓弯管无缝弯头：高低压无缝弯头，碳钢无缝弯头，不锈钢无缝弯头，大口径无缝弯头，小口
径厚壁无缝弯头壁厚等级:Sch5s弯头、Sch10s弯头、Sch40s弯头、Sch80s弯头、Sch10弯头、Sch20弯头、Sch
30弯头、Sch40弯头、Sch60弯头Sch80弯头、Sch100弯头、Sch120弯头、Sch140弯头、Sch160弯头、STD弯
头、XS弯头、XXS弯头推制弯头：大口径推制弯头，小口径推制弯头，推制无缝弯头，推制直缝弯头，
推制180度弯头，推制180度1D弯头，推制180度1.5D弯头，推制大口径无缝弯头达直径820，小口径推制
弯头可达DN20对焊弯头：对焊弯头是钢制热压成型或者锻打成型的弯头，它的连接形式就是直接将弯头
与钢管对焊，对焊弯头的主要制造标准GB/T12459、GB/T13401、ASMEB16.9、SH3408、SH3409、HG/T21
635、HG/T21631、SY/T0510。对焊弯头一般有45度弯头，90度弯头，180度弯头等，材料有碳钢，合金钢
和不锈钢。生产90度弯头，45度弯头，180度弯头，1D弯头，1.5D弯头，2D弯头，3D弯头，5D弯头，承
插弯头，螺纹弯头，碳钢弯头，合金钢弯头，不锈钢弯头，无缝弯头，对焊弯头，焊接弯头，推制弯头
，耐磨弯头，天然气防腐弯头，保温弯头，电力弯头，化工弯头等⋯⋯

保温弯头施工注意事项：1、施工时应避免地下水及雨水的浸泡，若端头不慎浸水，连接外套前应做干燥
处理。2、管材应储存在平整的场地，整齐码放，码放高度应小于1.5米。3、管材吊装在轻装轻放，禁碰
撞、抛掷，禁用钢丝绳直吊管身。4、保温层及防腐层应避免火焰直接接触。现场安装请按下列程序：管
沟开挖－－基底处理（排水、垫砂）－下管－－钢管焊接－检验（水压）－安装（试压）－发泡－封发
泡孔。弯头、接头安装可以派遣人员到工程现场进行接头的保温工作，包括接头外套管的安装、接头外
套管与主管的连接和密封以及现场接头的发泡工作，但是不包括接头部分钢管的焊接工作。（1）方式套
袖接头，在该种方式中，接头套管采用与预制保温管道套管相同材质、密度的聚乙烯套管，聚乙烯接头
套管和主管间采用热收缩带进行连接和密封，保证接头的水密性。然后在接头套管上的发泡孔进行接头
发泡，发泡完成后采用高密度聚乙烯封堵，通过补片或热熔焊接的方式密封发泡孔。（2）热收缩带，在
采用热收缩带的接头方式中，热收缩带是对于接头寿命和密封性起到至关重要的作用材料。公司仅采用
经欧洲供热协会认可的热收缩带产品。现有的热收缩带产品的供货商为美国现侃公司或加拿大CANUSA
公司。专用于区域集中供热预制保温管道接头的热收缩带的胶层和热熔温度都是适合该用途的专门设计
。（3）电熔套筒，此种焊接方式采用预埋电阻丝的套筒，用捆绑带把热熔套紧捆在外套管上，然后接通
电源开始焊接，焊接时间为预先设定，自动断电后结束焊接，在套管完全冷却后卸下绑带。采用此种方
式接头，施工简便、焊口牢固。安装方式此管路系统在所有已知的直埋管路系统的安装方式上都可以应
用。除通常的有补偿敷设方式外，在以下三种无补偿敷设方式中更能显示其优势。冷安装方式整体焊接
管线时的管道温度等于回填时的环境温度。冷安装是经济快捷的一种安装方法。管路在施工同时就可以



及时回填，由于大限度地减少甚至完全不需设置补偿器及固定支架，从而节约大量资金。由于管道的轴
向应力增加了，所以有时有必要对三通进行加强处理或增加埋设深度。
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