
QC11Y系列液压闸式剪板机

产品名称 QC11Y系列液压闸式剪板机

公司名称 陈明

价格 .00/个

规格参数 类型:液压闸式剪板机
品牌:上海三立
型号:20*3200

公司地址 中国 天津市 天津市大港区开发区

联系电话 86 022 63250760 15822529648

产品详情

类型 液压闸式剪板机 品牌 上海三立
型号 20*3200 主电机功率 30（kw）
重量 18.5（kg） 可加工尺寸 20*3200（mm）
滑块行程调节量 5（mm） 原理 冷成型
剪切角 0.5-3 剪切次数 5（次/min）
动力类型 液压 控制形式 数控
作用对象材质 金属 适用范围 通用
适用行业 钢结构建筑 产品类型 全新
是否库存 是

qc11y系列液压闸式剪板机性能特点简介

一、qc11y系列液压闸式剪板机的特点：

1．液压传动，焊接式刀架，机架整体焊接、坚固耐用。使用蓄能器回程、平稳迅速。

2．刀架行程可根据剪切板料宽度自行调节。上、下刀各有四个刀口可翻转多次使用。

3．剪板压紧装置采用独立的压料缸，每个压料缸底部均有塑料垫脚以防划伤工件。

4．剪板机在剪板时可调整剪切角度，以防剪切工件扭曲变形。

5．后挡料采用t10数显控制系统，确保后挡料位移精度。同时后挡料有反转功能，可使后挡料在剪长板



工件时及时让开，避免了在剪板的过程中后挡料与板料之间的干涉。

二、 机床的基本参数

序号 规 格 名 称 数 值 单 位 备 注
1 剪切最大板厚 20 mm
2 剪切最大板宽 3200 mm
3 剪切角度 3° 度
4 空行程次数 5 min-1
5 上刀架最大行程量 190 mm
6 最大剪切力 880 kn 包括返程背压
7 最大压料力 550 kn 随附载变化
8 液压系统额定工作压力 20 mpa
9 后挡料的挡料范围 10-600 mm

10 工作台面距地面高度 850 mm

11

电动机(1台) 型号 y200l-4b5
功率 30 kw
转速 1470 r/min

12

油泵(1台) 型号 nt4-g63f
排量 63 ml/r
压力 31.5 mpa

13 墙板厚 70 mm
14 工作台台面板厚 70 mm
15 刀架体主力板厚 80 mm
16 面板厚度 60 mm
17 机床重量 18.5 顿

amdjc

一、机械部分
1、床身机架 q235a 产地 中国（特种钢厂制造）

二、电气控制
接触器 厂商正泰
中间继电器 厂商 施耐德
按钮 器 厂商 施耐德
接近开关 厂商 施克
总电源开关(塑壳开关) 厂商 施耐德
行程开关 厂商 施耐德
交流接触器 厂商 施耐德
继电器 厂商 施耐德

三、整机其它配套件
1、液压系统 厂商 上海
2、换向阀 厂商 上海
3、电磁球阀 厂商 欧洲
4、o型密封圈 厂商 台湾鼎基
5、油封件 厂商 日本华尔卡
6、尘封 厂商 台湾鼎基
7、油缸 厂商 无锡



8、上、下刀片 厂商 上海
9、油缸 厂商 无锡

三、剪板机主要零配件产地清单

四、液压剪板机主要特点

一、整机结构

整机采用全钢焊接结构(墙板、工作台、刀架体均二次回火，消除应力)。焊接部位振动消除应力，具有
很好的刚性与稳定性。

二、先进的技术与工艺

1、本机属第二代液压剪板机。采用先进的液压集成阀块。结构紧凑，减少管路连接，提高了系统的可靠
性与易维修性。

2、串联油缸使机床在剪切时，剪切角不会变动。

3、三点支承滚动导轨，消除支承间隙，提高剪切精度。

4、蓄能器回程平稳、迅速。

5、矩形刀片，四个刃口均可使用，寿命长。

6、刀片间隙手轮调整，准确、迅速、方便。

7、剪切角可调，减少板料扭曲变形。

8、上刀架采用内倾结构，便于落料，并提高板材的剪切精度。可分段剪切（调整液晶显示时间）。

9、电动后挡料、位置显示器，方便又准确。

10、滚动托料棍，减少板料划伤，并可减少摩擦阻力。

11、油缸：45号钢调质处理，内孔精镗、挤压。

12、活塞杆：45号钢调质处理，外圆镀镍磷。

五、设备质量保证体系

我公司已通过iso9001-2000国际质量管理体系认证，从用户需要出发，对

质量进行全面管理，包括与产品质量有关的各顶工作。

在销售与用户签订合同以前，销售必须详细提供用户的要求及各种相关信息，作为合同评审的依据。

（一）销售、生产、技术、质检、供应进行合同评审，是否能达到用户求，并能使用户满意，只有这样



，才能和用户签订合同。

（二）合同签订后，由技术部提供相应的技术资料（图纸、

加工工艺、采购明细、外协技术要求、客户特殊要求质量标准及检验大纲等）。

（三）由生产部门制定生产计划，采购计划和外协加工计划。

（四）在整个生产过程中，由质检部门严格按照各顶流程进行检验、把关，并按标准程序进行处理，决
不让质量问题出现在用户哪里。

（五）成品机在交货前，最少进行24小时连续运转试验，确保机器无问题交货。
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