
阀门检测修复资质证书办理，企业服务能力等级评定中心

产品名称 阀门检测修复资质证书办理，企业服务能力等级
评定中心

公司名称 深圳吉盛企业咨询管理有限公司业务部

价格 9.99/件

规格参数 品牌:吉盛
认证种类:办理资质证书
产地:深圳

公司地址 深圳市龙岗区坪地街道坪地社区湖田路69号湖田
路69-1号富坪商务中心703B

联系电话 13430716816 13430716816

产品详情

阀门检测修补资质证书办理，企业服务能力等级评定核心觉得，阀门检测修复一般规定：

  1、阀门检测修补部位不可影响机器设备、管路和油路板的操作、拆装与维护。与此同时，应注意元
件的艺术美学外型。

 2、水准管路里的闸阀，阀座应往上或歪斜一定视角组装，主轴不可往下组装。高处管路里的闸阀、阀
座和主轴可水准组装，闸阀可以通过下部的竖直传动链条远程开启和关闭。

 3、合理布局对称性、工整美观大方；针对排水立管里的闸阀，假如加工工艺容许，阀门手轮比较适合
在乳房相对高度实际操作，一般距离地面1.0-1.2m，阀座务必沿操作工方向组装。

 4、排水立管里的闸阀应平行面布局。轴线设计标高一致，主轴间间距不低于100mm；并排水准管路里
的闸阀应分开组装，从而减少管路间隔。

 5、在离心水泵、热交换器等设施上安装超重型闸阀时，应设闸阀支撑架；当闸阀经常实际操作且组装
间距实际操作面1.8m以上时，应设固定作业平台。

6、 假如油路板上面有箭头符号标识，则箭头指示为介质流通方位。组装闸阀时，留意使箭头指向管路
中介质流动同一方向。



7、阀门检测修补时，必须保证两法兰盘端口平行面同舟，不得将双密封垫。

8、 阀门检测修补时，一个螺纹阀门应配备连接头，这样有利于拆装。接头设定应注意维修的便捷性。
一般，水在穿过连接头之前要先穿过闸阀。
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