
三次元三坐标测量机维修，东莞三次元维修厂家

产品名称 三次元三坐标测量机维修，东莞三次元维修厂家

公司名称 东莞万科测量仪器有限公司

价格 1500.00/台

规格参数

公司地址 东莞市塘厦镇石鼓工业区

联系电话 56-076989870876 13652460802

产品详情

       本公司专业提供三次元三坐标测量机维修,校准,保养,升级.经验丰富,价格低廉。

       本公司维修服务项目： (1)各式国内外大型仪器设备：恒温恒湿试验箱，冷热冲击试验箱
，高低温试验箱，温湿度振动综合环境试验箱，步入式温热试验箱，盐雾试验箱，电磁振动试验台，液
压振动试验台，三次元三坐标测量仪，数显测高仪⋯
(2)各式国内外光学类仪器：色差仪，投影仪，工具显微镜，二次元影像测量仪⋯ (3)各式国内外力学类
仪器：电子扭力仪，推拉力计，拉力试验机，万能材料试验机，插拔力试验机，跌落试验机⋯ (4)各式国
内外仪表类：耐压仪，硬度仪，高度仪，频谱分析仪，扫频仪，晶体管图示仪，失真仪，示波器，高频
信号发生器，功率计，综合安规测试仪⋯ (5)各式国内外精密量具仪表：电子称，电子天平，卡尺，角度
尺，千分尺，高度尺，百分表，测厚表，压力表⋯
(6)各式国内外其他仪器：电子负载，变频电源，交直流稳压电源⋯        三次元三坐标测量机
就是在三个相互垂直的方向上有导向机构、测长元件、三坐标测量仪、数显装置，有一个能够放置工件
的工作台(大型和巨型不一定有)，测头可以以手动或机动方式轻快地移动到被测点上，由读数设备和数
显装置把被测点的坐标值显示出来的一种测量设备。显然这是最简单、最原始的测量机。有了这种测量
机后，在测量容积里任意一点的坐标值都可通过读数装置和数显装置显示出来。测量机的采点发讯装置
是测头，在沿X，Y，Z三个轴的方向装有光栅尺和读数头。其测量过程就是当测头接触工件并发出采点
信号时，由控制系统去采集当前机床三轴坐标相对于机床原点的坐标值，再由计算机系统对数据进行处
理。        三坐标测量机做为一种精密的测量仪器，如果维护及保养做得及时，就能延长机器的
使用寿命，并使精度得到保障、故障率降低。为使客户更好地掌握和用好测量机，现列出测量机简单的
维护及保养规程。 一．开机前的准备
１．三坐标测量机对环境要求比较严格，应按合同要求严格控制温度及湿度； ２．三坐标测量机使用气
浮轴承，理论上是永不磨损结构，但是如果气源不干净，有油．水或杂质，就会造成气浮轴承阻塞，严
重时会造成气浮轴承和气浮导轨划伤，后果严重。所以每天要检查机床气源，放水放油。定期清洗过滤
器及油水分离器。还应注意机床气源前级空气来源，（空气压缩机或集中供气的储气罐）也要定期检查
； ３．三坐标测量机的导轨加工精度很高，与空气轴承的间隙很小，如果导轨上面有灰尘或其它杂质，
就容易造成气浮轴承和导轨划伤。所以每次开机前应清洁机器的导轨，金属导轨用航空汽油擦拭（120或
180号汽油），花岗岩导轨用无水乙醇擦拭。
４．切记在保养过程中不能给任何导轨上任何性质的油脂；
５．定期给光杆、丝杆、齿条上少量防锈油； ６．在长时间没有使用三坐标测量机时，在开机前应做好



准备工作：控制室内的温度和湿度(24小时以上)，在南方湿润的环境中还应该定期把电控柜打开，使电
路板也得到充分的干燥，避免电控系统由于受潮后突然加电后损坏。然后检查气源、电源是否正常；
７．开机前检查电源，如有条件应配置稳压电源，定期检查接地，接地电阻小于4欧姆。
二．工作过程中： １．被测零件在放到工作台上检测之前，应先清洗去毛刺，防止在加工完成后零件表
面残留的冷却液及加工残留物影响测量机的测量精度及测尖使用寿命；
２．被测零件在测量之前应在室内恒温，如果温度相差过大就会影响测量精度； ３．大型及重型零件在
放置到工作台上的过程中应轻放，以避免造成剧烈碰撞，致使工作台或零件损伤。必要时可以在工作台
上放置一块厚橡胶以防止碰撞；
４．小型及轻型零件放到工作台后，应紧固后再进行测量，否则会影响测量精度；
５．在工作过程中，测座在转动时(特别是带有加长杆的情况下)一定要远离零件，以避免碰撞； ６．在
工作过程中如果发生异常响声或突然应急，切勿自行拆卸及维修，请及时与我公司联系，本公司会安排
经过严格培训的人员前往，并承诺以最快的速度帮助客户解决问题。 三、操作结束后
１．请将Z轴移动到下方，但应避免测尖撞到工作台； ２．工作完成后要清洁工作台面； ３．检查导轨
，如有水印请及时检查过滤器。如有划伤或碰伤也请及时与本公司联系，避免造成更大损失；
４．工作结束后将机器总气源关闭。
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