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产品详情

加工 罗宾康变频器维修技术高注意：如果有制动电阻的话，因为制动电阻的散热量很大，因此好安装位
置好和变频器开，如装在柜子上面或旁边等。那么,怎样采能降低控制柜内的发热量呢?当变频器安装在控
制机柜中时，要考虑变频器发热值的问题。根据机柜内产生热量值的增加，要适当地增加机柜的尺寸。
因此，要使控制机柜的尺寸尽量减小，就必须要使机柜中产生的热量值尽可能地减少。如果在变频器安
装时，把变频器的散热器部分放到控制机柜的外面，将会使变频器有70％的发热量释放到控制机柜的外
面。由于大容量变频器有很大的发热量，所以对大容量变频器更加有效。还可以用板把本体和散热器隔
开,使散热器的散热不影响到变频器本体。这样效果也很好。变频器散热设计中都是以垂直安装为基础的
。
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1、过流故障

过流故障可分为加速、减速和恒速过流。加减速过流是由于变频器加减速时间设置过短，负载突变，负
载分布不均，输出短路造成的。这时一般可以延长加减速时间，减少负载突变，应用耗能制动元件，进
行负载分配设计，检查线路。如果负载变频器断开或出现过流故障，则变频器逆变电路已经形成环路，
需要更换变频器。



2、过载故障

变频器过载包括自身过载和电机过载。变频器过载是由于加减速时间过短（形成短时过载），直流制动
量过大。保养：通过改变其中的参数，延长制动时间。电机过载电网电压过低、负载过重等。维修：检
查电网，电压负载过重，选用的电机和变频器不能拖动负载，也可能是机械润滑不良（阻力太大）造成
的。

3、其他故障

(1) 欠压。逆变电源输入部分有问题。在运行之前需要对其进行检查。

(2)温度过高。如果电机有温度检测装置，检查电机的散热情况；如果变频器温度过高，请检查变频器的
通风情况。

直接引自主电路的直流回路。维修中，如贸然引入DCV维修电源，则可能造成开关电源的进一步损坏。
于是我们的维修工程师开始更换开关管M、开关管源极电流信号采样电阻R、CONA线路板板上的震荡芯
片B和开关电源供电熔断器F后。。当频率上升时，该脚约为V的电压值，、脚之间的脉冲电压值一般应
为.V左右，而且信号电压极性为脚正，脚为负。现在检测的结果如下未输入运行指令时、脚为.V高电平
。。这时应该是能耗制动选择参数未设置、制动电阻阻值选择不当、或制动单元未工作，这时可以通过
检查制动电阻的发热状况来判定。如果变频器外部接有制动单元和制动电阻。。海达，涌江，三顺，金
星，浙江塑机总厂，柳塑，申达，天鼎，双马，三元等等注塑机电路板维修、控制板维修、驱动板、压
力流量板、存储板维修、电脑控制器维修、人机界面维修、触摸屏维修、比例阀维修、伺服阀维修、变
频器维修、伺服驱动器维修、伺服马达维修。。

线皮有无破损。(4)如有条件可对滤波后的直流波形、逆变输出波形及输入电源谐波成分进行测定。:西门
子变频器维修常见故障现象分析及处理方法：一般来说，当你拿到一台有故障的西门子变频器，再上电
之前首先要用万用表检查一下整流桥和IGBT，模块有没有烧，线路板，上有没有明显烧损的痕迹。(1)上
电后面板显示...西门子变频器维修常见故障现象分析及处理方法：一般来说，当你拿到一台有故障的西
门子变频器，再上电之前首先要用万用表检查一下整流桥和IGBT，模块有没有烧，线路板，上有没有明
显烧损的痕迹。(1)上电后面板显示[F231]或[F002](MM3变频器)，这种故障一般有两种可能。常见的是由
于电源驱动板有问题。



加工 罗宾康变频器维修技术高所以电机起动电流和冲击要小些。通常，电机产生的转矩要随频率的减小
（速度降低）而减小。减小的实际数据在有的变频器手册中会给出说明。通过使用磁通矢量控制的变频
器，将改善电机低速时转矩的不足，甚至在低速区电机也可输出足够的转矩。3.当变频器调速到大于50H
z频率时，电机的输出转矩将降低通常的电机是按50Hz电压设计制造的，其额定转矩也是在这个电压范围
内给出的。因此在额定频率之下的调速称为恒转矩调速。（T=Te，P）变频器输出频率大于50Hz频率时
，电机产生的转矩要以和频率成反比的线性关系下降。当电机以大于50Hz频率速度运行时，电机负载的
大小必须要给予考虑，以防止电机输出转矩的不足。举例：电机在100Hz时产生的转矩大约要降低到50H
z时产生转矩的1/2。 lkjhsgfwsedfwsef
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