
中药制丸机

产品名称 中药制丸机

公司名称 广州雷迈机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州番禺区石基镇官涌牌坊正对面直行200米宝
晖工业园

联系电话 020-28655157 13250586855

产品详情

 

 

〖〔小型制丸机〕】〈一机制多丸〉

【联系人:辛雪华】【联系电话：13202088051 020-28655157 】

  ■ZW-09X/09D雷迈牌台式半自动连续工作小型中药制丸机、多功能制丸机、高效制丸机

我司独家所研制生产的雷迈牌多功能制丸机主要用于中草药的成丸生产。它可高效率生产密丸、浓缩丸

、水密丸、包衣、烘干及食品加工生产的丸粒状产品。机器采用高精度的机械传动方式。可连续自动（

也可手动）加工成型。中药、食品行业生产所需成型的圆状、片状、条状产品。采用热电烘干工艺，将

制成成品进行边包衣/糖衣烘干。

 

＆小型制丸机特点：

（一）、本机性能稳定、操作简单、清洗方便；  



（二

）、本机

连续出条、搓丸、

烘干一次完成，且丸型光圆大小均匀

，不易破碎，无需进行筛选；  

（三、本机适用性强。可生产各种粘度的软、硬药丸，制丸合格率高，特别适合于小型药厂试制室，中

药研究所、医院、药房及保健、名贵滋补品现场加工销售点、食品成丸生产。

（四）结构：本机由挤压出条离合滚轴、制丸滚轴、水丸包衣器、全齿轮变速、电机、电加热等部件组

成。 （五）、技术特点： （1）一机多用，拆洗方便简单；（2）体积小；（3

）重量轻；（4）性能稳定；（5）操作简单；（6）清洗方便；（7）省电安全；（8

）噪音低；（9）造型美观；（10）与药物接触的部分及外壳全部采用不锈钢，符合GMP标准

＆实用范围：

特别适用于小型药厂、大中型药厂试制室、中医药研究所、医院、私人诊所、中药店、名贵滋补品现场

加工销售点、整机采用不锈钢制作，符合GMP

标准。且体积小

，耗能低，效率高，噪音小，无污染，操作简单，安全可靠，本机采用220V照明电，取电极为方便。

 

【联系人:辛雪华】【联系电话：13202088051 020-28655157 】

＆小型制丸机主要技术参数：

◆ 型号：ZW-09X（小丸机）

电压：220V

电机功率：180W 电加热：1000W

重量：30KG

外型尺寸：55*32*25CM



生产能力：7-15kg/h

制丸尺寸：Φ3、Φ4、Φ5、Φ6、Φ8、Φ10、Φ12.5 毫米

功能范围：水丸、蜜丸、水蜜丸、浓缩丸、包衣、烘干及丸状品。

 

◆型号：ZW-09D（大丸机）

电压：220V

电机功率：280W 电加热：1000W

重量：45KG

外型尺寸：65*35*40CM

生产能力：10-30kg/h

 

 

＆小丸操作步骤
：先把药粉合成面团，（小蜜丸加峰蜜合成面团，如果蜜很稀可以煮粘稠一点加药粉合成面团；小水丸
加水合成面团，如果粉没有粘性时需要加一些粘合剂，如把米粉或淀粉加水煮成糊状，然后再加药粉合
成面团）把面团放进“挤压”口，出来是面片。再把面片放进“搓条”口，出来是条。然后把条横着放
进制丸口，出来就是一粒粒的药丸了。

 

＆大密丸操作步骤
：先把药粉加蜜合成面团；把面团放进“挤压”口，出来是面片。再把面片放进“搓条”口，出来是条
。然后把条横着放进制丸口再压一个手柄后放开后，出来就是一粒粒的药丸了。

＆使用说明：

小型制丸机机器使用说明



本机使用前，取下上盖壳，齿轮箱盖（如图所示），必须在各油眼处滴加数滴无水分食用油，再用医用
酒精擦洗四根滚轴及与药丸相接触的部位，做消毒处理。

将上盖壳，齿轮箱盖重新安装复位，接通电源，打开开关，空机转动1-2分钟。

将调配均匀的团状药料取适量投入挤压槽口中，进行压饼，然后将饼状药料投入出条槽中成条，再将已
做成的药条逐根横放在制丸槽中直接搓制成丸。

水丸：将药面放入包衣器中，逐步放入米汤，形成粒状后，采用间隔不断喷淋食用水，可逐步滚制成丸
。

包衣：待药丸制成后，可放在水丸包衣器中，包成白色、红色等外衣。

烘干方法：药丸制成后，将药丸进入水丸包衣器进行电加热可进行烘干。也可用电吹风的热风烘干，或
者直接在阳光下晒干。

抛光方法：将药丸放在水丸包衣器中，连续翻滚，滚动时间越长，表面越光滑。

 

 

＆使用须知：

1、本机适用于环境温度为-5℃至40℃，相对湿度小于90%
。周围无导电尘埃和腐蚀金属气体，安放在通风、清洁的位置。

2
、操作时，工作台面应无其它无关物品。制丸机安放在稳妥的台面上，在确认电源电压的情况下，电源
处应靠近台面，电源插座要有可靠的接地线，严禁用力拉拔电源线，以防止人为翻倒，摔坏制丸机和其
它事故发生。

3
、本机使用后，按图示，拆下内六角螺丝，以滚轴为界分上、下两部分打开，取下四根滚轴，用医用酒
精擦洗干净后。或者根据制丸需要调换规格不同的滚轴，可按图示安装复位。 

4
、在用医用酒精擦洗，调换制丸滚轴和出条离合滚轴时，必须切断总电源，拔出电源插头，以避免人身
事故。 

5
、小型制丸机在开机使用中，严禁用手和毛刷或其它工具接触制丸滚轴和出条离合滚轴，以避免扎伤手



指，严禁在无上盖壳，齿轮箱盖的保护下，通电加工制丸，避免发生不必要的人身事故。 

6
、如遇电源线损坏（如裸线外露等），必须使用专用电源线。到当地办事处维修部购买更换。如遇开关
或插座失灵，必须停止使用，严禁变更线路继续使用，应及时更换同规格的开头或插座，避免发生机械
、人身事故。 

7、比例制作方法：蜜丸、水丸、包衣药面拌和制作的方法详见制丸参考配方。 

8、本机配套的粉碎设备可选用本厂的LH-08B连续流中药粉碎机。 

9
、水丸包衣器在不使用时，可直接拆洗向顺时针方向旋转，将其拔出即可。放在可靠、清洁的位置待使
用，在水丸包衣器轴的外露部分应涂少量清洁的食用油，以防止产生浮锈。严禁直接用水清洗整机或电
加热器。本机不使用时，必须放置在干燥、清洁通风处。在电加热器使用过程中，严禁与水接触，以防
止导电，造成电击等人身事故。

 

＆参考配方

1、将药物晒干加工成粉末，其细度为过80-100
目箩，熟地等药物，采用绞肉机的方法反复绞多次即可达到泥桨。 2
、药粉、米汤（大米做熬成粥，去掉米粒的粘状液体即为米汤），蜂蜜、少量的糊精（药面与蜂蜜比例
为10∶1
，米汤适量），搅拌成面团状。特别注意：药粉搅拌的粘性要适中，不能太软或太硬要搅拌得均匀不粘
手。

3、糊精必须加水熬成糊状，熬制时必须用勺子不停的搅拌。

4、使用过程中严禁在出丸轴上加食用油，否则药丸粘刀不容易脱落。

5
、搅拌药粉时需注意：中药属无粘性物料，需添加一定比例的药用辅料，制作药丸时药面的粘性要适中
，防止太软或太硬，要搅拌得不粘手即可。

 

制丸尺寸：

1、3克(16mm)、6克(19mm)、9克(23mm)g也可订做12-28mm之间任意尺寸模具

功能范围：可生产蜜丸、浓缩
丸、水蜜丸、水丸、包衣、烘干及丸状食品等。 2 、制丸尺寸：Φ3、Φ4、Φ5、Φ6、Φ8、Φ10
、Φ12.5 3克(16mm)、6克(19mm)、



9克(23mm)g也可订做12-28mm之间任意尺寸的制丸机

3、输出功率：220v 、280w 4、生产能力：10-30kg/h 5、外型尺寸：650x340x400 6、重量：45kg

＆故障及解决方法：

小型中药制丸机常见故障产生原因及排除方法，必须切断电源，才能进行以下操作：

制丸机通电后,电机不运转。

原因：1、电源线接触不良或电源插头松动；2、开关接触不良。

解除法：1、修复电源或调换同规格插头；2、修理或更换同规格开关。

制丸机制丸时,轴刀转动或药面粘槽。

原因：出料挡扳松动,与轴刀最底部产生距离,不能将药丸从轴刀槽内刮落。

解除法：调整到出料板与轴刀槽的最底部距离,（大约0.1mm左右）并将固定螺丝拧紧。

制丸机工作时,突然电机停止转动。

原因：1、电容断路。2、齿轮卡住。

解除法：检查齿轮槽是否有杂物并做好清洁处理。

制丸机工作时,轴刀有轻微跳动。

原因：压紧块螺钉松动

解除法：打开上盖,将6只内六角螺钉均匀拧紧。

制丸机在运转过程中,产生异常噪音。

原因：1、轴刀与机体摩擦部位干燥、无油；2、各齿轮之间无油。

解除法：1、将数滴清洁食用油注入油眼处；2、各齿轮槽涂少量黄油。

加热器发热失效。

原因：插头松动或电源线脱落；

解除法：更换同规格插头或修复电源插座；

与此同时，在操作这些解除方



法时，有一点需要注意的是：必须切断电源,才能进行以上制丸机故障解除法的操作。

 

我司所生产的机械设备还包括：家庭厨房垃圾处理机、五谷杂粮磨粉机、不锈钢万能粉碎机、恒温干燥
箱、固元膏蒸箱、单冲压片机、中药制丸机、小型旋转式压片机、手提式高速粉碎机、摇摆式高速粉碎
机、除尘万能粉碎机、超微粉碎机、流水式中药粉碎机、油脂粉碎机、炒货机、万能破碎机、中药切片
机、胶囊填充板、棉花糖机、炒冰机、爆米花机、包子机、馒头机、饺子机等

 

【QQ：1073096629】【全国统一免费服务热线：40000-98983】

【公司网址www.leimai88.com 】

 

乘车路线：在番禺区内可乘93/126路公车在官涌村下车；或乘坐4
号线地铁在石基站下车（可换成93/126
路公交车至官涌村站下车）在官涌牌坊正对面直行200米宝晖工业园即到雷迈机械。

 

厂家直销，物优价廉，另有更多相关设备可供选择！支持批发零售! 欢迎来电咨询！
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