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产品详情

压铸机 住友变频器维修技术高感应电压还是比较高，还可以电人，那就在方案1的前提下再在变频器的
输入电源端增加一个感应电浪涌滤波器。（图4）并将感应电浪涌滤波器的地与电动机的地、变频器的地
接在一起（如图4中的红色线所示）让感应电浪涌滤波器再一次对电机的感应电进行吸收和泄放。进一步
减小感应电压，达到防止漏电电人的目前的。增加的感应电浪涌滤波器的电路原理与变频器内部的浪涌
滤波电路是一样的，是由于体积太大，没法设计安装在变频器内部电路里面，因此做成外接方式。我们
曾经过大量的实验证明，通过方案二这种接法的现场整改，在没有接电源的地线的应用场合下，都能将
电动机运转产生的感应电压减小到20V以下，确保现场操作人员的安全，不会再有被漏电电人的感觉。

压铸机 住友变频器维修技术高

1、停电的处理如果电源瞬时断电或电压下降出现“欠压”显示，或瞬时过压出现“过压”显示，都会导
致变频器跳闸停机，待电源恢复正常后才能重新启动。2、外部故障处理如果输入信号开路、输出线开路
、断相、短路、接地或绝缘电阻很低、电机故障或过载等，变频器显示“外部”故障并跳闸停止，排除
故障后，可重新启动。

3. 内部故障处理如内部风扇坏或过热、保险丝断、设备过热、内存错误、CPU故障等，可先切换到工频
运行，不影响生产，内部故障后消除后，即可恢复变频运行。变频器内部故障，如在保修期内发生，应
通知厂家或厂家代理负责保修。



因AJ内部电路的故障自锁定功能，内部脉冲传输通道已经关闭，故无法从A的输出端测到脉冲信号。须
从图的e、f点短接，人为生成一个IGBT正常开通的信号。。编码器高速旋转DB停止否A.A.编码器过热编
码器的内部温度过高DB停止否A.A.全封闭序列器编码器和数检查编码器存储器的和数检查结果出错DB停
止否A.A.全封闭序列器编码器数据编码器的内部数据异常DB停止否A.AA.A全封闭序列器编码器标度异常
线性编码器出现故障DB停止可A.AA.A全封闭序列器编码器模块异常线性编码器或线性变换单元发生故障
DB停止可A.A全封闭序列器编码器传感器异常(增量型)线性编码器出现故障DB停止可A.A全封闭序列器编
码器异常(**值)编码器的前馈上发生异常DB停止可A.bA.B电流检测异常U相电流检测器异常DB停止否A.b
A.B电流检测异常V相电流检测器异常DB停止否A.b电流检测异常电流检测器异常DB停止否A.bAA.BMEC
HATROLINK通信ASIC异常MECHATROLINK通信ASIC异常DB停止否A.bbMECHATROLINK通信ASIC异
常MECHATROLINK通信ASIC中发生了致命的错误DB停止否A.bFA.BF系统发生了伺服单元内部程序异常
DB停止否A.bF系统发生了伺服单元内部程序异常DB停止否A.bF系统发生了伺服单元内部程序异常DB停
止否A.bF系统发生了伺服单元内部程序异常DB停止否A.bF系统发生了伺服单元内部程序异常DB停止否A.
CA.C防止失控检测伺服电机发生失控DB停止可A.CA.C编码器清除异常旋转圈数上限值设定异常**值编
码器的多旋转量的清除或者设定不正确DB停止否A.CA.C编码器通信异常无法进行编码器与伺服单元间的
通信DB停止否A.C编码器通信数据加速度异常编码器的数据的计算中发生了异常DB停止否A.CA.C编码器
通信定时器异常编码器和伺服单元间的通信用定时器发生了异常DB停止否A.CAA.CA编码器参数异常编
码器的参数被破坏DB停止否A.CbA.CB编码器回送校验异常与编码器的通信内容错误DB停止否旋转圈数
上限值不一致编码器与伺服单元的旋转圈数上限值不一致DB停止否A.CFA.CF全封闭串行变换单元通信异
常(接收失败)全封闭串行变换单元的通信异常DB停止否A.CF全封闭串行变换单元通信异常(定时器停止)
全封闭串行变换单元的通信异常DB停止否A.dA.D偏差过大偏差超过了用户参数(Pn)的设定值DB停止可H
A.dA.D伺服ON时偏差过大报警伺服ON时。。变频器能根据压力闭环控制要求自动确定运行泵的台数，
在设定的范围内，同一时刻只有一台泵由变频器控制。当定时轮换间隔设定在.～.之间，则稳定运行相应
后。。完成供水压力的闭环控制，在管网流量变化时达到稳定供水压力和节约电能的目的。【系统优点
】恒压供水技术因采用变频器改变电动机电源频率，而达到调节水泵转速改变水泵出口压力。。且各相
阻值基本相同，反相应该为无穷大。将黑表棒接到N端，重复以上步骤应得到相同结果，否则可确定逆
变模块故障动态测试在静态测试结果正常以后。。

压铸机 住友变频器维修技术高根据故障显示的类别和数据进行以下检查：打开机箱后，首先观察机箱内
是否有断线、虚焊、烧焦味或变质变形部件。如有，应及时处理。用万用表检测二极管、开关、模块的
阻值和通断电阻，判断其通断。如果是，更换为原标称值和耐压值，或更换为同型号。采用双示踪示波
器检测各工作点的波形，采用逐级排除法判断故障部位和元件。

下限频率是小给定所对应的频率。上下限频率的设定是为了限制电动机的转速，从而满足设备运行控制
的要求。加速时间（加速斜坡时间）SEt－ACC与减速时间（减速斜坡时间）SEt－dEC加速时间是变频器
从0Hz加速到额定频率（通常为50Hz）所需的时间，加速斜坡类型由FUn—rPC－rPt设置。减速时间是变
频器从额定频率减速到0Hz所需的时间。设定加、减速时间必须与负载的加、减速相匹配。电机功率越



大，需要的加、减速时间也越长。一般11kW以下的电机，加、减速时间可设置在10s以内。对于大容量
的电机，若设置加速时间太短，可能会使变频器过流跳闸；设置减速时间太短，可能会使变频器过压跳
闸。对于多电机同步运行的情况。

压铸机 住友变频器维修技术高比较容易判断出二极管是击穿短路还是断路。三极管检测将数字万用表拨
到二极管档，用表笔测PN结，如果正向导通，则显示的数字即为PN结的正向压降。先确定集电极和发
射极；用表笔测出两个PN结的正向压降，压降大的是发射极e，压降小的是集电极c。在测试两个结时，
红表笔接的是公共极，则被测三极管为NPN型，且红表笔所接为基极b；如果黑表笔接的是公共极，则被
测三极管是PNP型，且此极为基极b。三极管损坏后PN结有击穿短路和开路两种情况。在路测试：在路
测试三极管，实际上是通过测试PN结的正、反向电阻，来达到判断三极管是否损坏。支路电阻大于PN
结正向电阻，正常时所测得正、反向电阻应有明显区别。否则PN结损坏了。支路电阻小于PN结正向电
阻时。  lkjhsgfwsedfwsef
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