
俱乐部用奖牌 足球用奖牌 金属纪念牌 金银铜古铜奖牌

产品名称 俱乐部用奖牌 足球用奖牌 金属纪念牌
金银铜古铜奖牌

公司名称 平阳基尼工艺品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省温州市平阳县水亭乡

联系电话 0577-63085570 15088984252

产品详情

 基尼礼品座落于浙江省温州市平阳县--中国商务礼品生产基地，
是一家集设计、生产、销售为一体的专业服务于各企事业单位的礼品生产型企业。

 

▲

 主营产品介绍:本厂专业生产纪念币(金币、银币、铜币、各种镀金、镀银纪念币)
、纪念章、纪念盘、徽章(景泰蓝、珐琅、仿珐琅、烤漆滴胶、贴纸滴胶、不干胶等工艺徽章) ; 校徽、胸
章、胸针、钥匙扣、领带夹、起子、奖章、运动章、标牌、铭牌、证章、袖扣、金属商标等各种金属工
艺品

 

▲

 工厂规模： 经过多年不懈努力和执着的追求，我们引进了日本和台湾的先进技术和设备，现拥有制模
车间、液压车间、冲压车间、压铸车间，抛光车间、腐蚀车间、电镀车间、烤漆车间、质检车间等全套
成熟的生产流水线，具有较大规模的生产制造能力。

 

▲

 专业策划设计：工厂设有专业的策划设计人员,精心为客人策划设计制作产品效果图样.

 



▲

 优惠的价格：雄厚的实力，大批量的原材料储备，优越的地理环境,先进的生产设备使得在生产高品质
产品的同行中具备一定的价格优势。

 

▲

 优良的品质：精细的雕刻，先进的表面处理工艺技术，各种工艺效果的合理搭配，精益求精的工作态
度，多年工艺的积累, 能充分的保障优良的品质！

 

▲

 我们的宗旨:以客人为本、诚信为先. 本着:“诚信、求实、优质、高效”一如既往地加强同新老客户的
合作，以高素质、低价位的经营方式协助您再创商战辉煌。

 

注: 该图片产品是为客户个性化设计定制的，仅供参考，属非卖品，产品及商标所属权为客户所拥有，如
您需要定制产品，请提供设计图样或实样以及详细的文字说明.（本厂可为客户制作产品效果图；数量达
到一定量可退回模具费）

 

 

产品描述:

1、产品名称:奖章

 

2、材质: 铜、锌合金、铁或者其他金属

 

3、制作工艺:液压、冲压、压铸等

 

4、电镀：镀金、镀镍、镀银、古银、古青铜、古红铜、亚光金、亚光银

 

5、颜色：电镀色

 



6、造型：按客户设计和要求定做

 

7、用途：促销礼品、会务礼仪用品、商务礼品、纪念收藏品

 

8、最小订购量1000个

 

9、包装:单个opp袋包装（如需特殊包装盒，可提供相应资料进行生产，价格面议）

 

10、物流：快递、托运、客运物流均可

 

工艺品一直是中国的传统出口产品，制作精美且成本低，能迎合潮流，所以在欧美一直有广阔市场。中
国工艺品内容丰富多彩，中国最早的金属工艺品，是新石器中期的马家窑文化、大汶口文化及稍晚的乔
家文化等遗址中出土的铜制工艺品。商代出现金制工艺品。战国时期，有多种金属材料结合和金属与非
金属材料(玉石、琉璃)结合制作而成的工艺品。汉代能生产精巧的金银丝编结、堆垒和镶嵌制品。唐代
是金属工艺品尤其是银制工艺品的鼎盛时期，创造了浮雕般艺术效果的金银錾凿工艺。在宋、元、明、
清约千年中，由于冶炼技术的进步，金属材料的增多,金属工艺品有了很大发展,不仅有多种金属和多种材
料并用的工艺品，而且有多种工艺相结合的工艺品。中国古代著名的金属工艺品有商代的青铜器、战国
的金银错、唐代的铜镜和首饰、明代的宣德炉、清代的景泰蓝。20世纪70～80年代，又出现了铝合金、
钛、铂等金属工艺品，并创新了腐蚀填漆、钛阴极氧化着色及负氧离子镀等新工艺。各个历史时期的生
产组织也各不相同。在古代，金属工艺品多为王公贵族所享用，尤其是贵金属工艺品，更为宫廷官府手
工业所垄断。唐代由于金属材料的发展，出现了民间生产。

 

如今机器制造逐渐替代纯手工工艺，可大批量生产各种工艺制品，用金、银、铜、铁、锌、不锈钢、不
锈铁等金属材料，或以金属材料为主辅以其他材料，加工制作，具有厚重、雄浑、华贵、典雅、精细的
风格。

 

模具制造：

 

结构正确合理的模具是机器生产能否顺利进行的先决条件，并在保证压、铸件质量方面（下机合格率）
起着重要的作用。正确选用各工艺参数是获得优质铸件的决定因素，而模具又是能够正确选择和调整各
工艺参数的前提，模具设计实质上就是对产品生产中可能出现的各种因素预计的综合反映。在模具设计
时，必须全面分析压、铸件的结构，熟悉机器的操作过程，要了解机器及工艺参数得以调整的可能性，
掌握在不同情况下的充填特性，并考虑模具加工的方法、钻眼和固定的形式后，才能设计出切合实际、
满足生产要求的模具。当然模具图案可以按不同设计精雕细刻。



 

压铸工艺：

 

压铸简介压力铸造简称压铸，是一种将熔融合金液倒入压室内，以高速充填钢制模具的型腔，并使合金
液在压力下凝固而形成铸件的铸造方法。压铸区别于其它铸造方法的主要特点是高压和高速。

 

金属液是在压力下填充型腔的，并在更高的压力下结晶凝固，常见的压力为15—100MPa。

 

金属液以高速充填型腔，通常在10—50米/秒，有的还可超过80米/秒，（通过内浇口导入型腔的线速度—
内浇口速度），因此金属液的充型时间极短，约0.01—0.2秒（须视铸件的大小而不同）内即可填满型腔
。

 

冲压工艺：

 

冲压工艺大致可分为分离工序和成形工序（又分弯曲、拉深、成形）两大类。

 

分离工序是在冲压过程中使冲压件与坯料沿一定的轮廓线相互分离，同时冲压件分离断面的质量也要满
足一定的要求；

 

成形工序是使冲压坯料在不破坏的条件下发生塑性变形，并转化成所要求的成品形状，同时也应满足尺
寸公差等方面的要求。

 

按照冲压时的温度情况有冷冲压和热冲压两种方式。这取决于材料的强度、塑性、厚度、变形程度以及
设备能力等，同时应考虑材料的原始热处理状态和最终使用条件。通过机器压力，上下模具挤压模具之
间的板材，达到一定压力，模具图案深深刻印在板材上。

 

腐蚀工艺：

 

  金属的种类不同，其蚀刻的工艺流程也不同，但大致的工序如下：流程前的准备(制图设计;菲林输出;
物料的准备)→丝网印刷→干燥→显影→水洗→除墨→化学蚀刻(蚀刻图案文字)→脱膜→表面处理。



 

1．蚀刻前处理在金属蚀刻之前的工序都是前处理，它是保证丝印油墨与金属面具有良好附着力的关键工
序，因此必须要彻底清除金属蚀刻表面的油污及氧化膜。

 

2．丝网印刷要根据印刷的需要制作标准图纹丝印网版。图纹装饰工序中，丝印主要起保护作用，涂感光
胶时次数要多些，以便制得较厚的丝网模版，这样才使得遮盖性能好，蚀刻出的图纹清晰度高。丝网版
的胶膜在光的作用下，产生光化学反应，使得光照部分交联成不溶于水的胶膜，而未被光照部分被水溶
解而露出丝网空格，从而在涂有胶膜丝网版上光刻出符合黑白正阳片图案的漏网图纹。把带有图纹的丝
印网版固定在丝网印刷机上，采用碱溶性耐酸油墨，在金属板上印制出所需要的图纹，经干燥后即可进
行蚀刻。

 

3.蚀刻是金属板模图纹装饰过程中的关键，要想得到条纹清晰、装饰性很强的图纹制品，必须注意控制
好蚀刻工艺的条件。蚀刻溶液一般都是强酸液。

 

4.蚀刻后必须除去丝印油墨。一般的耐酸油墨易溶于碱中。将蚀刻板浸入40～60g／L的氢氧化钠溶液中，
温度50～80℃，浸渍数分钟即可退去油墨。

 

电镀：

 

电镀的用途

 

1、提高金属制品或者零件的耐蚀性能。

 

2、提高金属制品的防护-装饰性能，可电镀多种不同颜色

 

3、电镀还可赋予某种制品或零件某种特殊的功能。

 

电镀时，镀层金属或其他不溶性材料做阳极，待镀的金属制品做阴极，镀层金属的阳离子在金属表面被
还原形成镀层。为排除其它阳离子的干扰，且使镀层均匀、牢固，需用含镀层金属阳离子的溶液做电镀
液，以保持镀层金属阳离子的浓度不变。电镀的目的是在基材上镀上金属镀层，改变基材表面性质或尺
寸.电镀能增强金属的抗腐蚀性(镀层金属多采用耐腐蚀的金属)、增加硬度、防止磨耗、提高导电性、润
滑性、耐热性、和表面美观。电镀表面完整，细致，均匀，色相，光泽一致
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