
大理石矿山开采弹簧金刚石绳锯电镀串珠

产品名称 大理石矿山开采弹簧金刚石绳锯电镀串珠

公司名称 桂林华锋金刚石科技有限公司

价格 6.00/件

规格参数 型号：:EDB2
规格：:10.5mm,11mm,11.5mm
适用范围：:大理石矿山开采

公司地址 桂林市桂磨大道高新区大学科技园４２０房

联系电话 18172656829 13707738089

产品详情

型号： EDB2 规格： 10.5mm,11mm,11.
5mm

适用范围： 大理石矿山开采

干切绳锯主要用于大理石矿山的无水开采和荒料整形，该绳锯串珠经特殊设计，专为干切使用

目前，金刚石绳锯已广泛用于矿石开采、混凝土和大型不规则的建筑物的切割。金刚石绳锯市场遍及全
球80%—90%的矿山，如意大利、土耳其、西班牙、巴西、南非、印度、伊朗、欧亚及美洲等国家。在国
际上，金刚石绳锯切割早已取代传统的火焰切割和水平爆破作业。因为金刚石绳锯的问世，弃了传统技
术的缺点，个矿山带来了一场深刻的技术革命。金刚石绳锯切割比传统切割更具优势，可用于大型物体
的切割，切割效率高、产出量大，且减少资源浪费。它具有切割物体规则、不损伤被切割物体内部结构
、嗓音低、无灰尘和更安全等特点。

金刚石绳锯结构图

金刚石绳锯机工作原理

绳锯机主要特点:

（1）该机采用目前世界上最先进的技术制造，适用于花岗石，大理石等各种矿山及桥梁和高层建筑的分
离拆迁。（2）采用最先进的自控变频装置，全自动切割控制，切割速度快，操作安全简便。（3）切割
速度控制采用变频装置，专用变频恒转矩驱动电机，确保切割保持恒定拉力。（4）可根据切割需要360
度旋转切割装置，完成水平，垂直，倾斜三种作业工艺目的。（5）该机可根据不同的石材特点需要，调
整切割的线速度和切割速度。（6）利用导向轮可在复杂的自然环境条件下完成高难度的切割作业。（7



）该机可以两人同时操作多台设备，大幅度提高作业效率。（8）采用该机资源消耗急低，出材率比传统
开采工艺提高60﹪，同时也提高了利润空间。（9）采用高可靠性的断相及缺相保护继电器，确保设备安
全稳定运行。

我公司生产的金刚石绳锯具有以下特点：

1、使用寿命长

2、切削效率高

3、 高质量、专用的合金粉

4、 先进的金刚石制粒技术和镀覆技术

规格和功能参数

规格

（mm）

外径φd(mm) 工作层高度l(mm) 基体长度

l1(mm)

基体直径

φd1(mm)

孔径

φd (mm)

制作工艺

φ9 φ9 6.2mm（大理石）

6.4mm（花岗岩）

10 φ6.2 根据客户要求
定做

电镀

φ10.5 φ10.5 6.2mm（大理石）

6.4mm（花岗岩）

10.5 φ7.5 电镀

φ11 φ11 6.2mm（大理石）

6.4mm（花岗岩）

11 φ7.5 电镀

φ11.5 φ11.5 6.2mm（大理石）

6.4mm（花岗岩）

11 φ8.3 电镀

1、可根据客户需求调整规格

2、可根据石种的不同，提供不同的胎体硬度设计

金刚石绳锯切割与火焰切割比较表：

一、生产成本分析对比

以切割高10米，长12米即：120平方米的断面为例1、采用金刚石串珠绳锯切割花岗石断面金刚石串珠绳
价格：进口绳约100美元/米，国产绳约350元人民币/米，以每米绳的平均使用寿命为8平方米计。经计算
可知，平均生产成本：用进口绳为12.5美元/平方米，用国产绳为43.75元人民币/平方米。切割速度每小时
为3-6平方米。切割120平方米断面的生产成本：用进口绳为1,500美元，用国产绳为5250元人民币。而切



割缝仅为1.1厘米,几乎无浪费。2、采用火焰切割机切割花岗石断面火焰切割机柴油消耗40-50升柴油/小时
，国内每升柴油价格为6.1元，切割速度为1平方米/小时。经计算可知，平均生产成本：224元/平方米。
切割120平方米断面的生产成本：26880元人民币。而且切割浪费宽度为25-30厘米，切割120平方米的断面
共浪费30-36立方米石料。

二、技术特点分析对比：1、采用金刚石串珠绳锯切割花岗石断面工作原理是利用由电机驱动的金刚石串
珠绳的循环转动直接锯切花岗石（物理方法），在锯切的同时，向锯缝注以充足的水，起到冷却金刚石
串珠和排除锯切岩粉的作用。切割速度每小时3-6平方米。切割深度可达10-20米甚至更深，切割断面可成
90度直角。切割方式：垂直方向，水平方向，转90度方向，"盲切"方式。减少资源浪费，只有一个1.1厘
米的锯缝。具有无噪音，无粉尘，作业安全可靠，产量高，荒料规整无内伤出材率高，市场售价高等特
点。适用于所有花岗石矿山。2、采用火焰切割机切割花岗石断面工作原理是利用高温高速火焰流（温度
1500度，速度1340米/秒）冲击熔化花岗石中的石英，借助于岩石中不同矿物的热膨胀系数不同，使岩石
产生骤势破碎，剥落，岩屑被高速气流吹走，来切割花岗石。切割速度约每小时1平方米。切割深度有限
仅为4-6米，而且切割断面不能形成90度直角，留有1-2米的半圆死角。切割方式：一般仅为垂直方向，用
于切割堑沟（沟槽）创造自由面。资源浪费较大，约浪费25-30厘米宽的石料。具有噪音巨大（120-130分
贝），粉尘大，作业危险性大，产量低，荒料不整有内伤出材率低，市场售价低等特点。仅适用于石英
含量较高，裂隙较少的花岗石矿山，故有一定的局限性。综上所述，从保护资源环保开采的观点和技术
经济分析对比的结果出发，采用金刚石串珠绳锯切割花岗石开采我国花岗石矿山是势在必行。
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