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产品名称 脱硫石膏固废处理企业服务能力资质证书
申报详细攻略 申报注意事项

公司名称 广东昊霖企业管理有限公司

价格 .00/个

规格参数 服务优势:一对一服务
办理条件:依法营业
办理资料:企业简介

公司地址 广东省深圳市宝安区松岗街道芙蓉路9号

联系电话  19867388811

产品详情

˙2H2O的形成加快，脱硫效率也逐渐提高。考虑到经济性，一般控制脱硫系统氧化空气倍率(O2/SO2)为
2～3.在运行中，如果实际参与的氧化空气量不足，则浆液中大量的亚钙不能转化成钙，导致石膏脱水困
难，石膏品质下降，并且SO2向液相的溶解扩散速度减缓，导致脱硫效率下降。脱硫石膏固体处理服务
企业资质等级证书一级招标投标加分，脱硫石膏固体处理服务企业资质等级证书一级全国可办理。在浆
液pH值为4.5，烟气温度为50℃，烟气速度为1m/s，入口SO2的质量浓度为1μg/mL的条件下，有无强制氧
化对脱硫效率的影响。从液气比对脱硫效率的影响图中可以看出，有强制氧化时的脱硫效率比无强制氧
化时的要高1～2个百分点左右。自我公司的脱硫系统投运以来，相继出现过脱硫塔运行参数不稳和石膏
脱水困难等情况。综合分析，脱硫塔内氧化空气量不足可能是引发这一情况的重要因素之一。发现氧化
不足现象后，检查氧化风机及其附属设施后发现，主要问题有以下2点：①风机入口滤网堵塞，氧化风机
出口卸荷阀故障率高，导致风机出力不足;②氧化风机容量不足。

湿式石灰石一石音法是目前应用广泛的一种烟气脱硫工艺。采用湿式脱硫法处理烟气将产生大量的脱硫
石膏，脱硫石膏的处理和综合利用是影响我国推广湿式脱硫技术的关键因素之一。随着我国烟气脱硫工
艺的大规模投运，燃煤电厂将要排放越来越多的脱硫石膏，目前相当一部分还是以堆储为主，已成为火
电厂继粉煤灰后的第二大固体废物，不仅占用土地资源，且对环境不利。如能将其充分利用，代林一部
分天然石膏不仅能节约自然资源而且能使得电厂周体废物资源化。将脱硫石膏综合利用，逐步达到工业
生产应用，可以将产生电厂效益、环境效益、社会效益统一，非常符合我国可持续发展的战略。

广东昊霖企业管理有限公司主营认证项目范围有：

1、安全风险管理体系认证周期 GBT27921-2011证书申报

2、七星售后服务完善度评价认证证书 评级准则



3、售后服务完善度评价认证程序 证书等级划分

4、生鲜农产品供应商星级评价认证评级方式

5、生鲜农产品供应商星级评价认证证书 常规招标加分认证

6、生鲜农产品配送服务认证等级划分 证书样本

7、生鲜农产品配送服务认证证书 常规招标加分认证

8、生鲜农产品配送服务认证办理 证书评级准则

9、居家养老服务认证程序 证书样本

10、居家养老服务认证证书评级方式

11、居家养老服务认证5A证书 SBT10944-2012标准

12、居家养老服务认证5A证书申报 常规招标加分项

13、初级生鲜食品配送服务认证评级准则

14、初级生鲜食品配送服务认证证书申办 企业招标常规加分

15、餐饮企业现场管理评价认证程序 SBT10580-2011标准证书

16、餐饮企业现场管理评价认证证书 企业招标常规加分

17、餐饮企业现场管理评价认证办理 证书评级方式

但是，高含固量浆液对循环泵、搅拌器、管道和阀门的磨损明显加剧。由于调试期间密度计故障，不能
很好地控制浆液密度，我公司4#吸收塔循环管线在试运行1个多月就发生了漏浆事件。检查后发现，弯头
处磨损严重。另外，当含固量过高时，会影响的氧化。一般来讲，当吸收塔浆液的密度大于1128kg/m3时
，就会影响氧化反应;当吸收塔浆液的密度大于1200kg/m3时，明显不利于氧化反应的进行。这在直接增
加了石膏脱水的困难，同时，SO2出口浓度控制难度加大，脱硫效率明显下降。

为了更好地控制吸收塔的浆液浓度，特采取了以下措施：①改进密度监测。在设备运行过程中，要定期
冲洗密度计，以提高其准确性，同时，还要定期取样，人工化验分析。②调节供浆浓度。将工艺控制参
数供浆浓度从1160～1200kg/m3调整到1120～1160kg/m3后，在吸收塔液位允许的情况下，不仅能很好地控
制吸收塔浆液浓度，还能减少供浆系统的磨损和堵塞现象的发生。③综合监测数据，避免表计不准的问
题发生，调整石膏排放频率。工艺控制要求吸收塔浓度达到1150kg/m3后就要启动石膏脱水系统排出石膏
。为了避免发生密度计不准的问题，综合考虑其他参数，比如循环泵电机电流、侧搅拌器电流等，含固
量升高，循环泵和搅拌器的负荷增大，电流值升高，所以，循环泵的电流值在230～240A、侧搅拌器电流
值在13.5～14.5A时，启动石膏脱水系统排放石膏。

在烟气脱硫的化学过程中，O2将HSO3-氧化为SO42-，随着烟气中O2含量的增加，CaSO4˙2H2O的形成
加快，脱硫效率也逐渐提高。考虑到经济性，一般控制脱硫系统氧化空气倍率(O2/SO2)为2～3.在运行中
，如果实际参与的氧化空气量不足，则浆液中大量的亚钙不能转化成钙，导致石膏脱水困难，石膏品质
下降，并且SO2向液相的溶解扩散速度减缓，导致脱硫效率下降。
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