
美标H型钢W18*283,美标H型钢批发部

产品名称 美标H型钢W18*283,美标H型钢批发部

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 5280.00/吨

规格参数 材质:A992
执行标准:ASTM
长度:12米

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

美标H型钢W18*283美标H型钢批发部 

美标H型钢:与此相对应，一切不能转换为（火用）的能量，称之为（火无）（Anergy）。任何能量E均由
（火用）（Ex）和（火无）（An）两部分所组成，即E＝Ex＋An1.2能量的转换规律从（火用）和（火无
）的观点来看，能量的转换规律可归纳为以下几点：（火用）与（火无）的总量保持守恒，即我们常说
的能量守恒原理。（火无）再也不能转换为（火用），否则将违反热力学第二定律。可逆过程不出现能
的贬值变质，所以（火用）的总量守恒。 

 

美标H型钢理重表： 

美标H型钢W8*40    W200*200*59    A36/A992/A572GR50美标H型钢W8*48   
W200*200*71    A36/A992/A572GR50美标H型钢W8*58    W200*200*86   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W8*67    W200*200*100   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*12    W250*100*17.9   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*15    W250*100*22.3   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*19    W250*100*28.4   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*22    W250*145*32.7   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*26    W250*145*38.5   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*30    W250*145*44.8   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*33    W250*200*49.1   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*39    W250*200*58   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*45    W250*200*67  
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*49    W250*250*73   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*54    W250*250*80   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*60    W250*250*89   



A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*68    W250*250*101   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*77    W250*250*115   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*88    W250*250*131   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*100    W250*250*149   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W10*112    W250*250*167  
A36/A992/A572GR50美标H型钢W12*14    W310*100*21   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W12*16    W310*100*23.8   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W12*19    W310*100*28.3   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W12*22    W310*100*32.7   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W12*26    W310*165*38.7   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W12*30    W310*165*44.5   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W12*35    W310*165*52   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W12*40    W310*200*60   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W12*45    W310*200*67   
A36/A992/A572GR50美标H型钢W12*50    W310*200*74    A36/A992/A572GR50

 

欧标型钢：为降低钢水中碳含量，在精炼装置中开发了精炼新工艺。当带有金属的罐进入精炼炉后，通
过底部多孔风嘴以20m3/h的消耗量进行提前3min吹氩，进行温度测量、提取金属和钢渣试样，继续利用
夹送器按125g/tCa的计算量添加硅钙合金丝。通过添加ФС75渣、0.4～0.7kg/t焦炭粉和石灰，造Fe0含量
小于0.5%和碱度2.5～3.0的液态渣。当得到罐中金属试样的化学分析结果后，再加入铁合金及其他合金。
第二次按125g/tCa加入硅钙合金丝，进行*终脱氧，但不早于精炼结束前5min。 
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