
████ 150°三维刀,倒角刀,电脑浮雕刀,3D刀,V型刀

产品名称 ████
150°三维刀,倒角刀,电脑浮雕刀,3D刀,V型刀

公司名称 孙辛忠

价格 30.00/支

规格参数 样品或现货：:现货
品牌：:JINGGE
型号：:150°

公司地址 中国 四川 成都市金牛区 茶店子蜀光路14号

联系电话 86-02887574664 13882082185

产品详情

样品或现货： 现货 品牌： JINGGE 型号： 150°
材质： 钨钢 适用机床： 电脑雕刻机 结构类型： 焊接式
是否进口： 是 是否涂层： 涂层 规格： 6*22*150°

6*32*150°
加工范围： 用于压克力，密

度板，PVC，硬
木等3D雕刻和倒
角

是否库存： 库存 是否批发： 批发

★ 产品名称：进口超微粒钨钢三维刀60°(又称3v刀,v型刀,倒角刀,成型刀,3d刀)

★ 刀具材质：进口超微粒钨钢

★ 产品规格：柄径:6mm, 刃宽:22mm,32mm, 角度:60°

★ 主要功能：v型槽，倒边，v型立体三维，三维清角；三维雕刻在广告制作中优为广泛。

★ 主要适用：压克力，密度板，pvc，硬木等3d雕刻和倒角，刃口锋利，底部不留屑。常用于非金属材
料上雕字，倒边等，也可用于大理石上雕字

★ 刀具特点：本款刀具同心度在0.1mm以内，单刃设计，排削好，光洁度高，是高精度三维雕刻首选。



★注：

制作时应保持雕刻台面的水平，这类刀具刃宽超过1 0mm通常采用焊接合金的形式，刃径越宽精度超低
，选择刃宽应尽量最小。小功率电机不宜选用32mm刃宽的刀具。

成都精戈刀具公司专业生产的电脑雕刻刀主要包括：平底尖刀（部分地区客户习惯也称为锥刀、尖刀、
平底刻刀等，主要用于木工

仿古家具或者现代家具、工艺礼品等浮雕加工刀具，也可用于广告标牌、胸卡等的刻字），柱尖刀（常
用于高度较大的浮雕雕刻加工，用

途与普通平底尖刀类似），双刃直槽平底尖刀与双刃直槽圆底尖刀（主要用于圆柱雕刻机上的圆柱形浮
雕的雕刻加工，加工圆柱形浮

雕效果比普通平底尖刀好。也可用于平面浮雕加工），双刃螺旋铣刀（主要用于各类非金属材料的切削
和镙铣），国产单刃螺旋铣

刀（常用于压克力、pvc、木材等非金属材料的切割），进口单刃螺旋铣刀（常用于压克力、pvc、木材
等非金属材料的切割，因切口

比国产单刃铣刀光滑，可以省去很多人工抛光、刮磨的时间，因此得到很多客户的青睐），双刃球头铣
刀（常用于大面积浮雕或者较简

单的曲面加工），单刃球头铣刀（用途与双刃球头铣刀类似），直刀/柱刀（常用于非金属薄板的切割，
也多用于广告行业的雕字），三

棱刀/四棱刀（结构较为坚固，因此常用于玉石、铜铝等软金属上雕字或者浮雕），3d刀（习惯也称为v
型刀，三维刀，常用于广告3d

字效果雕刻，倒边、铣槽等，常用角度有60度、90度、120度、150度等），花边刀（用于压克力，pvc，
密度板的二维刀切割，倒边）

，清底刀（雕刻机台面的铣平，大面积雕刻，主要适用于密度板，有机板，pvc），直槽铣刀，压克力铣
刀，压克力切割刀，pvc铣

刀、pvc切割刀，实木铣刀，实木切割刀，中、高密度板铣刀，中、高密度板切割刀（专门针对密度板、
实木板材设计，结合了单



刃铣刀和双刃铣刀的各个优点，既有普通单刃铣刀的锋利度和良好的排屑能力，也具有双刃铣刀的坚固
度和抗断能力，是密度板和实木板

材切割的首选刀具），金刚石尖刀，金刚石三角刀，等电脑雕刻机刀具。

电脑雕刻机主要包括各种型号广告电脑雕刻机、木工电脑雕刻机和石材电脑雕刻机。

电脑雕刻机配件主要包括：高速水冷主轴电机（常用功率800瓦、1.2千瓦、1.5千瓦、2.2千瓦、3.0千瓦、4
.5千瓦；直径为62毫

米、65毫米、80毫米、85毫米、100毫米、125毫米等），变频器（常用功率1.5千瓦、2.2千瓦、3.7千瓦等
），步进电机（常用型号为

57电机、85电机、86电机等），步进驱动器（常用型号为m542、m860、ma335b、cw250、q2hb68mg等）
，机床控制卡（电脑

雕刻机控制卡），雕刻机专用电源（常用规格为40v10a和70v11a），主轴电机夹头（弹簧夹头、夹筒、筒
夹、er夹头、er11、

er16、er20、er25、er32），转换套（套筒、6转4、6转3.175），连轴器（联轴器），雕刻机专用潜水泵等
。

欢迎进入成都精戈雕刻刀具公司网站，我公司主要生产、销售各类电脑雕刻刀具、电脑雕刻机及各类电
脑雕刻机配件，公司秉承“公

平交易,愉快交易,诚信交易”的原则，遵循“顾客至上，信誉第一”的服务理念，力求以最可靠的产品质
量赢得广大客户的认可，以最优惠

的产品价格为用户带来更大的实惠。我们坚信没有最好的，我们只追求做的更好，您的满意就是对我们
最好的支持与回报!!
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