
分室离线脉冲除尘器与粉体分级机

产品名称 分室离线脉冲除尘器与粉体分级机

公司名称 山东欣诚机械科技有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 山东省潍坊市安丘市新安街道陈家埠村村南50米
（注册地址）

联系电话  18364693058

产品详情

QLF系列气流分级机

.积极配合用户和设计方进行方案论证和设计，无偿提供有关技术资料和数据分析，做好销前服务

.产品质量实行三包；保修 包换 包退

.无偿为客户提供技术指导，人员培训服务

.定期进行用户访问 征求意见 解决问题

.在设备安装，调试期间，派有经验的技术工程师到现场指导安装调试

一、 QLF系列分级机工作原理

QLF分级机与进料器、旋风分离器、除尘器、引风机、控制系统组成一套分级系统。物料在负压风作用
下通过进料器定量从设备上方直接进入分级区，在高速旋转的分级涡轮产生的强大离心力作用下，使粗
细物料分离，符合粒径要求的细颗粒通过分级轮叶片间隙进入旋风分离器或除尘器收集，粗颗粒夹带部
分细颗粒通过撞击风扇在二次风的作用下二次分级，符合粒径要求的细颗粒通过分级轮叶片间隙进入旋
风分离器或除尘器收集，粗颗粒通过风扇进入二级分级区，在二次风的作用下，进行第三次分级。符合
粒径的物料通过风扇进入一级分级区再次分级，达到粒径要求的通过分级叶轮片进入旋风收集器或除尘
器，分离后的粗颗粒通过卸料器排出。

二、QLF系列分级机设备特点

1、适用于粉体的精细分级，分级产品的粒度可达D97:5~150微米，产品粒度无级可调，品种更换极其方
便；



2、分级效率高（提取率）70%~90%；

3、分级精度高，粒度分布窄，彻底杜绝产品中过大颗粒及筛余物；

4、转速低，使用寿命长，相同分级粒径，分级轮转速比其它卧式、立式分级机降低50%。生产莫氏硬度
<5的粉体时，分级轮无磨损；生产莫氏硬度≥7的粉体时，分级轮使用寿命比其它卧式、立式提高5~8倍
；

5、采用立式分级涡轮装置，转速低，耐磨损，系统功率配置低；

6、可多级分级机串联使用，同时生产多个粒度段的产品；

7、可与球磨机、振动磨、雷蒙磨等粉磨设备串联使用，组成闭路循环；

8、系统负压生产，无粉尘污染，环境优良，自动化程度高，稳定性强，操作简便。

三、QLF系列应用范围

1、(精细化工、陶瓷、磨料及耐火材料)典型的物料有：石榴石、碳化硅、刚玉、氧化铝、碳化硼、碳化
钨、金刚砂等；

2、(食品、医药及保健品)典型的物料有：花粉、山楂、珍珠粉、胃药、尼莫地平、抗生素类药物、灵芝
、五倍子、何首乌等；

3、（磁粉、手机电磁粉、复印机墨粉及电子材料）典型的物料有：铅蓄电池、镍铬电池、镍锰电池、铁
氧体、四氧化三锰、二氧化锰、钴酸锂、锰酸锂、碳等；

4、(非金属矿及粉末冶金)典型的物料有：石英、重晶石、高岭土、重钙、滑石、云母、石墨、硅灰石等
；

5、（反光材料、颜料、燃料及粉末涂料）典型的物料有：氧化铁、二氧化钛、玻璃微珠等。

四、QLF系列气流分级机技术参数

型号 QLF20 QLF30 QLF40 QLF50 QLF80 QLF90
处理量

Kg/h

10~100 30~200 40~400 50~600 100~800 200~1000

产品粒径

D97:um

5~150 5~150 5~150 5~150 10~150 10~150

分级效率

%

70~90 70~90    70~90 70~90    70~90 60~90

装机功率

KW

5.5 11.5 20.5 26 30 45

 

型号 QLF100 QLF200 QLF300 QLF400 QLF500 QLF600



处理量 200~1500 500~2000 1000~4000 1500~6000 2000~8000 3000~10000
产品粒径 5~150 5~150 10~150 10~150 10~150
分级效率 70~90    70~90   70~90   70~90   70~90
装机功率 60 67 90 100 110 185

 

 

 

设备工艺：

喂料机（A）→气流分级机主机(B)→旋风收集器(C)→除尘器(D)→引风机(E)
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