EVAOUOOOZ/oUuo,0od,0god

gogn EVAODOODO oo, buog,0on
godn gooboboboooggn
HEN 22.00/0 O
goon EVAO OO
0270:00 O O
gooo:ogd
goon goobobbobobodioed 00010 dn X130
1-E0140870 0 00 O O
goon 18938547875 18938547875
HREREEN

O0DO0dooOox=*goobcP(OOD0O0ODDbOOO)DOODDOTAICDPL400O O DCPO O O O 1800
O01000RBoooddoooobodoooobodoooDRoooooooooooon
O0000000DOO00oogBPBOODOOOTAICOODODODCPOODOOODDOODOODODOO
OOooodoos-06PhrdCOOO0DOO08-10PrO 000D DOOODOOODODOOODOOODDOOODOO
0000000000000 00DO000DO00DOO00D0bOOo0DOo00oDoOOoOooDooooboOoOoog
OO0000000DOO000OO00D0DOO00bOo0ooDbOOo0oOoooDDbOOo0oooooboACODDOOOOg
00 000000000000 bo0nooooDboooogo2Phrd0 000D OoonooOon
OO0000000DO00000DDOO00O0o0oDoOOoOoloh/DO00OD0OOODODOO0OOOODDOOn
0000000000000 00DO000DO00DOO00D0bOOo0DOo00oDoOOoOooDooooboOoOoog
OO0O0O0oOosPhrOEVAD O ODOODODDOOODOOODDODOODOOODDODOODOOODODOOODOOO
DCP (di sec-octylphthalat) ist weit verbreitet als Bri ckenmittel, und TAIC, PL400, etc. werden auch in der
Vergangenheit verwendet. Die Halbwertszeit von DCP betrgt eine Minute bei 180° C und 10 Minuten bei 130° C.
Dabher sollte die Temperatur unter 120° C geregelt werden. Wenn einige Produkte Anforderungen an Geruch haben,
kann ein anderes Brii ckenmittel BIPB verwendet werden, das in der Regel in Verbindung mit TAIC verwendet wird.
Die Dosierung von DCP ist im Allgemeinen 0.5-0.6Phr im flachen Schaum und kleinen Schaum in der Form und
0.8-1.0Phr im Einspritzschaum. Natt rlich gibt es auch entsprechende Additionen und Subtraktionen, und es gibt
auch verschiedene Verwendungen. Es gibt zwei Arten schumender Promotoren, Zinkoxidpulver und
Zinkstearatpulver. Fri her haben wir diese beiden Kombinationen auch verwendet, jetzt verwenden wir nur
Zinkoxid. Ein einzelnes Produkt kann auch Ergebnisse erzielen, und die Stabilitt des Produkts kann besser sein.
Zinkoxid kann die Zersetzungstemperatur von Wechselstrom auf etwa 160 [J , die fi r die Produktion bequem ist,
verringern. Wir sind uns einig, dass die Menge an Zinkoxid im Allgemeinen 0.2Phr nicht G berschreitet und die
Schrumpfung U bermiger Produkte relativ gro sein wird. Natt rlich, wenn es zu wenig ist, ist die
Schumgeschwindigkeit zu langsam, also ist es besser, nicht weniger als 1,0h/zusein. Schmiermittel, normalerweise
Stearinsure. In der Tat hat es nicht viel Wirkung. Es ist, dass das Material nicht an der Maschine haftet. Es ist nicht gut,
zu viel zu verwenden, da es die Reibung zwischen Komponenten reduzieren und die meisten physikalischen
Eigenschaften verringern kann. 0.5Phr wird empfohlen. EVA-Kunststoff wird in den Bereichen schumende



Schuhmaterialien, funktionale Schuppenfolien, Verpackungsformen, Schmelzklebstoffe, Drhte und Kabel, Spielzeug
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MA **B OCHOBHOMDCP(aunaTundpranart)paHeeTakxe
onb3oBanca TAIC,PLAOOM Tak goanee.llepunopg
ypacnapgaDCPcocTtaBndaeTrT IMuHy Ty npwu 180r pagycax u
HYyTnpwun l30r pagycax,no3TOMY NPpuN O06bLIYHOI
HUNpOBKe TeMnepaTtTypamMaKkcumanbHO
TponunmpyetcaHunxe 120rpagycoB.HekoToOop®ble

OYKTb TpebywT 3anaxa,BblMOXeTe ncnonbs3oBarThb
rom MmoctToBoOMWar eHT BIPBBKOTOpPGbLIA 06 bIYMHO
onb3yetrTcaBcoyeTaHunmcec TAICKonnuyecrtso DCP,B
CKMUXnNnNeHoobOGpas3oOBaHMAX MW MaleHbKNUX NY3blPpbKax
TpumMoagyna,obbelyHoMCcnonb3yetcasa 05-06PhrB
ycKaeMb X Ny3bpbkax o6bl4yHO 08-10Phrr KoHeuyHO,eCTb

XopoAawne pob6basB/ieHMA NN BbBIYEeTbI,HOECTb W APYT OE
onb3oBaHMe.CnocobHMKMNeHoobGBpasoBaHUA,

opble BHacTOsdAWeeBpeMaANnNcnonb3ywTca 6o0onbuwe,

T ABaBuMga OKCMgUUNHKAMNCTeapUHOBDLIN LWUHKOBBINW
OWoOK.PaHbwe mMmbimcnonb3oBaAumaTumagBacoyeTaH!sa,
nepbTONbKOOKCMAUNUHKA.OQONHBULTAKXE MOXeT
TUUYb 3PhpekTa,MmcTabuMunbHOCTbNPOALYKTAMOXeET ObITb
we.OKcCUMoUUMHKAaCHMUXaeT TeMnepaTypy pa3noxeHus

ACnpumepHO o 160rpagycoBunobnervyaernpomsBongcTBO.
YHacecTbKOHCEHCYCBOTHOWEHNN TOTNO,4yTO0 06 wWee
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ONNb30BaHMeoOKCUHMAgaLUuUUWNHKaHenpesBbiwaeT 02Phr,un
epHOe coOKpaweHMnenpoagykrtabo6ypagert

MTenbHO 6OoONbWNM.KOHEYHO,CNMWKOMMAaNoCcC/noBs
mnpBaeTcAaCANMWKOMMELNEHHO,NO3TOMY NNyylwe He
atTbCcAaHUNXe 10hr/, CMa3 04YHbLE MAaTepunarnb,Kack
no,cteapmHoBafsa Kkucnorta.HacamMompgene,3TO0HE
6onbworoasdpdpektTa, ToecTbno3BoONgeT

poBaTb MaTepunan,Henpumkaneumsasad MaWNHY .
b30BaTb O6O0ONbWEe,HOHE XOPOWO,MOTOMY YT O OH
waeT TpeHMeEe MeXAaYy YyacTAMU, TaAaK YTO OGONTbWMHCTBO
yeCcCKMUX cCBOMCTBYMeHbwaeTca.PekomMmeHagyeTCaA
MnacTtTuk EVAcnonb3yeTcaBTakunux ob6nacrtTsaXx,Kack
oob6bpasywwaa obyBb,pyHKUMOHaAaNbHagda o60104K a
afd,ynakoBOYHbBE POpMb, TEPpMON/TAacT ,NnpoBOAgaAMN
€T N UT PY WKMN.
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