
铜线

产品名称 铜线

公司名称 厦门日华机电成套有限公司

价格 .00/米

规格参数

公司地址 福建厦门火炬高新技术开发区新丰2路8号日华大
厦三楼AB单元

联系电话 0592-5701778-1029

产品详情

铜线设备先进：主要设备大部分为经多年现场经验凝练、升华而研制的专利设备，故障率低，使用效果
好，特别适合中国国情城市生活垃圾的处理。  9：经济效益好，产出远大于投入。 
快速化、无害化，垃圾处理减量化。  资源化、产业化，五化技术自动化。  垃圾分选系统  垃圾分
选，历来是垃圾处理技术的瓶颈，不管是焚烧、填埋处理工艺，铜线还是综合处理工艺铜线，很多失败
案例都是因为垃圾分选不彻底，导致下工序无法处理铜线而使整条生产线都不能正常运行。城市生活垃
圾“LJ”五化处理技术--垃圾分选系统，是该技术的核心，该系统通过垃圾均匀给料、大件垃圾自动分选
系统、大件垃圾破碎系统、袋装垃圾自动破袋、大块有机物自动破碎系统、全封闭机械化风选系统、塑
料水选系统、有机物高温高压水解水热氧化“热选”系统等工艺处理后，可将城市生活垃圾分选为：
1：无机物类； 2：砂土类； 3：有机物类；
4：不可回收可燃物类（若辅以简单人工分选，还可以分出硬质塑料、橡胶等）； 5：薄膜塑料类；
6：铁磁物类；  以上垃圾，分选纯度均可达到85%以上，薄膜塑料分选纯度可达到90%以上，为下工序
垃圾处理的“资源化、产业化”打下了坚实的基础。  混合是垃圾，分类是资源。 
有机物高温高压水解水热氧化、制肥系统：  该系统是“LJ”五化处理技术的核心技术之一，前处理系
统分选出来的有机物,经高温高压水解水热氧化低釜在温度193°C、压力1.25Mpa的条件下，反应2小时，
彻底消灭了病虫害和杂菌，并使有机物中的大分子链断成易于农作物吸收的小分子链，由于有机物在高
温高压反应过程中，产生了大量的糖分和腐殖酸，所以该肥料养分充足，是绿色食品的必用肥料。根据
市场需求，配入其它养分即可生产出各种高效有机无机复混生态农作物专用肥。  以有机物为主的垃圾
，经过2个小时左右的“水解”处理后，其中，95%以上的有机垃圾在水解喷爆过程中被膨化成棕褐色粉
末，降解为有益于农作物生长的优质有机肥，然后经过烘干、筛分，把有机质粉末与其它未降解物彻底
分离。该工序能将不可降解的无机物与有机物彻底分选开来，所以也叫“热选”。该工序所需热能来自
焚烧系统的余热锅炉，能源循环利用，以垃圾处理垃圾，大大地降低了垃圾处理成本。高温高压水解水
热氧化技术的作用是：（1）把大分子链断为短分子链。（2）加速糖类、腐殖酸的转换，提高有机肥的
质量。（3）灭菌铜线彻底，完全实现了无害  化学催化水解工艺参数  1：温度：150℃-250℃ 
2：压力：0.8Mpa-1.8Mpa  3：反应时间：铜线1h-2h 
“LJ”高养分纯生态有机肥主要质量指标控制（符合中华人民共和国农业部农业行业标准） 
1：外观：呈褐色粉末状无恶臭和异味。(可制成颗粒)  2：N+P+K总量≥5%  3：有机质含量≥30% 
4：含水量≤20%  “LJ”高养分生态有机复合肥质量标准：  1：外观：综褐色柱状颗粒 
2：水分：&lt;12%  3：PH值：6.5—7.5  4： 有机质含量：&gt;30%  5：



N+P+K总含量：20—25%(可根据土壤情况配方)  6：颗粒直径： 3—5.5mm  7：有效颗粒比：&gt;90%
。  8： 颗粒抗碎力：&gt;8N 。  “LJ”高养分生态有机肥特点： 
1：养分高，总养分大于或等于5%。  2：提高土壤肥力，克服土壤板结。  3：促早熟，增产增收。 
4：抗病害，可减少或不用化学农药。  5：提高农产品质量，口感好。 
6：施肥方法简单，减轻农民劳作强度。  7：长效肥，提高肥料利用率。 
人类健康源于绿色食品，绿色食品来自“LJ”生态有机肥。 
不可回收类可燃物热解气化余热利用系统：  经综合风选机分选出来的高热值可燃物，如竹木制品、硬
质塑料、废橡胶、破衣物及其它可燃物，具有不可回收、但热值很高的特点，此类垃圾配入能抑制和吸
附氯化物、防止二恶英产生的添加剂和粘接剂，按一定比例混合，进入热解气化炉。热解气化炉产生的
热能供给余热锅炉，余热锅炉产生的过热蒸气供给本厂水解水热氧化制肥车间、无机物制建材车间，多
余热能或发电或给居民集中供热或给酒店、宾馆、洗浴中心供热水。  该热解气化炉为立式富氧热解气
化炉，可燃物进料自上而下，热解气化炉火焰自下而上，可燃物与火焰逆向而行，边热解气化边烘干，
加之内部出渣炉箅为塔形旋转结构，所以热解气化彻底，无需加煤或喷油。由于前分选分类比较彻底，
很少有塑料去向热解气化炉，所以很少产生有害气体，大大节约了废气处理成本，为其它焚烧炉的五分
之一。  创新环保科技,提倡绿色焚烧。  塑料制铜线粒系统  综合风选机分选出来的混合塑料，经人
工或机械精选后，优质塑料进入搓洗池，其余劣质塑料去向塑料炼油系统或者直接回收。  优质塑料进
入搓洗池经搓洗机搓洗后，塑料因其比重未发生变化，仍然漂浮在水面，搓洗机转动带动水流向前流动
时，塑料也随着往前移动，搓洗池边放置一塑料捞出机，铜线将捞出的塑料输送至塑料破碎机进行破碎
，破碎后的塑料经3级漂洗、拧干后，进入塑料制粒机制粒；其余垃圾因搓洗破碎后吸湿，其比重发生变
化，沉降到水池中部或底部，经泥浆泵连同污水一起去向沉降池，经4级沉降后，清洗水循环使用，沉淀
物去向污泥压滤机，压滤水去向一级沉降池，污泥去向水解罐制肥。清水补充在第3级漂洗池，与塑料逆
向而行，彻底保证了清洗后塑料的清洁。每清洗1吨塑料大约需用水10吨，循环使用后，每清洗1吨塑料
需补充清水大约1吨。  烧掉有害,利用是宝.  塑料炼油系统  经综合风选机分选出来的塑料为混合塑料
，经人工或机械精选后，可制粒的、附加值比较高的优质塑料去向塑料制粒车间。不可制粒的其它劣质
塑料和废旧轮胎、鞋底类橡胶等去向炼油车间。该设备还可将废机油、废柴油、动物脂肪等提炼成燃料
油。  技术特色  1、进料连续化 该设备采用一种特殊结构的液体自动密封提升器和气密推进器将原料
顺利送入连续反应釜，其关键技术在于反应釜内“油气自动止回器”，绝对保证了反应釜在高温状态下
能够连续不断进料。只准物料进，不让空气进。  2、排渣自动化 连续排渣是一项关键技术，它是关系
到能否真正不间断生产的核心技术所在。精心设计的固相、液相双保险自动密封排渣器，确保在高温条
件下隔断空气，实现不间断排渣，从而达到完全意义上的边进料、边出油、边排渣的连续生产。 
3、排放环保化 对于烟气，采用我司引进专利产品——喷淋、沉降烟气净化器专利使黑烟变白烟，排放
可达到GB—2001国标。  4、充分节能化 本技术充分利用连续裂解而不断产生的每小时大约50—100公斤
的C1—C2可燃不凝干气回收燃烧，基本满足生产时连续自我加热的需要，大大降低了生产成本。 
炼油设备主要系统  1．原料预处理系统； 2．连续进料系统； 3．连续旋转反应釜；  4、
连续出渣系统； 5．换热系统 6．油水分离系统  7．除杂系统 8．精制系统 9．过滤系统  10．控制系统
11．环保净化系统； 12．可燃干气连续净化回收燃烧铜线系统；等 
垃圾处理技术的革命—化腐朽为神奇，以废制废，变废为宝  无机物制建材系统  经综合风选机分选出
来的无机物类垃圾、可燃物类垃圾在焚烧过程中产生的炉渣用于制砖。由于炉渣是通过高温焚烧形成的
产物，一方面自身具有一定的强度，相当于成品水泥的110号，另一方面高温焚烧彻底，无污染，符合G
B508.3-1996《危险废物鉴别标准—浸出毒性鉴别》。本套系统产生的无机物垃圾、炉渣可以综合利用，
将无机物垃圾、炉渣制成空心砖、道板砖等系列建材产品。既可增加垃圾处理厂的收入，减轻运行费用
，又解决了无机物垃圾、炉渣的出路。  主要品种为：增光西班牙道板、机压西班牙道板、增光草坪砖
、机压六角砖、机压扭曲砖、机压彩色路沿石系列、机压空心砖等。  生产的多孔固化固化垃圾多孔砖
需达到《烧结多孔砖》（GB-2000）的标准的同时，还需满足Q/JK01-2004《固化垃圾多孔砖》的标准。
  2：空心砖性能指标 序号 主要技术指标单位参数备注 1 强度等级 MPa MU30 2 孔型孔洞率 % 25 3
抗冻性 D 15 4 放射性物质无 废气处理系统  垃圾分选、可燃物热解气化系统运行、热力系统运行、水解
水热氧化釜工作过程中产生的废气，经收集后送至废气洗涤塔进行处理，消除烟尘和有害气体。废气铜
线从废气洗涤塔底部切线方向进入废气水膜洗涤塔，废气中大量的烟尘被甩向塔壁，并铜线被沿壁下流
的水膜带下。高压管道铜线泵将石灰乳从废气水膜洗涤塔顶部喷入废气水膜洗涤塔内，当废气通过废气
水膜洗涤塔塔板时与水膜逆流接触，使气液之间充分混合，且延续一段时间，使废气中的烟尘及有害成
分与水膜中的石灰乳发生化学反应，生成固态反应物，随水流去向沉降池。废气水膜洗涤塔尾气出口管



道设置有活性碳吸附回收装置，吸附尾气中的有毒危险物，以保证尾气排放达到国家标准。  
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