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合肥西门子授权代理商交换机供应商

PLC 的关键作用特性高可*性（1）全部的 I/O
通信接口均采用光学防护，合肥西门子触摸频授权一级代理商使工业生产当场的外电路与 PLC
內部电源电路中间电气设备上防护。各键入端均采用 R-C 过滤器，其过滤稳态值一般为
10~20ms.各模块均采用屏蔽掉对策，以避免 辐射源影响。采用性能的开关电源电路。对采用的器件开
展严苛的挑选。优良的自确诊作用，一旦开关电源或别的软，硬件配置产生异常现象，CPU
马上采用合理对策，以避免 常见故障扩张。（7）大中型 PLC 还能够采用由双 CPU
组成冗余技术或者有三 CPU 组成表决系统,使可*性更进一步提升。

丰富多彩的 I/O 插口模块 PLC 对于不一样的工业生产当场数据信号，如：沟通交流或直流电；开关量
或模拟量输入；工作电压或电流量；单脉冲或电位差；弱电或弱电安装等。有相对应的I/O 模块与工业
生产当场的器件或机器设备，如：按键；限位开关；限位开关；感应器及智能变送器；磁铁线圈；控
制阀等立即联接。此外为了更好地提升实际操作性能，它也有多种多样人-机会话的插口模块;
为了更好地构成工业生产部分互联网，它也有多种多样通信连接网络的插口模块，这些。
采用模块化构造为了更好地融入各种各样工业生产控制必须，除开单元式的中小型 PLC
之外，绝大部分 PLC 均采用模块化构造。PLC的每个构件，包含 CPU，开关电源，I/O 等均采用模块
化设计方案，由声卡机架及电缆线将各模块相互连接，系统软件的经营规模和作用可依据客户的必须
组成。?? 4、程序编写简单易学 PLC 的程序编写大多数采用类似汽车继电器控制路线的子程序方式，对
使用人而言，不用具有电子计算机的人，因而非常容易被一般工程项目*技术人员了解和把握。

安装操作方便，检修便捷 PLC 不用*的主机房，能够
在各种各样工自然环境下立即运行。应用时只需将当场的各种各样机器设备与 PLC 相对应的 I/O 端相



互连接，就可以资金投入运行。各种各样模块上均有运行和常见故障标示设备，有利于客户掌握运行
状况和搜索常见故障。因为采用模块化构造，因而一旦某模块产生常见故障，客户能够 根据
拆换模块的方式，使系统软件快速修复运行。

怎样根据程序流程分辨触摸屏与 PLC 通讯发生常见故障？

常常有老师傅碰到那样的难题：怎幺我的触摸屏和 PLC 通讯不上？比如说下边碰到的2个难题：

1、威纶通触摸屏和西门子PLC PLC 通讯不上，老是提醒 PLC 没反应，该怎幺设定呢？

处理构思：

你设定一样的串口波特率，一样的十位数，一样的终止位，站号不可以同样，就是 plc
和触摸屏详细地址不可以同样，随后明确通讯线是不是一切正常⋯⋯

2、怎样根据程序流程分辨触摸屏与 PLC 通讯发生常见故障？

一般方式 是用心跳检测，界定一个 bool，HMI 固定不动頻率将该点置位，PLC 接到该点为 ON
数据信号后将其校准。若在一段时间内，例如 5s 内沒有接到该点为 ON
的数据信号，则觉得通许终断。

PLC 把 memory clock 字节数传入屏上，屏用脚本制作把这个字节数的值取值给此外的一个 PLC
内的详细地址，随后 plc
内分辨回到的字节数2个扫描仪周期时间是不是一样，假如一样表明通讯终断。

举个事例，请看图片，流程以下：

1、在 PLC 里创建 DB1 数据信息块，里边设2个开关量“PLC 秒开关”和“人机回应开关”；

2、人机自变量中联接这两个自变量；

3、在人机“PLC 秒开关”自变量的特性----事情----标值变动中加上“取反位”，让“人机回应开关”
自变量伴随着“PLC 秒开关”转变而转变；

4、在 PLC 程序流程块中程序编写，让“PLC 秒开关”每 0.5 秒翻转，再用 TON
延迟命令让“人机回应开关”1 秒内沒有姿势就輸出
人机通讯不*，由于人机通讯出现异常后“人机回应开关”将不会再会产生变化。

实际上，销售市场上一切触摸屏与 PLC 通讯不上无非要确定四个难题：

1、plc 参数和工程项目里的是不是一致

2、通讯线是不是依照接线方法的脚位布线

3、工程项目里设定的 com 口在屏里接的情况下是不是恰当

4、参数和线确定 OK，的状况下，看一下是否 plc 程序流程或者 plc 的详细地址难题。

方式 ：先分辨参数：



1、用 PLC 的数控编程软件接好 PLC 检测看一下 PLC
的参数，工程项目里设定的参数是不是和检测出去的一致。

2、线上仿真模拟：用大家的组态，用 PLC 自身的通讯电缆线和电脑上相互连接，线上仿真模拟看一下
工程项目是不是通讯的上。可以用个标值键入构件或者开关，对其实际操作，看一下关闭手机模拟器
以后再开线上仿真模拟后以前的实际操作是不是仍在，是不是立即提醒 NC。（NC
和以前实际操作沒有写下去即是沒有通上）

测试连接线：

用数字万用表依照接线方法的脚位界定检测布线。

一：触摸屏的参数。查询一下触摸屏的参数设定。这里边几个参数必须需注意的：

1：通讯口的设定－－－一定要确定清晰 PLC 联接触摸屏的 COM1 口或是 COM2 口

2：机器设备种类－－－这个是*重要的，假如协议书不选对得话，别的就别说了

3：接口方式－－－PLC 跟触摸屏的联线，确定好事儿 RS485，或是RS232C

4：插口参数跟 PLC 站号－－－一定要跟 PLC 里边的设定一致。

二：假如参数确定设定好啦，下面就清查路线的难题。

确定 RS485,RS232C 的做线是不是恰当，触摸屏与各种各样 PLC
布线的作法不一样。这一能够参考维控(plc
与触摸屏通信电缆接线方法帮助文件）查询，这个是一切正常清查通讯难题的基本上方式 。

下面教大伙儿怎样避开触摸屏的难题－－－线上仿真模拟。在通讯不上的情况下，有的顾客会猜想可
能是触摸屏的难题，或是插口的难题。线上仿真模拟便是避开触摸屏，立即用 PLC
跟电脑上开展联接。

实际的作法：

1：PLC 跟电脑上要根据 RS232 开展联接。有的 PLC 有 RS232
的插口，有的沒有，沒有的能够根据转换头收到电脑。

2：新创建一个简易的工程项目。放2个电子器件，一个标值表明，一个标值输。详细地址设定 PLC
里边的详细地址。

3：工程项目参数设定一定要跟 PLC 里边的设定一样。

4：点一下线上仿真模拟作用

这样子做就可以很显著查询 PLC 能否跟 PC 通讯上。假如能通讯上就可以清除 PLC
层面的难题，跟参数设定的难题。?西门子 PLC 怎么学？教你2个方法

伴随着科技的适用及其工业化生产改革创新的推进，PLC 编程的应用推广在取得了飞速的发展趋势，
它早已很多地使用在各类工业设备和生产过程的电机控制设备中，各个领域也涌现了大量运用 PLC
更新改造机器设备的成效。掌握PLC 的原理，具有设计方案、调节和维护保养 PLC



自动控制系统的工作能力，早已变成工业化对电气设备职工和贸易经济*的主要规定。

性数据调查报告，在设备电焊工的工资待遇在 4000 上下，而了解了
PLC编程的机电工程师工资待遇广泛在 8000 之上。除此之外电焊工升高之途十分狭小，而把握 PLC
编程的机电工程师岗位面十分开阔。

尽管学 PLC 市场前景宽阔，但 PLC 编程方式类型多种多样，许多朋友想新手入门却不知道从何下手？
一条合适机械设备多态发展趋势的**岗位途径究竟应当挑选一个什幺样的 PLC
下手？就给各位详细介绍拥有 60 年历史时间而且现阶段仍然是市场份额**的 PLC——西门子 PLC。

怎幺学？

据技成培训的老师们详细介绍，学西门子 PLC 要分成2个阶段：2个阶段：基本上运用阶段 →→→
拓展作用运用阶段编程实际操作命令基本上运用 通讯运用、全过程运用、运动控制系统在基本上运用
阶段关键学西门子的编程的使用命令和基本上运用。相匹配的课程关键有：西门子 S7-200
从初学到熟练、S7-300 基本运用课程、S7-1200 基本运用课程、西门子触摸显示屏课程及西门子的
wincc 上台手机软件课程等。

在其中西门子 S7-200 系列产品、S7-1200
系列产品是专门针对于中小型机器设备采用的离散化全自动控制板，而 S7-300
系列产品是专门针对于中大中型机器设备采用的离散化全自动控制板  
，除此之外也有对于工业触摸屏及 scad 系统软件，触摸显示屏/wincc
的触摸显示屏课程技上台手机软件课程。

你的厂家应用的是什幺种类的 PLC，你也就目的性的去学相匹配的西门子课程，能够 随意选择，无显
著门坎。**的标准便是你必须一定的电工技术和简易的计算机基础、工业自动化基础数学。

学完这种基本课程以后，你也就了解了 PLC
的硬件配置构造、与外部设备的联接布线、手机软件的应用、计算机指令等。并且还可以从业简易的
PLC 编程及相应设施的编程调节、安裝。

自然假如想要把握的大量，那你就必须从基本上运用阶段 →→→ 拓展作用运用阶段。在拓展作用运用
阶段，你能挑选通讯运用、全过程运用、运动控制系统等程序模块开展学，相匹配的课程关键有西门
子 S7-200 从初学到熟练，西门子 S7-300 通讯运用课程等。

如果你学会了这种程序模块*知识，这个时候你便能够去从业新项目的开发设计，科学研究，将技术性
**融进到机器设备中了。到那时候你也宣布晋升 PLC 高手了。

挑选 PLC 时要考虑到的几个方面

在挑选 PLC 型号时，关键考虑到下边几个方面： 1、作用的挑选。 针对中小型的PLC 关键考虑到 I/O
拓展控制模块、A/D 与 D/A 控制模块及其命令作用(如终断、PID 等)。I/O
点数的明确。统计分析被控制系统的开关量、模拟量输入的 I/O
点数，并考虑到之后的扩大(一般再加上 10%～20%的预留量)，进而挑选 PLC 的 I/O
点数和輸出规格型号。

运行内存的估计。可执行程序需要的内存空间关键与系统软件的 I/O
点数、操纵规定、程序结构长度等要素相关。一般可按住式估计：存储量=开关量键入点数乘以 10
开关量輸出点数乘以 8 仿真模拟安全通道数乘以 100 计时器/电子计数器数乘以 2 通信协议数量乘以 300
预留量。分派 I/O 点。分派 PLC
的键入/輸出点，撰写键入/輸出分派表或绘制I/O接线端子的接线方法，然后就可以开展 PLC



编程设计，与此同时开展控制箱或工作台的设计方案和当场工程施工。

编程设计。针对较繁杂的控制系统，依据生产工艺流程规定，绘制操纵流程表或作用流程表，随后设
计方案出子程序，再依据子程序撰写句子表程序清单，对程序流程开展仿真模拟调试和改动，直至达
到操纵规定截止。控制箱或工作台的设计方案和当场工程施工。设计方案控制箱及工作台的电器施工
平面图及安裝接线方法；设计方案控制系统各一部分的电气设备自锁互锁图；依据工程图纸开展当场
布线，并查验。

软件系统体调试。假如控制系统由好多个一部分构成，则应先作部分调试，随后再开展体调试；假如
管理程序的步序较多，则可先开展按段调试，随后相互连接调。定编技术性文档。技术性文档应包含
：可编程控制器的外界接线方法等电气图纸，合肥西门子触摸频授权一级代理商电器施工平面图，电
器元器件统计表，次序作用图，带注解的子程序和表明。
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