
支撑夹

产品名称 支撑夹

公司名称 厦门日华机电成套有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 福建厦门火炬高新技术开发区新丰2路8号日华大
厦三楼AB单元

联系电话 0592-5701778-1029

产品详情

支撑夹室内设计中建材的需求  现在人们越来越重视健康、环保、低碳和美观，作为设计师的我们来说
为客户挑选环保建材成为我们的职责之一，在北京工作的这段日子里我调查了材料，家具等近40家家材
料商，大大小小的公司在北京这个大市场中鱼龙混杂，一线品牌为了巩固自己的立足点开始把科技融入
到材料上，大大提升了菜品的环保性，但成品的价格也支撑夹随之增长。一下对几种建材做一分析。 
一、陶瓷制品  陶瓷起源于我国新石器时代，是陶瓷是陶器和瓷器的总称。陶瓷材料大多是氧化物、氮
化物、硼化物和碳化物等。常见的陶瓷材料有粘土、氧化铝、高岭土支撑夹等。陶瓷材料一般支撑夹硬
度较高，但可塑性较差。除了在食器、装饰的使用上，在科学、技术的发展中亦扮演重要角色。陶瓷原
料是地球原有的大量资源黏土经过淬取而成。而粘土的性质具韧性，常温遇水可塑，微干可雕，全干可
磨；烧至700度可成陶器能装水；烧至1230度则瓷化，可完全不吸水且耐高温耐腐蚀。其用法之弹性，在
今日文化科技中尚有各种创意的应用。  1、瓷砖  “瓷砖”是以耐火的金属氧化物及半金属氧化物，
经由研磨、混合、压制、施釉、烧结之过程，而形成之一种耐酸碱的瓷质或石质等之建筑或装饰之材料
，总称之为瓷砖。其原材料多由粘土、石英沙等等混合而成。瓷砖已成为家庭装饰装修必备材料之一，
厨房、卫生间都是瓷砖“大显身手”的场所，再加上现代人对美的需求逐渐提高，各种花色样式从出不
穷，中式欧式现代的风格都能在此体现出来，卧室和客厅的地砖品种也随着时代变化多端，因为瓷砖的
美感、易擦洗和支撑夹受环境的影响小之又小，瓷砖上墙已经纳入普通百姓背景墙的考录范围。  据调
查得知，现代人们对瓷砖花色样式的追求开始完美化，为了满足大众出现了“瓷砖印花机”，但随着陶
瓷业的发展，这样的技术慢慢被升级为“滚筒式瓷砖印花机”，它可应用于任意材质的平面、弧面或圆
柱形物体的全彩打印，其颠覆性的数码打印理念给印刷行业带来一股新风，以势不可挡的席卷了整个行
业，为客户大幅度的降低生产成本，提高生产效率创造了良好的条件可代替丝印、移印、转印设备，无
需制版、无需套色、制作出比传统方式更高的印刷质量，机器操作简易、性能稳定，而且因为是滚动作
业瓷砖更接近天然，完全满足各行业批量生产要求，从而显著提高你产品的市场竞争能力。  在市场竞
争激烈的现代，很多“环保型瓷砖”逐渐出炉，比如新中源的2005年的“超洁亮”技术。该技术是行业
内最先进的具有重大突破性的先进技术，与一般的“抛光砖”相比，“超洁亮”抗污抛光砖有四大优点
：  一是光泽度高。由于保护层材料是一种亲水性物质，防滑效果好，跟市场上普通抛光砖的防滑性能
是一样的，甚至更好；  二是更防污、更耐磨。由于保护层材料粒度小至纳米级，很容易完全填补砖面
的气孔和微裂纹，保证砖面具有极强的防污性。材料颗粒之间以及材料和砖坯之间紧密的分子键结构，
保证砖面具有极强的耐磨性；  三是能有效杀菌、功能独特。通过调整保护材料配方，超洁亮技术还可
以使抛光砖表层具有其它特殊功能，在阳光照射下，能使有机渍，硫化合物支撑夹、氮化合物自然分支



撑夹解，起到抗菌和防腐的功能。其他污染物经雨水一冲刷，就能自行清除，达到支撑夹自洁的效果，
还可以使抛光砖表面具有远红外线、负离子、荧光等功能；  四是绿色、环保，目前市场上的很多防污
剂都使用了对人体有害的化工原料，它们有强烈的刺激性气味，对操作工人的身体将产生不利影响。超
洁亮技术应用的是绿色有机原料，透明、无色、无臭、无毒，并不影响基材花色。 
现陶瓷业产品表现与定位：  仿石材由于全抛釉在技术层面并没有得太多突破，只需在传统的抛光砖生
产设备和工艺上做相对的调整。所以多数品牌则只能主打产品设计概念，再加上近几年来行业仿石材概
念越打越烈，同时也受到了市场的普遍接受，因此全抛釉主打仿石材设计也顺利成章。因为全抛釉“亮
光化”产品对于石材的质感表现得淋漓尽致，所以目前市场普遍主推的产品均以仿石材为主。  高端化
由于全抛釉产品生命期与成长期的跨越性人性，从一个新产品到行业普及的产品，仅用了不足一年的时
间。然而这样发展速度，在目前而言，依然不影响多数企业对它的定义。作为一个全新的产品，虽然行
业蜂涌而上，但对于市场多数的消费而者还是比较陌生的，它还有一段时间让市场和用户消化和认识。
而在这一段时间的中间，在消费者群体还没有接受支撑夹和熟悉他之前，全抛釉产品依然保持着他高傲
的格调，在短时间内他依然可以赚取高于传统产品的利润空间。因此，多数企业在初上全抛釉的产品之
时，往往都会将其定位成为企业高端的产品，是赚取利润和形象的产品。不过，随着全抛釉产品的不断
成熟，高端的定位最终还是成为一个美丽伪命题。  设计化相对传统的抛光砖产品而言，全抛釉产品更
注重应用设计，特别是是终端的展示表现手法，做足了设计功夫。不少已经代理全抛釉产品的经销商在
展厅改造方面投入所有的资源，只为表现出产品的价值和品味。全抛釉产品如果没有了专业完美的产品
配套和周边元素，那么就算推出全抛釉产品也不一定可以在市场上得好业绩。因为作为一个新的产品，
在终端市场上消费还需要一段认识和接受的时间。然而本身就是以设计为主导的产品，如果没有良好的
终端应用引导和形象展示，那么全抛釉将会是一个没有翅膀的天使，美丽难飞。另一方面，就目前已经
推出全抛釉的领军品牌的市场动向而言，几乎他们都在深挖一个共同的市场，就是设计师市场。作为一
个相对高端的建材产品，在国内而言，设计师往往是一个最佳销售渠道。因为专业设计师群体往往接触
都是当地较为高端的消费，而一般的消费者与设计师往往不相往来，甚为陌生。所以，设计师是在未来
一段时间依然是全抛釉产品主要销售渠道之一。  2、卫具洁具  市场上的座便器按排污方式区分有冲
落式、虹吸冲落式、虹吸喷射式和虹吸漩涡式四种。我们在选择座厕的时候，往往会被诸如“虹吸喷射
式”、“虹吸漩涡式”等专业术语弄得莫名其妙，为使用户能够更为顺利地作出选择，下面仅就这些专
业术语做个简单的说明，希望能对您在选择座厕时有所帮助。  “冲落式座便”它是最传统的，也是目
前国内中、低档座厕中最流行的一种排污方式，是利用水流的冲力来排出污物。 
1、为使从便圈周围的落水缝落下的水力加大，通常池壁较陡； 
2、为使水力集中，池心存水面积较小，容易产生积垢现象； 
3、由于冲洗水流集中落在较小的存水面上，所以排污时会产生很大的噪音； 
4、价格便宜，用水量小。  “虹吸冲落式座便”它是第二代座便器，借冲洗水在排污管道内充满水后
所形成的一定压力（虹吸现象）将污物排走。 
1、由于不借水力冲走污物，所以池壁坡度较缓，内有一个完整的管道，形状呈侧倒状的"S"。 
2、存水面积增大，存水深度较深，容易产生溅水现象；  3、用水量增大； 
4、噪音问题有所改善。  虹吸喷射式座便它是虹吸冲落式座厕的改进型，增设喷射附道，喷射口对准
排污管道入口的中心，喷射口径约为20毫米，借其较大的水流冲力将污物推入排污管道内，同时借其大
口径的水流量促进虹吸作用加速形成，加快了排污速度。  1、池内存水面积增大； 
2、存水深度也有所限制，在减低气味、防止溅水方面有良好的效果； 
3、射流是在水下进行的，非但没有增加噪音，反而使噪音问题有所改善。  漩涡式座便它是档次最高
的，利用冲洗水从池底沿池壁的切线方向公出促成旋涡，随着水位的增高充满排污管道，当便池支撑夹
内睡眠与便器排污口形成水位差时，虹吸形成，污物随之排出。 
1、为了适应管道的设计要求，在成型工艺上水箱与便器合为一体，称为连体座厕；  2、利用了漩涡和
虹吸两种作用：漩涡能产生强大的向心力，将污物迅速卷入漩涡中，又随虹吸的生成排走污物，冲水过
程既迅速又彻底；  3、存水面积大，气味小；  4、噪音低。  坐便是耐用消费品，切忌一味贪图时尚
和便宜，去购买那些质量问题较多的产品。这样的话后患无穷。选择座便器应考虑以下因素： 
1、光泽度：光泽度较高的产品，致密性越高，越容易清洁卫生。 
瓷质：瓷质的好坏和马桶的寿命有直接的关系，烧成温度越高越均匀，瓷质越好。  2、冲水功能：座
便器的冲水好坏直接取支撑夹决于管道设计，同时和水箱水位的高度和水件也有关系。现代流行的冲水
方支撑夹式有直冲式，虹吸式等。直冲式的管径大，冲水力度大不易堵塞。虹吸式是采用真空原理将水
抽干再换存水，声音较小。  3、水件：水件的好坏决定了马桶是否正常使用，90%以上的问题出现在水



件上。购买时一定要仔细检查水件，最好是在工厂出厂前就已经安装好，看结构是否紧凑，活动连接部
位是否灵敏可靠，封水部分是否平整。水件材质以铜材或高分子材料为好。如果条件允许的话最好为瑞
士吉博力水件。  4、节水性：本着节水环保的理念，6升冲水是一种趋势，3和6升两档效果好。  座便
器釉面应光洁、平整、无波纹、色泽晶莹、无针眼或杂质。由于池壁的平整度直接影响座便器的清洁，
所以池壁越是平滑、细腻，越不易结污；管道应比较光滑，否则影响排污，假冒产品往往做不到这一点
。  二、 板材制品  1、 地板  地板，即房屋地面或楼面的表面层。由木料或其他材料做成。可以分为
实木地板、实木复合地板、强化复合地板、竹地板、软木地板、地热采暖地板、塑胶地板、防静电地板
、竹木复合地板、曲线地板。  “实木地板”是木材经烘干，加工后形成的地面装饰材料。它具有花纹
自然，脚感舒适，使用安全的特点，是卧室、客厅、书房等地面装修的理想材料。实木的装饰风格返璞
归真，质感自然，在森林覆盖率下降，大力提倡环保的今天，实木地板则更显珍贵。实木地板分AA级、
A级、B级三个等级，AA级质量最高。实木地板的标准是GB/T15306-2001。该标准自2002年5月1日起实施
，原94标准同时被替代。
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