
生产污水处理一体化设备

产品名称 生产污水处理一体化设备

公司名称 潍坊帝洁环保设备有限公司

价格 28000.00/件

规格参数 品牌:帝洁环保
型号:WSZ-0.5
产地:山东潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城经济开发区玉清西街9344号院
内2排15号

联系电话  15762525161

产品详情

生产污水处理一体化设备

我们一直本着“用****质量回报信赖我们的新老客户”的方针，从新技术的研发、新工艺的实践、以及
生产和售前售后的服务等方面确保将客户的需要与要求以****为目标来完成。21世纪的市场竞争是面向
全球化的，所以我们公司一直是秉承着“****质量，****的服务，用户至上，恪守合同”的宗旨，坚持“
自主创新，稳定发展”的发展方向，秉持“诚心、诚信、勤奋、创新”的精神。为提高我们周围的水资
源环境质量，以及避免水资源环境的污染，持续努力着，不管是我们身边的生活用水，还是工业污水净
化循环利用，我们公司专业的技术团队都会给你提供一个可行的**的水处理方案以及工艺。

耦合高效微生物菌剂的高氨氮废水处理技术，本技术包括“预曝气+两段A/O”高浓度
氨氮废水生化处理技术、“臭氧催化氧化-菌剂强化曝气生物滤池（BAF）”深度处理
技术。“预曝气+两段A/O”工艺投加自主研发的HDCM专利脱氮微生物菌剂，强化氨
氮、总氮去除效果，同时采用固定化生物酶流化技术，将游离微生物活性限定于一定
的空间区域，并使其保持活性，并通过人为控制，在一个处理系统中形成多段A和多段
O的生物环境，使A段和O段按工艺要求进行交替组合，实现缺氧-厌氧、好氧的交替。
“臭氧催化氧化-菌剂强化BAF”技术将高效的**氧化技术与经济的生物处理技术进行
组合，对废水的生化出水进行进一步深度处理，使高浓度氨氮实现超低排放或回用水
标准。

二、适用范围



对于进水COD≤6000、氨氮≤600mg/L，TN≤1200mg/L，处理后出水COD＜100mg/L
、氨氮≤5mg/L、TN＜15mg/L。

三、水污染防治效果

①处理效率增加，投资降低。以焦化废水处理技术为例，可节省投资10-30%

②污泥减量，较国内其它含氮化工废水脱氮处理工艺污泥减量70%以上，企业可节省
大量污泥处置费

③废水运行成本低，吨水处理成本为3-4元，在高浓度氨氮废水处理中有着成本低廉的
技术优势

④达标率高，处理出水氨氮长期稳定达到国家行业排放一级标准或回用标准

⑤可实现减少COD排放量18万t/年以上，NH3-N排放量2万t/年（以处理水量100t/d计
算），出水能够达到超低排放或回用标准，实现废水排放量减少1000m3/d（按回用率4
0%核算）以上

高密度沉淀工艺是在传统的平流沉淀池的基础上，充分利用了动态混凝、加速絮凝原
理和浅池理论，把混凝、强化絮凝、斜管沉淀三个过程进行优化。主要基于4个机理：
独特的一体化反应区设计、反应区到沉淀区较低的流速变化、沉淀区到反应区的污泥
循环和采用斜管沉淀布置。反应池分为2个部分：快速混凝搅拌反应池和慢速混凝推流
式反应池。快速混凝搅拌反应池是将原水引入到反应池底板的中央，在圆筒中间安装
一个叶轮，该叶轮的作用是使反应池内水流均匀混合，并为絮凝和聚合电解质的分配
提供所需的动能。矾花慢速地从预沉池进入到澄清池，这样可避免矾花破碎，并产生
涡旋，使大量的悬浮固体颗粒在该区均匀沉积。

矾花在澄清池下部汇集成污泥并浓缩。浓缩区分为两层：上层为再循环污泥的浓缩，
下层是产生大量浓缩污泥的地方。逆流式斜管沉淀区将剩余的矾花沉淀。通过固定在
清水收集槽进行水力分布，斜管将提高水流均匀分配。清水由一个集水槽系统收回。
絮凝物堆积在澄清池下部，形成的污泥也在这部分区域浓缩。

该沉淀池有以下几方面的优点：

1.将混合区、絮凝区与沉淀池分离，采用矩形结构，简化池型;

2.沉淀分离区下部设污泥浓缩区，占地少;

3.在浓缩区和混合部分之间设污泥外部循环，部分浓缩污泥由泵回流到机械混合池，
与原水、混凝剂充分混合，通过机械絮凝形成高浓度混合絮凝体，然后进入沉淀区分
离。
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