
佛山钢结构厂房屋面光伏承重检测公司

产品名称 佛山钢结构厂房屋面光伏承重检测公司

公司名称 深圳市中测工程技术有限公司

价格 8.00/平方米

规格参数 行业类型:房屋检测
检测类型:安全质量检测
所在地:深圳

公司地址 龙华区大浪街道龙观西路39号龙城工业区综合楼

联系电话 0755-21006612 15999691719

产品详情

环境保护越来越受到重视，清洁能源的应用越来越广泛。如今，工厂的屋顶也被视为珍宝，需要充分利

用。钢结构厂房一般跨度大，占地面积广，更适合架设光伏板。因此，越来越多的光伏板开始铺设在钢

结构屋顶上。

对于放置在建筑屋顶上的光伏，在放置前需要确保屋顶的承载能力满足要求，否则容易发生建筑倒塌的

严重事故。

光伏板一般每平方米重约200平方米kg,对于混凝土屋面，一般来说，放置光伏板并不是什么大问题，但对

于钢结构屋面，需要严格的工厂测试和识别。

原因是：一般钢结构建筑屋顶不是人屋顶，屋顶活荷载设计值相对较小，南方无雪地区一般为0.5kN/㎡

，北方地区还应考虑雪荷载，一般为0.7kN/㎡，如果加上光伏板的重量，很可能导致承载力不足和安全

事故。

钢结构厂房屋面光伏承重试验的主要内容如下：

1）对厂房使用历史的调查取决于房屋是否受到火灾、冲击等外部因素的影响。根据原设计图纸，对现有

结构的平面布置、构件尺寸和标高进行审核；

2)检测钢结构柱、梁、屋面板的外观损坏、锈蚀、腐蚀等外观质量缺陷。



3)钢结构主要受力构件变形检测、柱垂直度、梁挠度检测；

4)用于检测厂房的沉降和倾斜。TCR 1202

型全站仪检测厂房柱相同标高的坐标，通过检测数据转换厂房柱相对沉降差，从而推断厂房基础现状；

5)梁柱节点焊缝质量检验和螺栓连接检验；

6)计算分析；

7)对上述结构的安全性进行计算分析，提出检测结论和建议。

(1)调查厂房使用情况，审查建筑物和结构图纸

首先，调查工厂的使用历史，了解房屋在使用过程中是否遭受过重大灾害，荷载是否增加，使用功能是

否发生重大变化。

在熟悉和掌握现有图纸资料的基础上，建立建筑平面、立面、剖面、典型建筑结构、基础平面、结构平

面、典型结构构件截面和节点结构，特别是附加结构与原结构的连接结构和可靠性。

(2)材料强度

为确定被检测房屋混凝土构件的抗压强度，根据被检测房屋现场的实际情况采用ZC3-A型混凝土回弹仪

参照《回弹法检测混凝土抗压强度技术规程》（JGJ/T23-2011)根据《混凝土结构加固设计规范》推定构

件强度（GB50367-2013)修正混凝土年龄，推定构件现龄期混凝土抗压强度等级，抽检比例为30%。

(3)结构材料检测的内容和方法主要包括:

混凝土强度-采用回弹法，现场条件满足时采用钻芯法验证。

钢筋-表面硬度法。

(3)外观质量缺陷及结构损伤检测

构件外观缺陷检测包括：柱、梁、板支撑系统、屋面系统、围护系统等。

对部件的外观缺陷进行全面检测，如变形、损坏、腐蚀、弯曲闪光等。以照片和文本的形式记录下来。

检测结果可根据严重缺陷和一般缺陷进行记录，并记录严重缺陷的位置、范围等信息，以考虑抗力计算

中缺陷的影响。

防腐涂层损坏应首先检查腐蚀杆、连接处易积灰、积水、干湿交替影响和隐蔽部位。如果防腐涂层损坏

严重，应检测腐蚀程度，并使用游标卡尺或超声波测厚仪进行必要的测量。



(4)构件变形检测

由于垂直构件的垂直度是衡量构件使用性能的重要指标，也会影响构件的承载力（二次弯矩），因此柱

的倾斜测量非常必要，徕卡可以在现场使用TCR1202全站仪采用钢尺投点法测量柱的倾斜度，抽样比例

按建筑结构抽样检测的小样本容量进行。

梁挠度测量在钢结构厂房屋面光伏承载试验中：

方法1：先将水平尺直立于梁上翼缘测点或将直尺倒置在梁下翼缘测点上，用水平仪读取读数，然后以梁

两端点测点连接为基线，计算梁中间测点的相对变形。如果有支撑，应增加测点。

方法二：采用无棱镜放射技术，全站仪直接测量梁的上翼缘或下翼缘，然后以梁两端的点测量点连接为

基线，计算梁中间测量点的相对变形。如有支撑，应增加测量点。

水平构件的挠度测量应采用水平仪或激光测距仪进行测试，并选择构件支架和跨度的3点作为测量点。测

量构件支架与跨度之间的相对高差，并利用相对高差计算构件的挠度。TCR1202全站仪测量梁挠度，抽

样比例按建筑结构抽样检测的小样本容量执行。

(5)厂房沉降及整体倾斜测量

使用徕卡NA2水平仪测量柱底标高，检测厂房沉降是否不均匀，基础承载力是否不足。根据现场情况，

可以使用每层窗台、地板或女儿墙作为基准表面的参考点，在建筑物的四角、大角和沿外墙每5~10m或

每根柱应设置观测点，以测量厂房相对不均匀的沉降。

采用全站仪测量混凝土梁或钢梁水平高度采用全站仪测量，梁的跨度挠度采用给测点的水平高差计算；

钢柱的角边缘采用经纬仪或全站仪测量，柱的倾斜率采用水平位移差计算。

(6)焊缝质量检验

抽样检查应力关键区域的构件（包括承重设备管道）连接焊缝、梁柱连接焊缝、钢支架与梁柱连接焊缝

、梁柱构件对接焊缝，具体检测部位根据现场抛光部位确定。

具体检测工艺及方法如下：

超声检测技术和钢结构厂房屋面光伏承重检测工艺

1)超声检测技术等级

a）选择超声检测技术等级

超声检测技术等级分为超声检测技术等级A、B、C三个测试级别。超声检测技术等级的选择应符合制造



、安装、使用等相关规定、标准和设计图纸。

b）不同检测技术等级的要求

⑴ A母材厚度8mm～46mm对接焊接接头。K值探头可采用直射波法和一次反射波法在对接焊接接头单侧

进行检测。一般不需要检测水平缺陷。

⑵ B级检测：

Ⅰ）母材厚度为8mm～46mm在对接焊接接头的单侧双侧，一般采用直射波法和一次反射波法测。

Ⅱ）母材厚度大于8mm至46mm当一个K值探头通常用直射波法在焊接接头的两侧进行检测时，如果受几

何条件的限制，也可以在焊接接头的两侧或两侧进行检测。

Ⅲ）母材厚度大于120mm至400mm焊接接头两侧采用直射波法检测两个K值探头，两个K值探头的折射角

差不小于10o。

Ⅳ）应检测横向缺陷。检测时，探头和焊接中心线可在焊接接头两侧边缘形成10o～20o斜平行扫描两个

方向。
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