
2023技术升级 改造大隈MB-10000H机床排屑机

产品名称 2023技术升级 改造大隈MB-10000H机床排屑机

公司名称 盐山德克机床附件制造有限公司

价格 300.00/件

规格参数 德克:300
MA600:1300
河北:500

公司地址 河北 沧州市 盐山县庆云王信开发区88-95号

联系电话 0317-6349313 18632716263

产品详情

2023产品升级 更新改造大隈MB-10000H机床排屑机老司机集团公司 百德MV204V数控车床皮带输送机 链
平板式自动化技术排屑机线远距离铣面，在运行中不可避免会出现一些难题，如方向跑偏等客户经常碰
到的链板排屑机的链平板式。

沈阳机床CAK63i履带提升输送机 老湿机零配件

解决方案：为进一步提升电机使用寿命，对于减速器更新改造了防护机器设备，开启链盒慢慢地紧动维



护机器设备螺钉直至输送链运作才能够。

3、铣面过程中遇到卡住或碎渣卡进传动链条没法运行

解决方案：出现这样的难题尽量暂时中止排屑器工作中里将卡进传动链条的碎渣取下，并立即向制造商

资询。

4、铁销常常卡涩，无法正常排掉：这种问题造成可能就是因为螺旋形的铁销过长，有时候一根铁销可以

达到3-5米，稍微不断，越滚越大导致卡涩。

解决方案：① 但凡是传动链条经过的有角度地区一定要制成圆弧状，不能出死板的视角，这样有助于

铁销的排掉；②其次在铣面口下面更新改造挡屑板，避免铁销卷进传动链条下边导致卡涩。

5、长期性用过的排屑器造成传动链条变长松脱

解决方案：结合实际情况调整转动轴调节螺栓直至正常的才能够。

6、主轴轴承发烫：主轴轴承持续发热普遍是滚针轴承毁坏和脂润滑效果不佳，造成滚柱轴承轴向力太紧



而导致的。

解决方案：① 先搜寻持续发热物件

很多客户在碰到这种情况时不知道该如何妥善处理，导致问题比链板排屑机方向跑偏更为严重。如今我
们一起来解释一下怎样处理链板排屑机链平板式偏差断线。链板排屑机方向跑偏的处理方式可以分为三
个步骤：数控车床配套设施除尘设备内嵌功率大的高风机，其将弄断后切削吸于除尘设备内，而数控车
床钻削区域内无积屑。真空吸屑成效显著，提高效率，特别是在适用大批量生产，提升产品质量。毛胚
工件铣削部位下边具备集屑槽，能将铣削后切削保存起来，集屑槽底部配有一埋孔，该埋孔与家用吸尘
器的进风道相接，能够清除在钻削中产生的切削。因被铣削的产品工件下边组装集屑槽和吸尘机，可以
完全排出来切削，且因为装上超音波震动器，使切削的容积和相对密度缩小，便于被2023产品升级
更新改造大隈MB-10000H机床排屑机
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