
钢筋对焊机铁丝钢丝线缆对焊机

产品名称 钢筋对焊机铁丝钢丝线缆对焊机

公司名称 衡水瑞奇焊接设备有限公司

价格 800.00/台

规格参数

公司地址 衡水武强工业区

联系电话 0318-3838532 15076832780

产品详情

型号 UN-1

产品别名 碰焊机

电流范围 3（A）

电源电压 220（V）

 

 

 

各系列对焊机广泛应用于建筑、机械、金属拉丝厂、水泥预制厂、金属制品等行业，可对低碳钢、不锈
钢以及有色金属圆扁丝、元钢、螺纹钢进行焊接。机内设有通电时间控制，使工件焊接达到一致与可靠
性。◆简单适用。 ◆操作方便，使用灵活。 ◆节约电能，生产效率高。 主电机
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电机和减速机均采用国贸品牌，一个机头就比普通滚丝机重20公斤。平板皆为刨平的，性价比绝对最高
。

该机主要用于建筑工程带肋钢筋的直螺纹丝头加工，是实现钢筋直螺纹连接工艺的关键设备。
本机主要特点 ◆设计合理，使用维护方便，更换刀具仅需5钟。
◆刀具采用自动开合结构，钢筋一次装夹，30秒完成丝头加工。效率高。
◆采用滚丝轮冷轧工艺，钢筋丝头加工“模具化”精度高，合格率100％。
◆不切削钢筋母材，丝头强度高于母材强度。
◆适用范围广，可加工φ16-φ40mm的HRB335级和HRB400级带肋钢筋。 ◆
采用45号优质钢材，特殊制造工艺，尺寸精度高，质量可靠。

◆经省建筑工程质量监督检验中心检测，达到JGJl07—96中的A级接头标准。 ◆ 标准型、正反丝扣型、异
径型三大系列，五十二个品种，能满足建筑结构中横向、竖向、斜向等任何部位的同径、异径及可调长
度和方向的钢筋连接需求。

使用说明请登陆企业网站

◆一年内出现质量问题免费维修！ 欢迎来电咨询：15076832780由于路程远近不一，运费统一到付！

 

 

用途     HGS-40型钢筋直螺纹滚压机。主要用于建筑工程带肋钢滚轧直螺纹丝头，是实现钢筋连接
的关键设备。可加工直径16-40mm的HRB335和HRB400级带肋钢筋。 二．特点     HGS-40型钢筋直螺
纹滚压机，可一次装夹完成从剥肋到滚轧螺纹的加工过程。加工螺纹的牙形饱满，尺寸精度高，机械强
度高。

  既可加工正扣螺纹，也可加工反扣螺纹。    
本机操作简单、结构紧凑、工作可靠，具有独特的刀具自动开合机构。

    可加工直径范围为16－40mm的HRB335和HRB400级钢筋。 三．结构      HGS－40型钢筋直螺
纹滚压机，由机架、夹紧钳、导轨、滑板、摆线针轮减速机、剥肋滚轧头、进给机构、自动开合机构、



行程限位机构、冷却系统、电器控制箱、控制系统等部分组成。

 

四．主要技术参数     1．加工钢筋直径范围：φ16-φ40mm     2．主电机功率：4.0 KW    
3．配用电源：三相380V 50Hz     4．主轴转速：40-62r／min     5．最大加工长度：80mm    
6．重量：560kg 五．使用方法     （一）加工前的准备    
1．按要求接好电源线和接地线，接通电源。电源为三相380V
50Hz的交流电源，为保证人身安全请使用带漏电保护功能的自动开关。   
2．冷却液箱中，加足溶性冷却液(严禁加油性冷却液）。     （二）空车试转    
1．接通电源。检查冷却水泵工作是否正常。     2．操作按钮，检查电器控制系统工作是否正常。

    （三）加工前的调整   
1．根据所加工钢筋的直径，调换与加工直径相适应的滚丝轮。滚丝轮与加工钢筋直径的关系见表一：
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